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L'EXPANSIQN JES INDUSTHILS LECANIAUL5 JI ELACTRIQUIS I AFRIQUE DE L'EST
© 7 LES TIDUSTRIES MiC ANI OB

I.  INTRODUCTION

1. Ce rapport porte essentleliement sur la productlon et la consommation
de prcdults des 1ndustrles mbcanlques en Afrlque de l’est et sur leé

'i perspectlves d‘expansxon de ces lndustrles que 1'on peut rapartlr en tr01s

| gran&es categorles. artlcles manufactures en metal (elements de constructzon,
;(artlcles‘ée monaoe, etc., machlnes ot matarlel de transport. A l‘lat:rleur
de ces divisions, on distingue, couformsment & la Cla331f10at10n type pour le

commerce international, les sous-groupes suilvantss

69, Articles manufacturds en métal

Eléments de coumstruction finis et constructions, n.d.a.

Aécipients métalliques pour le stockage et le transport

C&bles en fils et leurs produits (3 1'exclusion des articles
isolés pour 1l'électricitd) et grilla_es

Clous, boulons, écrous, rondelles, vis, rivets et articles
similaires, de fer, dtacier ou de cuivre

Outils & main et outils pour machines

Coutellerie

Articles de ménage et d'économie domestigue en meitaux communs

Articles manufacturés en métal, n.d.a.

70. lachines & llexception des machines électriques

Machines gensrvatrices, & l'exception des machines €lsciriques
Hachines et appareils agricoles
Machines de bureau
Kachines pour le travail des métaux
Machines pour 1l'industrie textile et pour la préparation et
le travail des cuirs et peaux
Lachines pour industries spécialisées
Jachines et appareils (& 1'exception de 1l'appareillage électrique)
et piéces détachées pour machines, n.d.a.

73. Katériel de transport

Matériel roulant pour chemins de fer

Véhicules automobiles routiers

Véhicules routiers autres que les véhicules automobiles
Aéronefs '

Navires et bateaux
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24 Les machines et appareils électrigques (division 72) ainsi que le fer
et 1tacier (division 67) sont traités dans d'autres rayports distincts et
ne sont mentionnés ici gque dans la mesure ou ils doivent intervenir dans

les projections & long-terme de la demande totale.

3. Nous n'avons rassemblé aucune donnde sur la CSte frangaise des Somalis
ni ‘sur la Réunion. Par ailleurs, nous avons inclus dans les projections de
1a'demande, le Hozambique qui, bien que ne faisant pas partie de la sous—
~région, constitue un débouché possible pour les industries de l'Afrique de
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II. COﬂSOHKATIG” ACTUELL S )JD‘PHOJUIWO

4. Le niveau.actuel de.la.consomnation.de ces produits -en-Afrique de l'est
a été calculé & partir des chiffres sur la produciion, les importations et
,,ies exportations, fournis d'une part en.réponse-&- un-guesilioapaire-envoyé par
la CiA gux difrerents pays et, d'autre,part par les statlstiques du commerce
extérieur. Ces chiffres portent en général sur les années 1961 1963 et
représentent donc la consomnation moyenne en 1962. Dans les quelques cas ol
nous disposions seulement de chiffres sur la valeur, nous les avous trans-
formés en quantités (tonnes) en faisant une analyse détaillde par produits
& partir des reumssignements plus complets fournis par d‘autréS”pays. Pour
~le Hwanda et le lLalawi 3 pour 100 environ de la cousommation de la sous~region
- qui n'ont fourni aucune donnée, nous avous Stabli les estimations 2 partir
du produit intérieur brut. Les données de base provenant de ces enquétes

et estimations figurent & 1'annexe I.

5. Pendant la période comnsidérée, le volume total des importatidns de fer

et d'acier et de produits des industries mécaniques - soif pratiqﬁement le

. volunme total.de la consommation directe-et indirecte d'lacier = s'test-Elevé
770 OCO tounesgldont 430 OOO tonnes pour le fer et 1! aoler, Yy compris

,5 pour ?OO env1£oh pour les métaux non-fer reux., Le plus gros consommateur

a été la Rhodésie et le plus faible la Somalie.

‘ Le tableau pifaprés_montre que, pour la plupa¥i des pays, la consom-—
mation totale par habitant s'est situde entre 2,5 kilogrammes, la plus

forte consommation étant enreglstree au Kenya (17,5), dans 1'Ile Maurice,
“en Zambid et en Rhodeole (entre 30 et 50) N La consommation moyenne de la

sous-région a été de 10 kllogrammes env1ron pqr habitant.
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Consommution p.r hebitunt de produits des indugtrics

mécanigques dans los pays de 1'sfrigue de 1%cst

Pays o | . Ke

Ethiopie : , S - - 2,43
womelic . S - 2,9
Melewi S : - - 239
: Quganda R ' : e 3,4
Burundi o ~ » ~ B L o V"4§?5

Tenzganic . - ’ . I ST BRE . - - . S P A 5 523
Tozambique A NI B : o ' 1,5
hedegascar .- S : ' o S e . 8,5

Vénya ' R S 17,4
Zembic . S ‘ o ' .. 30,2
iic LgufiéCA B - R : T , L 39,7
Rhodésic . « | 56,5

sous—région E e : 9,8

i titrc de comperaison, on pout indiquer que la consommation par
hebitant dans les ;utres pPeys du monde vbrig entre 10 kilQérgmmos environ
eu Pakiaf@n ét‘diné SQQ kilogrammés auvatats~Unis9 en Tchéqéslqvaguie,

en wllemegne ot on owdde. o

PR

Consommation par habitant .de produits dgs industrics mécanigucs

dans quelgues pays_on419§9a1960

faivle 10-20 kg Inde, Turguiec, Pzkistan
20~-50 Lg Chinc, rortugal, Créce
hoyenne 130-210 kg s frique du Sud, Pinlondes Isrell

Fologne, sutriche, Italic

Llevée 250300 kg Belgigue, Royoume-Uni, sllemagne,
sudde, Tehécoslovaguie; Dtats—Unis,
Canwdu, U.R.5.5.
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111, DITUATIJB 'VTUELLE‘DES INDU&TﬁIBs JEC iI1GUES BN AFRIQUE DE L'EST

6. . Sur une oonsomnatlmn totale de prodults des 1ndustr1es mec@nlques |
(y -conpris le fer et l'acler) qui.s elﬂve, pour. la sous-ré 1on, a 170, JOO
- tonnes en 1962, on estime que la production locale a atteint 190 OOO
tonnes, soit 25 pour livu de 1a consommation. Le plus Sros producteur a été
la Rhodésie (70.800-80.000 tonnes), suivie de la Zambie (40 OOO~5O COO),
du Kénya (30.000-40.000), de la Tanzanie (35.000-40.000) et de l'Ethlople
(7.&00-10.000) Les pays dont la production annuelle a &té6 inférieure &
l uOO tonnes sont les suivants: Burundi, Rwanda, Sbmalie'etwﬂa&agQSCar.

A noter que pour la Rhodeule, on a inclus la productlan destinés au
marohe 1oca1 de l'zndustrle 81derurjlque primaire dont l’lmpo”t ‘hce®

est considérable, et que pour la Tanzanie, on a inclus la:production

de transformation et de galvanisation de l'aluminium.

Les induStriés mécaniques proprement dites, & l'exclu81on des in-
dustries des met&ux de base, sont relativement developpees par rapport

a2 l'ensemble des industries manufacturieres; au Kénya, elles entrent,

en effet, pour 20 pour 100 dans la production totale nette deg indus-

tries manufacturieéres du Kénya, et en Rhodé.ie, pour 25 puur. 10u. Néan-
moins, en raison de l'expansion économique, la demande de-produits des

industries mécaniquesifie cesse d'augmenter. Clest ainsi que ces pro-

~ " duits (non compris le fer et l*acier) représentent plus du tiers du

*.total des importations de la plupart des pays, dont le Kénya et la Rho-

désie qui pourtant possédent déja des industries'mécaniques~importantes.

7. Dans tous les pays, 1a branche des 1ndustr1es »ecanlques la plus

’ developpee est celle ‘de la fﬂbrlcatlon d'elements s construotlon et

d'artloles en métal a usabe domestigue; au Kenya, elle représente un
tlers env1ron de la productlon totale des zndustrles Hecanlques et en
Zamble la m01t1e. Dans les pays les plus 1nuustr1allses de 1a sous~-

reglon, le marché est approvisionné, pour les deux tlers, par 1z produc—

tion locale et tous les pays ont au moins une manufacture pour ce .

genre de produits.

Les elements de constructlon lebers sont fanrlques dans tcus les

pays, mais les elements plus 1ourds, en raison de la manutentlon, des
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techniques de sciage et de soudure qu’ils»exigent, ne sont fabriqués qu'en
Rhod981e et en Tanzanle. Dans les pays gui ont peu de débouchés, les usines
d’clements de constructlon produlsent des batls de Ienetres et de portes
ainsi que des meubles metalllques tandls gue d.ns les PAYS comme 1la Rho~
‘d351e et 1e Ksnga ol les maroaes sout plus vautes, ces aot1v1tus sont sp621a-

lisées.

- RN . : e : . Y b . e o
B . . e B . ~ .
i

Jans la plupart des pays, a;lfex eptlon du Malvw1, de la Somalze et du
Rwanda, la deuxiéme branche importante est la fabrlcatlon des artlples de
ménage. La produg?ion’&?des fin;,oommerciales({ autres rnclplents metalllv
ques est, en général, moins importante et dépend,‘dwns le czs des b01tes a

conserves, notamment, des possibilités d'exp porta tion. qes prodults agrlcoles.

“Le plus gros producteur-de cdbles en fils (et de leurs produits) est
la Rhodésie, suivie de-la Tarnzanié et de 1'IYe ilaurice. Leés articles les
plgs;petitg;vchaines,res§arts, capsules meétalliques, sont esseztlelleﬂent

fabriqués en Rhodésie tandis que la Tanze nle prodult des lames &e ra501r.

8. - Viennent ensuite la fabricaztion; et tout particuliérement, la réparation
du matériel de transport qui représentent un quart environ de la' production
totale des industries mécaniques de la Rhodésie et du Kénya et prés de la
moitié de celle’de’ la Zambie. La réparation des véhicules routiers, du
metériel roulant pour chemins-de fer et nzvires edt, pour les pays en voie

de développement, un des meilleurs points de départ de l'industrie mécanique;
e6n effet, 1l s'agit d'une sctivité facile & metire sur pied et qui échappe

4 1% concurrence d&trangére puiszue les réparatisns sont nécesssirenent faites
dans le pays ol les Véhicvles sont utilisés. un peut estimer la aleur des
réparitions faites aux vehlcules routlers d'apres l‘lmportance du parc automobile
de chaque pays, en supposant jue ch,ﬁue VDnlcule occusionne. une de pense
moyenne de 14C dallars:des Ltats~Un1s.par @n.(y compris la v.leur des piéces
détachées). Dans tous les pays, a l'exception de la Rhodésie, 1tactivité des

.usines de répvaration dépasse de loin la production de matériel neuf.

Les industries nationales des pays les plus industrialisés de 1'Afrique
de l'est alimentent un tiers environ du marché des veéhicules rneufs. La produc~
tion se limite a2u montage des venlculesﬂet 2 la manufacture de piece détachées.
Le .montage ‘des véhicules conmerclaux 1eoers se fuait & partir de piéces

détacnées importées; les méthnodes ae montage appllquees dans les v1lles
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~comme ' Salisbury, Nairobl ou Tananarive sont celles de 1'Zurope, mais les
opérations sont.moins mécanisées. {le travail n'est pas fait & la chafne)

. cet:la division du-travail :est moins poussée. Autrement, -on utilise comme
~ailleurs, les mémes gabarits de réglage pour la soudure, le boulonnage et le
.pergages . L'industrie manufacturiére sg.cousacre a la fabrication de.
carrosseries pour -autobus, camions-et wéhicules commerciauxdlourés;(é;partir
de chassis importés) et & la counstruction de remorques (3 partir de.roues
et d'essieus importés). L'Quganda posséde, depuis.peu, une manufacture de
bicyclettes dont la production de piéces, détachdes atteindra 80 pour, 100

d'iei cing ans..

9. Les ateliers de réparation du matériel roulant pour chemins de fer sont
de loin, dans tous les pays africains; les installations les plus importantes
dans le secteur des industries mécaniques. Les principaux ateliers (Wairobi,
Bulawayo, Djibouti, Tananarive, par exemple), assurent la réparation et
l'entretien régulier du matériel roulant - locomotives, fourgons, wagons =
tandis que les pi&ces dont l'usure est rapide, comme les freins & sabot,

les boites d'essieu, les ressorts et nopbre d'autres élémerts sont fabriqués
sur place & la fouderie, & la forge et & l'atelier d'usinage. Certains pays,
comme la Rhodésie et Mada_ascar, fabriquent des fourgons et des wagons dount ils
importent les roues et les essieus, tandis que d'autres, comme le Kénya ne

font que le montage.

0. Le Kénya (Mombasa), hadagascar {(Diego~Suarez), 1'Ile Maurice (Port—
Louis) possddent des bassins de radoub et des cales de lancement qui
permettent de construire des unavires allant jusgqu'ad 3.000 tonnes. Des batemux
destinés au trafic lacustre et des bateaux de péche de 1.000 torres au
maximum sont construits & Kisumu sur le lac Victoria et des bateaux de

100 tonnes:guBurundi sur le lac Tanganyika.

11. La production des machiies est la branche des industries mécaniques la
moins développée en Afrique de 1l'est (moins de 10 pour 100 du marche dans les
pays les plus industrialisés). La raison principale en est 1'éiroitesse des
marchés nationaux en ce qui concerne les machines & usages spécialisés. la
majeure partie de l'activité consiste & réparer les machines importées, ce

qui, toutefois reldve de la production puisqu'il s'agit de couler, de forger
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‘*ou*&’ﬁsinéri&eé‘piéceé>ae*reohange. Eg général, la production ‘d!éguipement

. neuf est limitée“a.x mebessoires d'utilisation-génsrale (soéupapes et pompes)
“8% au materiel:destiné aux:grandes industries de base africaines (matériel de
concassage pour les mines et matériel de’brojage pour le traitement dés

produits agricoles, comme la canne & sucfe; les grzines oléagineuses, le

W lgisal) eté. “Le Kénya et la Rhollésie fabriguent des machines agritoles

detionnées par tracteur - charrues et herses légdres (sans’disqués nit
roulement & billes) -, 1e Kénya monte et commence & fabriquer des motéurs
diésel,tandis ‘que la fabrication de trecteurs est prévue en Ouganda. -Les

machines & coudre sont, en partie, fabriquées et montdes“én Rhodésie.’

HHECR L

-
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12. Comma les produits des indusuiriss mscanigques sntrent dans tous les

secteurs de 1'¢conomie — soit dirvecterent sovs Torme d'acier destiné & la
constructicn, soit indirecisement sous ferane de mechines et de véhicules -, on
peut & juste titre établir um raplert entre leur corsomuation et le
développement de 1'Sconomis, calcoulé sur la base du »roduilt intirieur brut.
ILe tableau ci-aprés indique, pour 1962, le niveau du PIB par habitant de
divers pays alricains et ls niveau correspondant de la coisommation totale

de. prnduits des industries mécanigues.

Corsommation de prodults des industries mocanicues et PIB

Pays PIB par habitast Cois, prods ind.
{(doliars des Ztats-Unis) nécanlgues (kg)

Ethiopie 4257 2,43
kozamblqus 50,0 1.9
Tanzanie 5540 5,23
Wigeria 60,0 5,2
Ouganda 63,7 3,4
Kénya 79,2 17,4
Mada, ascar 112,8 8,5
Tunisie 147,40 2745
Zambie 185,0 30,2
Jle ¥aurice 189,6 39,7
Ghans 190,0 2745

Rhodésie 210,0 56,8
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a) logy= 1.545 logx—1.99
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II. RHODES!A RHODE SIE
12. MAURITIUS ILE MAURICE
i
Y -1 ¥ 1 . ~ !
50 100 150 200 250 300 350 400

PC 6DP us §

{3 #bod
06 /HNI/BINS/3



5/CH.14/ITR/50
Page 11 :

dents, donne ﬁne'&iastlclte~de 3+ 5ﬁ5 pour -1t ﬁugnentatlﬂn dé la consommation

d'acier psr rapport a 1! ccrqlsSement du PIB par haultknt, 31 olen que, pour

1*ensemb1e de 1a sous~riglan, S un accrolssement du PIB par habltant estimé
a 3. pour luu entre~l962 ot 19?0—{ CITTes D undrylt une augnenta tlQn de la con-—

sommation de produits des industries mécr-liues de 4,6 ‘pour lau. Compte

“tenu de 1'expinsion démosrrphique orévue, le taux d‘accrulsvement total de

la consommation serait de 6,7 pour 100 par an.

81 1l'expansion se poursult & la méme cadenoe pends Et v1n5t ans, la con-
sommation augmentera, genacnt cette période, de 449 pour 10U. Des augmenta—
tions attei.nant cet ora“e de srandeur ont ete, en fait, enre:lstrees pendant
les v1nbt derriires années d ns de nombreux pays ol, comme en Azrlque, la con-
sommation était, au @epart, tres f=zible. Duns le ta.leau ci-aprés, on irouvera
lesAuugmentatlons de la thSOmﬂlthH de produits des 1ndustr&es mécanigues
pmr habitent qui ont &té enreglst%@es entre 1036~1,38 et 19)6—1 )8 dans un
certiin nombre de pays ou la consommation par habitant était au debut de cette
période, inférieure & 5Su kllowrammeS. Pendant des vingt unnees, 1e taux
d'ébérois sement du PI3 a vprle de 6 & 10 pour 1.3 selon les pads. Les seuls
pays’oﬁ ltaugnentation de la consommation a eté relativement faible.bnt été
le fartasal, la Turguie, la Gréce et la RAU; toutefois, en RiU, on a’enregis—

tré, au cours des cing dernicres années, un accr01ssement de la consommation

- par-hebirant-de-T5 pour IOUT

1 @ e

_/ Les oadences d"ccr}lasement dans les différents puys figurent- ardbannexe
II. A ndter toutef:is gue 1’excanélon économigue de oertblnb piys . isolés
comme 1'Ile iaurice et la Réunion se ‘heurte a des- yrsblemeu P+ rticuliers
(telle que 1'insuffisance des ierves arables par habitint) et on-a supposé
explicitement, dens cette étude gyue, au cours du développement futur de
1'écouomie de ceg pays, le gecteur industriel occuperalt une place au
molns aussi 1mportaate que celle %u 11 oooupe *ctuellerent.

Lo . . e
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Accroissemeint de 1a<00psommation des produits des
industries mécaniques de 1936=1938 3 1956=1958
Pays Consommation par habitant(én kg) %ccroissedent
o - - pourcentage)
1936/ 38 | 1956/58

Brésil 11 37 340
Yougoslavie 17 A 78 460
Italie 52 | 143 300
Isragl 2 145 | 3507
Pologne | 30 195 | 650
Chine . 3 - 20 670
Vénézuela f 37 105 285
Hongrie | o 50 174 ' | ‘ :‘;350ﬁ)
Roumanie | T2 124 | 560
Espagne 15 | 70 u 465
Portugal 23 ' 41 180
Turquie 10 14 140
Grace 24 33 140

RAD 15 | 22 150

13. Les rapports indiqués précédemment entre lltaccroissement du PIB et
l'augmentation de la consommation de ces produits ont servi a établir les
projectiors de la demande de chaque pays pour 1970, 1975 et 1980 (voir

annexe II).

Selon les prévisions, la consommation totale passera de 770.000 tonnes
en 1962 a 2.740.000 tonnes d'ici 1980 ~ soit 3,6 fois plus environ - et la
consommation'par habitant passera de 10 kg a 24 kg - so0it 2,4 fois plus. Si
l’oﬁ considére 1'expérience foufﬁie.par d'autres pays, césyprévisiohs semblent
justifiées. '

Dans 1'ensemble de ces aug@éntatione,'on pr3voit que la part
relative des divéfs groﬁpes de produits des industries ﬁééaniques

évoluera et le rapport gqul existe sentre les augmentations du PIB par
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habitaﬁt'et le pourcentase de chacun de ces grouges dans la consommation
totale a fait l'ébjet dlune étude. Les grounes dont la part relative
augmentera sont les machines agricoles, les céblzs en fils et leurs
'pfbdﬁitséet oeuxrdomt la part diminue;a (malgré une augmentation en termes
QBSOlus) sont les outils & main et les bicyclettes. On a pu ainsl dresszer
un ‘1;aj:afl.e@uJI gqui fait apparaltre les projections de la demande des

h piiﬁciééﬂes catégories de produits des indusiries mécanigues pour 198C dans
:chaque pays, et pour 1970, 1975 et 1980 dans l'ensemble de la. sous-région

(éﬁnexe_III),

wra—

j/‘ Pour les pays de l'ancienne éddravion d'Afrique centrale, les chifires
de base ont éte augmentés de 20 pour 100 afin de compenser 1l'écart entre
le niveau de la consommation en 1961/62 et les niveauxz des anndes
précédentes gqui étaient bien superieurs.
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V. TYPr, o101 FENA T ODES USIHDL i O TRUCTILNS JuCrnIUns
14. Du point de vue purement économigue, les usines de ftransformation des

métaux, comme les autres industries, devraient £itre situdes . 1l'endroit ol

les cofits seront les moindres en pa rtlvuller le 2ot de 1o fabrication sur
place, le colit du rassermblement des nétisres /reﬂleres et les frais de 11vr 5] -
son des produits finis sur le ‘merché. In zénara 11, dans la tran&zormatlon aes
métaux, les pertes de motiéres preaniéres (m t2l) sont relativement fainles et
le colit du transvort des vroduits Jinis & ant, par tonne et p@f mille (2,6 km),

de deux 4 six Tois plus £levé jue le colit de tran&gort des matiéres nremiéres

(téles~ou profilés en acier), les usines sont i prés du marché qui est

uées
aussl généralement un marché locel ou natiomal. Cette tendance est vlus
marquée lorsgu'il s'aglt par exemple de founderies ov les pertes en cours de

transformation sont fortes, ou les natidres preniéres (ferrailles) se irouvent

sur place et ot il existe dgslement un marché lorcal snour les travaux de rd

&

L1
tion et les corstructions. De méme, dans l'industrie des conserves alimentsires
ol le colit de traonsport des boites est dlenviron hult fols supérieur & celui

des plagues d'étain, 1a production slefiectue dans des reoioneg azricsasles ce gul
R

économise £galenent le ¢t du oroduits.

Ltemplacenent et 1'acessibilits du mirché sont diterninegs par le systéne
de transyort et la révaritition de 13 poriulaotion. les transports, 11

existe de bonnes comunicati us entre le Surundi, canda, le Kénys et la
Tanzanie, mals ce reseau 1sole 1'Lthiogle au nord ets dons une moindre mesure,

la Zambie et la Rhodssie au sud. Cette sdrvaration est renforcée par l1l'a

répartition de la populstion. La Tanzanie est divisée en deux zones de o
1'une ayant son centre a Dar-es-Salam, 1'autre sur la rive sud du Lac Victoria.
D'autre part, en raison des Tronticres arvitraires de 1z ssus-re 1ion, on ris-
gue d'sublier yue la Zambie a 4'ioportants debouchés au Ratanga, et le Burundi
au Congo oriental en particulier.

En ¢ros, les debouchés de 1. sous-récion en 1980 se présenteraient

comme suit:

wlus a”tle du “ozwl bie

Rhodésie 720.000 tonnes = i
Zambie : 400,000 tonnes plus pirtiekdu‘Katanga
Kénya,. Ouganda, partie de la 880.000 tonnes plus poritie du Congo

Tanganie, Rwanda, Burundi oriental
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. -Bthiopie = - 160.000 tonnes
 Madagascar . , . 150.000 tonnes
Ile laurice = . 1€0,.000 tories
lalawi , - . ,“  . 30,000 tonnes
VSomalie;_ 20.000 tonnes

*. Les usines suxuuelles il faut un marché plus Stendu que celui dont disposent
les petits pays seront probablement implantées dans les trois premiérez zones,
tandis que la c8be (par exemple Dar—es—SaIam) pourra étre choisie pour les usines
qui ont besqin d'un marché cous-rigional avec livriison p=r er et par terre.

- Cette division du marqhéa,mcinédfimpo?tance“pqur les.produits de
valsur élevée; en effet, il serait plus rentable de fabriquer et de trans-
porter a l'échelle sous-regionale les produits de l'industrie mécanique
vqg@t@nt de 1.900 & 2,500 dollarsEU la tonne que des corstructions ou des
moulages coﬁtant entre 250 et 500 dollars par tonie et dont le transport -pour
une distance de SOO miles (environ (800 km.) colterait de 16 & 50 dollars par

tonune, selon les possibilités de chargement.

15.  Les économies d'échelle et .la reduction des codts de fabrication - -
. obtenues par une production en série pour un marché sous-régional, -contre=—
‘balancent la tendance & la multiplication des usines locales ou nationales.
Les économies dl'échelle présentent quatre aspects. Premiérement, adopter de
- meilleures méthodes de transformation - emploi de machines plus puissantes
gui travaillent et fagoinent plus rapidement le métal, remplacement du
-découpage par 1l'emboutissasie dans le processus de profilage, utilisation
d'outils spéciaux dans leg presses, etc. Pour certaines opérations - embou-
tissage de carosseries de.voitures légéres et fabrication de certaines pidces
de moteur - ce facteur est décisif. Deuxiémement, réaliser une division du
travail plus poussée permettant aux ouvriers de se spécialiser, aspect
important en Afrigue car le rendement de la main-d'oeuver africaine est bien
meilleur lorsqu'il s'agit d'une activité qui se répéte. Troigiémement, guand
l'envergure de l'usine est suffisante, utiliser au maximum 1l'effectif le plus
réduit possible de cadres techniques et de direction nécessaires aux
opérations, assurer le fouctiomnement & plein temps de l'usine et des
machines, en changeant de production le cas échéant, et travailler avec trois

équipes. A court terme, ¢ 'est probablement l'aspect le plus important des
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économies d'Schelle puisque le personnel technique et les machines sont trés
coliteux par rapport au niveau des dalaires africainsj pour y parvenir,
beaucoup d'entreprises industrielléds fabriquent plusieurs produits différents
et sacrifient les deux premiers-aspects sus-mentiounés. Le qudtrieme aspect
des économies d'échelle est quey en géndral, les dépenses en capital par unité
de production sont moins lourdes dans une grande usine que dans une petite. Il
_existe bien sir un lien entre cet aspect et 1a‘pqssibilité»de travailler

autant que possible sans discontinuer avec trois équipes..

46. La dimension minimum d'usines-types dans chaque groupe d'activités de
l'industrie mécanique a été stablie pam.comparaison aved les- opérations de
.fabrication dans les usines européennes et américaines: (annexe IV). Btant

donné les conditions propres & l'Afrique, on peut présumer que l'effectif de la
main-d!oeuvre sera environ moitié plus important qu'en Hurope, clest-a-dire que
la productivité atteindra les deux tiers de la productivité eurépsenne et un
tiers de la productivité enregistrée dauns 1lés petiteés usines des Efats-Unis

et gue les dépenses en capital par unité seront dtun ‘tiers plus élevées. On
verra (é‘lYaﬂnexe IV) que ces usines correspondent & des usines qui, en
wEurope, emp101eralent 200 a 500 personnes. Au-dessous de ce chiffre et méme
en supposant qu ‘il y ait un marché, il ne semble pas qu'on puisse utiliser a
pleine capacité l'usine et le personnel spécialisé, et au-dessus.de ce chiffre,
’il risque‘d'y~avoir des diffgqgltés dans la repartition et la gestion. -Ces
u51nes-la sont plus z_«,J."r;md.es que. celles qui entrent généralement dans la
categorle des petites 1ndustrles. Comme indiqué dans un autre document les
pérépécti@es SOnt exoellentes pour la petite 1ndustrle, mais en général,

1! aug mentatlon a 1oag terme de la prodact1V1te exige l'lmolantatloa d'u51nes

plus grandes, comportant davantage de biens d'équipement.
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VI. IMPLANTATION, PPUSINJS NOUVALLSS (PROPOSITIONS)

17. Comme on estime qu'il faut environ une année pour faire ‘les: plans d'une
usine, un ou deux ans pour la coustruire et une annde encore pour former le
personnel et faire le rodage, bon nombre des usines mentioinsesci=-aprés ne
'pouriont pas commencer & produire avant les annses 1970, &i'bién qué YVes
oropositions suivantes ont trait & la demande prévue pour 19.0: Une" autre
raison pour ‘choisir 1980 est gu'un grand nombre des fabriques proposdes:
commenceront par faire du travail de montage ‘ot n'en%repreﬁdrdntﬁdesﬁéﬁérations
‘de transiormation importantes qu'ultérieurement; or lés usines dont il ‘est
'**quéstion*&ciisanﬁzen général des manufactures et noﬁfdés'ateliéns:aefmohtage.

S vERGR I 'N’*m .
18. Le premler groupe dans la d1v1szon des artlcles manuiactuxes en metal

Vteat le gIOape 691, elvments de oonstructlon flnls et corstructlons; 1a

_ consommatlon pour ce @roupe est estlmve a 65-70. OOO tonnes par an en 1980.
Les grodults apgartenaat a ce groupe soat utlllses dans chaque pays par les
1ngcnleurs de la constructlon mecanlque, mais la mesure dans laquelle llS se
servent des eluments prodults sur place ou des elements 1mpcrtes varze 'selon

iy

les prodults et 1es pays. Les pr1n01paux elements neoessalres sont.g

70 pour 100 ,construct;onsilegeres en acier . .
- 15 pour. 100.. constructions lourdes-en acier y .coempris .
. ... .. . Glcments de ponts .
”1o\§oar~5bb'“f; j ‘ffe1 inents d'échafaudage
5 pour 100 :w '  fenetres et portes | :

La co;somuatlon de constructlons lourdes, estzmee a 10 OOO tonnes par ah,
Justlfle du p01nt de vue technlque l'lmplantatlom d'une u51ne, mais d’une
seulement, pour 1l'ensemble dé la sous-région; d'aprds la répartition de la
demande (Annexe III), elle devrai’t 8tre situce en Zambie. Les détails

cowncernant cetie usine figurent & 1'Annexe V.

19. La demande de coustructious 1légdres' est beaucoup plus importante
(45-50.000 tomnmes par an) et augmentara encore si on y inclut les meubles en
metal,comme ohalsee et challts, dont la oonsomwatlon ast comparable a celle
des fendtres et des portes. Comme le seull de rentablllte est 4 peu prés le
méme que pour les coustructiorns lourdes, on peut envisager 1l'implantation

d'une usine de constrictions 1é&gdres dans la plupart 'des pays, ce qui'est en
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fait le cas actuellement,~si'ce ntest qu'a une extrémite de 1l'échelle on
~frouve, au Kenya et en Hhodssie, des fabriques modernes et spécialisées qui
yrgyaélient;é:envirqnwla meitié de. leur czpacité alors gu'ad l'autre extrémité,
;gu“Malgni,ﬁarwexe@ple, la production ne se maintient quehgréqué la fabrication
d*une grande variété .d'articles, l'usine Tabriquant & la pidce plutdt qu'en

.. 8érigs Upe diversification de ce genre est nécessaire .au début. Une .forte
proporfion de produits métalliques tels que foudres, chissis de. fenétres,
ojohéliﬁs,~carrossaries de veéhicules & moteurs commerciaux, etc. sont fabriqués
.selow des techniques (découpage, cintrage, pergage et so.dage) analogues 3
celles qu'emploient les ingénieurs de la .construction mécanigue. Au Burundi,
_par exemple, une entregrlse oomblne la fabrlcatlon de canatructzons legeres et
'celles de carzosserles de vehlcules et de coques de nav11es;‘alors qu. 'une
autre fabrlqae a la fois des ohassms de fenetres et de portes at des chalses,
des llts, eto.' To. tefoms, les usmnes plus speclallsees ont une product1v1te
supérieure, etﬂc est pourqu01, en temps opportun, il y auralt 1leu de se
llmlter a des act1v1t=s telles que fahrloatlon de ChﬁSblS de fenetres et de
portes pour 1esquelles ont peut utlllser des presses speolales; fabrlcatlon de
meubles en métal et fabrication de matériel de transport‘ Aotuellements un
mouvement dans cette direction ne peut &tre provoqué que par la Goncurrence et
un abaissement des barrleres douanleres.,'Lé‘tableau (annexe III) montre que
la capacité de l'usine de Rnoa331e pourralt etre aubmentee de moitié, alors
que 1'Ouganda est capable de produlre 1. OOO tonnes, le Kanya 2.000 tonunes et
la Panzanle 3 000 tounes de plus par ah.J'Em“uthlople, en Somalle et au halawi,

seules des u81nes a praductlon hautement dlver81flee seralent rentables.

20, La consommation devreclplents;metalllguesi(692) prevueippur~1980

(35.000 tonnes) se répartit comme suits

50 pour 100 foudrés et cuves
- 15 pour 1C0 . .- récipienis pour gaz S ,
30 pour 100 . -poites et bidons de métal et tuyaux flexibles en
métal o
5 pour 100\ ‘ lmtambours pour lalt, essence, pelntures, etc.

Le Mozamblque, la Rhodésie et la, Zambie consommeront environ 70 pour 100 du

total. Ceriains récipients. comme les {foudres et les cuves sont, en fait,
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fabriqués de la méme maniére que les &léments de construction et peuvent &tre
f=zits dansg dh%@ue pays. Toutefois, les produits considérés ici sont cintrés
et emboutis & partir de tHle d'acier et comprennent des chaudiéres et des
reécipients pour le gaz. n propose l'implantation de deux usines, l'une ayant
une capacité annuelle de lé.ugp,;onnes dont B.OOO tonnes pouﬁ les récipients a
gazy, et qui, Située en Rhodésie ou en ;aMLle, a111e“teralc le marché de ces
deux pays et celui du .lozambiyue. L'autre, d'une capaclte annuelle de 7 000
tonnes dont 2.000 tonnes uour les rc01p¢ents & Oaz, construlte au Kenya,

vendralt ses proaults dans tous 1es DUUTGS pa3s.

En ce qui_ooncerne les bouites et 1es bidons dé métal,‘il 3‘4; comme indiqué
- plus haut; une forte tendance - en raison du coiit du transport - a les fabri-
quer»la_oﬁ,ilsAwo t utilisés pour la mlse en oolte (expo“twtlon de v1ande, de
poissons, de légumes et de frults)J ces uSlﬁeS sont nornalement etwblles a des
endroits-ou le mrrché d'exports tion atteint environ 250 J00 dollars par al.

La capacité actuelle va au moins doubler d'ici 1980; l'emplacement des usines
dépend du développement de l'agriculture, mais d'apres les indications éctuel~
les, il faut s'attendre < voir, dans tous les pars, s'installer de nouvelles

| gines . ou s'=2grandir 1es u31nes eAlpt“ntes, El l‘excéption de 1a Somalie, du

Burundl et de la. Tanzanie ol 1a oapa01te actuelle est probablemeﬁt suffisante.

2l. La consommetion de cﬁbles‘en Tils et leurs prodults 393) estlmee a
environ 8U.000 tonnes par an en 1980, eqt l'un des prlﬂc1paux broupes parﬂl

les produits métalligues .on peut le diviser comme suits

50 pour 100 - ¢3bles et cordaes
20 pour 100 - toiles métalliques et zrillaiges
10 a 15 pour 100 - fils de cldture

I1 faudrait étiblir deux tréfileries; 1'une,d'une czpacité de 40.u00 & 50.000
tonnes par an, fabricant: des Tils fins et de’haute résistance pour cibles et
bcordagesg 1'autre préparant des fils en acier doux pour cldture, etc. d'une
'capacité'deJ3O.GOO'tonneS"par’an. Des économies seraient réalisées en pla-
gant ces usines prés d'aciéries qui fabriquent.des fils machine, comne c'est
le cas en Rhodésie. -~ °© o O T TR

On prbpésé de construire trois fabriques d'une capacité annuelle de
"15.009 tonnes pour'ia fabrication de clbles et cordages: une en Rhodéeie,

urie en Zambie et une au Kénya. Sl T
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~ Pour la fabrication des toiles métalliques et grillases, on prévoit deux
usines, une en Zambie et une au Kénya, chacune d'une capacité de 7 & 8.000

tonhes par an, ainsi gu'une extension de la capacité en Rhodésie.

" Une usine d'une crpacité annuelle de 8 & 10.000C tonnes, 31tuee soit au
Kénya, soit en Rho&ésie‘ou Zambie (par ordre de priféreince) et destinée & alimen—
ter l'ensemble de la SOUS“TULlOH produira des trellllq pour tous usages, y com-

»

'prls 1z construction.

22. La oonsammation totale de clbus, vig, boulons, etc. en 1980 attéindra de
55 & 60.000 tonnes pur ane. Le seuil de rentabilité étant bas, chague pays
Tpourr&lt fabriguer ces aralcleb, mels 11 serait souhaitable gue les pays inté-
ressés conviennent de ge spécicliser dons la production de différsntes dimen—
‘81ens. Les principaux cons sommateurs sont 1z Zambie, la Rhodésie, le Kénya,
la Tanzamle et 1*Ethlop e, mais une stude plus détaillée doit encore dtre faite
‘avxnt que l’on pul se prééehter des recommandations sur l'emplacement, la

‘c@paolte et le type.

23. lLa consommation en 1980 prévue poﬁr le grouper695 (outils‘akmain et outils
pour machines) est d‘environ 40.qu,tonnes, dont 8G & 85 pour oeﬁf congistera

en outils & main pour l‘w,riculture,et 1‘1ndustr1e forestiere, (beches, fourches,
houes, eta)., On presune gue la moitié environ de ces articles sont importés.

Le niveau de 1a consommation perinet 1'implantation d'ucgines de la bapaéit@ A=
nuelle suivente din. les pays ci-aprés:Kénya, 3.000 tonnes, pour marché intérieurs;
Tanzanie, 95.000 tonnes péﬁf‘marché intérieur et exportatidn; Zambie, 5.000 tonness
Rhodésie, 2 & 3.000 tonnes, pour marché intérieur; Ethiopie et Somalie, 2.000
tonnes; Hadzgascar, 1.000 tonnes. Le Kénya, 1'Juganda, la Rhodésie et le Bu-
rundi ont déja des usines de ce enre dont la capacité zctuelle est probablement

suffisante pour leurs bdesoins. .

24. La deminde de coutellerie en:1980 est estimée a environ 5.0JU0C tonnes par

‘an et l'industrie locile devrait 8tre en mesure de couvrir entre 40 & 50 pour
cent de la demonde. Il sera nécessaire -d'importer 1'scier inoxydable et, pour
alimentef deur marché intérieur, les divers pays vourraeient &tablir. des fabriques
d'une capacité annuelle de 20 & 400 tornnes {voir Annexe V). la Tanzanie fabri-

~que déja des lames de rasolr ei peut approvisionner toute la sous-région.

' 25. “la demande d'articles de ménage en 1980 sera d'environ 3U.J000 tonnes

par an, dont 60 pour 100 d'ustensiles de wénage en fer battu et fer émaillé,
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20 & 25 pour 100 de poéles, cuisiniéres & usage domestique, etc. (non-élpc-
triques).~ Les fabriques d'ustensiles de ménase d'une capacité de 2.000 et
3.000 tonnes par an, sont rentables; on pourrait créer de nouvelles entrepri-
ses ou augmenter la capacité de celles qui existent, au Kénya, en Rhodésie, en

«

Zambie, & lladagascar et en Tanzanie.

f
i

Le Kenya et la T@nzanle pourra 1ent accueillir chacun une fabrique de poéles

a usage domestigue, d'une capacité annuelle d'une tonne & une tonne et demie.

26. Dans le grand groupe des articles manufactués en métal (698) la consomma-—
stion devrait atteindre en 1980 le chiffre de TJ.J00 tonnes. Ce. zroupe comprend
.des articles tels que ressorts, chalnes, capsules métalliques et un grand choix de

garnitures pour l= construction et 1'usage domestique {gonds, serrures, etc.),

qui peuvent &tre emboutis sur de petites presses installées dans chaque pays.

.27« -Les deux divisions suiventes concernent la fabrication de machines et de

~.matériel de transport d:ous des usines qui produisent une série de piéces; montées

- ensuite pour former des machines ou des véhicules complets. Pour le moment, les
pays africains font surtout un travail de amontage de piéces importées. Toute-
fois, aux fins des projections de 1980 indiquées ci-dessous, on part de 1'hy-
pothese que les futures usines fabriqueront elles—mémes_la plupart des pieces
dont elles dont elles ont besoin; il se peut toutefois qu'elles commencent a
;,ﬁyavailler avec une proportiqn‘pcnsidé;ahle d'éléments‘importés._ZDans«Qeynom-
"bgaux cas, l'envergqre du marché né‘pe:met pas_lfexploit@tion‘de plus d'une
usine, mais si le marché augmente, 1l sera possible swit de créer deux fabri-
ques, S0it de produire de pleces d.ns des usines speciz llﬁees se trouvant a
divers endroits de 1a sous~rug10n. De toute fwgon, certzines pleoes ou certains
accessoires a’ usage plus general, par exemple starters nour moteurs & combus—
tlon interns, reflecteurs et accumulateurs pour voitures peuvent des le début
) etre~fabr1ques & part. Comme la plupart de ces u31nes'proau1ront des articles

chers, la”question de l'emplacement est secondaire.

A noter aussi pour la fabrlcatlon ‘des machinss et du matériel de transpart
qu'il vaut mieux restrelndre des le début la dlversxte de la productlon pour
qQue 1a ganme de prodults nouve~ux sur le murché soit limitée & un nowbre

‘ralsonnable de types ce gul facilitera la production des pidces de rechange.
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28, Le preﬂler groupe duns lz division des machines (711) concerne .les
nauhlnes oeneratrlces pour lesguelles la demende en 1980 devrait &tre de:
35 a 40.JOO tgnnes, dont 6U pour 100 pour les moteurs & combustion interne

et 20 a,és pour 10U pour les chaudieres & vapeur.

En supposznt qu'environ la moitié des besoins en moteurs a comoustion
interne puissent étre couverts par la production locale, par exemple Jusgu'a
1a puiésance de 50 C?} 1'implentation d'une grande usine produisant 1U.0U0
tonnes par an, ou 15 & 20.0L0U moteurs, se justifie. Les principaux marchés
pour’ ces moteurs seront en Rhodésie/Zambie et au Kénya, par ordre d'importance,
“et’l'usine pourra etre en Rhodésie ou en Zam01e. on péurrait aussi créer au
éKénya dtune part et ‘81 Rhodésie ou en’ Zamﬁle d’autre part deux usines plus

peultes produlsunt de 8 a 10.000 unltes DAT Ale

La productlon de chaudiéres & vapeur devrait lttelﬂdre 6 & 8.000 tonnes
par an, dans une usine situde en Rhodésie, en Zambie ou en uuganda qui alimen—
terait toute la sous-région. Pour une usine de ce genre, la moitié des maté-

‘riaux seralt fournie sous forme de tuyaux et l'autre moitié sous forme de tdles.

_29. la consommationipour le _roupe suivunt, machines et 2ppareils agricoles,
etc- (712), est estimé & environ 54.000 tonnes en 1930. Parmi les produits les
plus importants, an compte les tracteurs et leurs accesoires, 50 & 6G pour 100
de la consommation,c'est~:~dire 28.000 tonnes par an, et les machines agricoles,
clest—-a-dire les‘mfchines pour la culture et la moisson, 20 pour lud, soit

environ 1lU.000 tonnes par an.

La consommztion totale de tracteurs devrait atteindre 18 & 20.000 unités -~
dont 14 & 16.000, jusqu'a une puissance de 25 CV, seront produites sur place,
le reste étant importé. Dans ce cas, le marché sous-regional s'impose et la

Tanzanie (Dar~es~8a1am) serait probablement 1'emplacement le plus économigue.

En ce gui concerne les machines agricoles, la demnnde de charfues séra
dl'environ 3 & 4.000 tonnes par an qui seront fabriquées dans six usines d'une
capacité annuelle de 6 & 700 tonnes chacune. Les principaux débouchés se
trouvent en Rhodésie, Zanble, Kénya, Tanzanie, Ethiople et Madagascar.

Quant aux sutres machines asricoles -{moiéébﬁéuées, semoirs, batteuses,
etc. — elles devreient &tre fabriquées & 1'échelon sous-régional, dans une

usine d'une capacité annuelle de 7 & 8.000 tonnes située au Kénya.
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30. Dans i¢ groupe des machines de bursau (714), il faudrait censtruire une

fabrigue pour la sous-rssion, psroduisant des machines & écrire et.des mashincs
4 calculer d'un moaéle simple, & reison de 20C.CU0 & 250,000 uniuds -par an.
Comme se sont des produits chers, l'emplacement m'a sudre d'importance mais on

pourrait envisager un site central, le Hinysa par exemple.

1. Dans le groupe des machiiss osour ie traveil des msitaux (750),W1a demande
en 1980 devrait atteiudre entre 11 et 12,000 toines dont la moitié, environ

5 & 6.000 tonnes, sera const.tués par des machines relativenent sinples que
produiront des fabricues spécialisies destinces cazoune a alimenter 1'ensemble
de la sous-région. Ces fabrigues emploleront de 15”é’300 pérsb@hes (voir

annexe V) selon le produit, ot devraisnt &tre situses comne suit:

Ta Perceuses d'¢tabli verticales et serceuses 4 main, capzacité annuelle

£ 2,000 toin 168, Zambie.

2. +Cisailles et scies & métaux, capucitéd a.nuelle 1,000 tonnes, Tanzanie.
3. ifP0téuses & outils: cing usiles d’ure capacitée annuelle de 200 tonnes

chacune, Yanzanie, Ougenda, Uénya, Hbhodssie et Zambie, A
4. Tours simples pour les ateliers de réparation: une fabrigue s@éciale
d'une capacité annuelle de 3.000 tonnes, Kénya.
32, La demande totale de machines pour l'industrie textile et pour la
préparation et le travail des cuirs et dee peaux (717) se montsra enb1980 a
15 ou 16.000 tonnes, dout 10 & 12 OOO pour les machines destindes &
l'industrie textile., Cet.ec sstimation sst countorme aux besoins 1na1ques dans
le documeni coicer.ant lsg textlles’(Lyuu.1q/Irﬂ/06) et comprand 3 4 QG0
métiers & tisser et 100 000 broches par an qal seralent Iaorlquvs dans une
usine située au Kénya gui fouriirait l'ensemble de la sous—rs gione d
La deminde de machines <« coudre sera d tenviron 100,000 upltms Qtr an,u
fabriquées dans--deux usines employant environ 500 person nés: une usine a

créer au Kinya et, une fois agrindie, }'usine qui exlcte d“Jw én Rhodésie.

33, - Le groupe machines pour industries spécialisées (718), est le plus
important des grgﬁpes”de machines, avec>une demaﬁde qui‘pour:ait‘iépa*ser
100,000 tonnes par an en 1980. Il comprend des ouvrzges plus spécialisds tels
gue machines pduf la fabrication dﬁ papier, machines pour le travail & chaud

du verre, ainsi qu'une série de machines dont toute la Sous~rug;on a besoin
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‘pour la minoterie et 1tindustrie alimentaire, pour le oo;oassage des
'Lminéraux, la corstructioil des routes, etc. On‘grévoit que la demande sera
répartie comme suit: S A o  ,
20 pour 10C " industries alimentaires

60 pour 100" excavateurs pour les mines et la coustruction
des routes

5 a 10 pour 100 B machines & concasser les mineéraux

On propose d'augmenter la capacits des mincieries et des industries alijeﬁ¥
taires du Kénya, de la Rhodésie et de la Tanmanie et de coi struird deux
nouvelles fabriques d'une cepaciti annuelle ds 4 & 5.00C toines ‘au Kénya

et en Hhodésie. Quant aux excavateirs, ils seraient produits par qﬁatre
nouvalles usinss d'une capacité anLuelle_ngﬁvg‘G.OQO‘tonnes chacune,; situses
résyectivememt en Tanzanie, en Jambie, en fhodé¢sie et au Kénya. L'Ouganda
accusillerait une usine d'une czpacité de 6 a 10.000 toni.es par am, qui
“alimenterait la sous région en nrassriel de concassa.e de plerres et de

mineraux.

34. La demande de machinssret ap.areils (719) dépassera aussi 100.000

tounes par an et portera sur les iypss swivants de machines:

10 pour 10C gro.pes pour le counditionnement de 1'air
35 pour 100 pompes et centrifuges :
5 pouxr 100 : articles de roninetterie et autres appareils
sicilaires L _—
20 poﬁr 100 machines et appareils de levage et de chargement
10 pour 100  aprareils et instruments de pesae.

I1 est possible de construire des usines pour chacun de ces produits. Pour
les articles de rovinetterie (en bronze ou en autres alliages de cuivre),

on propose de coistruire en Jambie une fabrique pour la sous-rézion ‘d'une
capacité annuelle de 4 3 5.0QG0 tonnes. - Paur les pompes ligéres, on prévoit
quatre a cing usines d‘une capacité annuelle de 2 & 3,000 tonnes et pour les
pompes moyénnes, qua§re 4 cing usines produisait 3 & 4.000 tonues par an.
Deux ou trois usines d'ﬁne‘capacité annuelle de 3 & 4.000 tornes couvriraient
les besoins en apﬁareils de pesaggvettro;s ou quatre usines (capacité 4 a

5,000 tonnes) pourraient fabriquef des tregils et des monte-charges. ..llese
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seraient situédes dans les principaux pays coi.sommateurs, & savoir le Kénya,
la Rhodésie et la Zambie. - Dans la plupart des paysy les climatiseurs *

pourraient &tre installés par les ingénieurs de la construction méCaniqdé;

35. ~ La troisieme division dans les produits des 1ndustr1es meoanlques ast
celle du matériel de transport. lLa demande de materlel roulant pour chemlns
'de“fe”'(721)'devrait atteindre de 55 & 60. 000 tonnes par an en 1980, dont
“environ la moitis de wagons pour le transport des marchandlsea. I1 seralt
rentable de construire & cet effet deux u81nes, l'une au Kenya et l'autre
~‘en Rhodésie, produisant chacune 1 000 voitures par an,d’un tonnaga moyen de
15 tonies. Les toles dont elles auront be801n seront 1mp0rtees ou parV1en—
“dront des aciéries proposues, quant aux roues et aux axes, ils seront
fabrlques dans une usine de 8 & 10,000 tonnes de Capaclte annuelle qu1

fournira également les piéces de rechange. Cette usine sera rattachee aux

-i-aciéries, probablement en Rhodésie. : R -

“’36.  Les véhicules routiers constltuent la demande la plus 1mportante ‘dans
la oategorle des produits mecanlques; cette demande devrait attelndre,”

L7 3205000 tonles on 198@. La repartltlon par types de v01tures sera 1a ih

guivante:
40 a 50 pour 100 voitures &e tourlsmek
10 215 pour 100 autcbus
40 & 15 pour 100 "'piéces de rebﬁaﬁgéf'
20 & 40 pour 100 véhicules commercizux légers et camions.

Za demande‘&é voitures de tourisme atfeindtérenfre 120.000 et 150. 000
unités pat an; {1 serait raisonnable q’en fao*zquer la poitié loc?lenent.<ﬂette
demande sufflt 5 assurer le fonctlonnement d'une u81ne pour la sous—reglon

ol 1es voitures seront montses (les véhicules comner01aux 1egers egalement)
et ol seront faleQUuS 1és éléments prlnclpaux, c est»awdlre les motears
(coulés dans des alllages d'alumlnlum) et les ca:rosserles (emboutles sur
‘des feuilles d'a01er) Pulsqu il existe daga une fonderle d'alumlnlum en
Tanzanie et qu'on propose d‘ installer un lam1n01r a toles d'a01er, ce pays
semble tout 1nd1que pour une u31ne de Ce genre. Certalns alements tels que
roues, ressorts, starﬁers, reflecteurs seront prodults dans des usines

’speC1allseQS"et d'autres usines sp601allsees d'une capaclte annuelle de
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a4 3.000 tonres fabriqueront des accessoires tels que soupapes, pivots, axes,
etc. ét'des piéces de rechaige pour tous les modeles, y'compris les voitures
i@porﬁégs,“ces usines seraient situées dans les pays de grande consommation,
la Rho&éaie, le Kénya, 1'Cuganda, l'jthiopie, ladagascar et la Zambie. Ia
demande d'autobus ee montant & 30-40.000 tonmes par an en 1980 ne sufiit pas &
justirier la cxeatlon d'une usine speciale, mals le montage et la coustruction
de carrosseries sur des chidssis 1mportes peuvent se faire dans tous les pays;
bon nombre le font d'ailleurs aé ja. Ii en va de méme pour les véhicules
commerciaux lourds et les camions. Clnq usines de montage et de fabrlcatlon de
carrosserles, d'une capaclte annuelle de 6 & 8.000 tonnes répendraient & la
demande, on prev01+ de oonstrulre de nouvelles usines ou d‘augmenter la capa01te

existante dans les pr1n01paux centres, a savclr la Tanzanle, l’Ouganda, le

Kenya, la Rhod931e, la Zamble.

37. Pour le groupe 733 - on prévoil une conSQmmatlon annuelle de K 25. 000 tonnes

i

en 1980 dont environ 40 pour 100 Je blcyolettes et 10 & 15 pour lOD de remorques.
Le tonnaqe pour les blcyclettes est equ1valent & une demande ' ‘
annuelle d‘un mllllon 4 un mllllon et deml d‘unltes,'et pulsqu 11 est rentable
de produlre environ 15 & 20. 000 unltes par an, plu31eurs fabrlques pourralent
8tre construites, et méme une par pqys,le cas échéant. )
Pour ce qui est des remorqueo, une seule fasrlque pour toute la souS—

région, située en Tanzanie et produlsanu ﬁuelque 15 & g0.000 unités, suffirait.

38. La proguction totale des‘fabrlquesAde oonstruatlons mécaniques proposées
dans ce chapltre est d’enV1ron 800 900 000 tonnes par an, soit environ 60
”pour 100 de la OOLsommatlon totale des prodults des 1naustr1es mecanlques. La
'consommatlon de ionte necessalre a cette productlon seralt d’env1ron 140. OOO
tonnes par an, celle d'a01er moule de 40 000 tonnesret celle de pleces de
forge et de pikces emboutzes (autxes que 1es carrosseries de v01tures) de 80
a 100.000 tonnes.' EhV1ron 80 pour 100 de ces piéces coulées ou forgées seront

produites dans 1es usines de constructlons meoanloues mémes ot les 20 pour 100
restant viendront des fonderles speclallsees. En outre, des fonderies seront
nécessaires pour la fabrlcatzon de machines et d'appareils électriques et pour
certains élémentes AQStinés 4 l'industrie du bAtiment et & 1'équipement ménager,

par exemple tampons d'éguiit, siphons, citernés, baignoires, pots, poéies, fers
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& repasser et pour les travaux de.réparation en général.

Il existe en Rhodésie un certain nombre de fonderies; les débouchés y

sont suffisints pour permettre un certain degré de spscialisation. En Zambie,

‘une grande fonderie de fer et d'acier fabrique du matériel et de I'équipéﬁént

@& broyage pour les mines de cuivre qui lui fournissent deila fefraille.Ari'autre

extrémité de l'échelle, il existe en Somalie (Mogadiscio) wne pétite, fonderie,
qui emploie une douzaine de personnes et qui fabrique des piéces mouldes a
partir d'une large gamme de métaux ferreux et non-ferreux. Chaque pays devrait

avoir au moins une fonderie gqui utiliserait la ferraille:locale et donctionnerait,

,au début, dans:le.cadre d'une usine de constructions mécaniques s'occupant”

~surtout de travaux de répapation. Le iMalawi aurait besoin d'une fonderie de

ce genre et les -entreprispgs gui existent actuellement zu Kénya, en Tanzanie

et & Madagascar pourraient &tre améliorées.

39. . Les perspectives des transports par mer n'ayant pas été étudides, nous

"n'avons pas de recommandaztions a présenter en ce gul concerne la construction

navale qui est un gros consommateur de tdles et de profilés d'zcier et qui

pourrait jouer,.en conjonction avec l'industrie loczle de l'acier, un réle -

.important dans.1l'économie. Outre les travaux de réparation, les divers .

_brobable que.lg cabotige augmentera:rapidement au fur et & mesure de. ©o.:

chantiers s'occupent actuellement-.de la construction.de cuboteurss Il est

l'intégration économique de 1'Afrique.
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VII, COJCLUSIONS ET RECUME

40. On S’attend gue lé‘hérohé des produits des indﬁstrieébéécaﬁiquééﬁaénlé
sous—reglon auﬁmvnteva au taux de 6,5 & 7,5 par 'an dans les gquinze grochalnes
annses.f Ces” 3rodu1ts constituent le groupe le plus 1mportaﬂt des marchandises
“importées dans les pays africains, enviren un tiers des importations: totales,
iet cette proporulon augmentera probablement avec 1'1ndustrlallsatlon,\& moing

1a productlon 100&10»

;;ﬁ41.. On estlme que la capaclte exzstante peut satlsfalle enV1ron la moztle de
la demande actuelle pour les prodults manu:actures en metal(et pres d'un tiers
£n dehprs de la;Rhodesxe), elle peut satlsfalre env1ron un tlers de ia demande
de materleW de transport, pr1n01palement montage, (et un leleme en dehors de

la Qhodesie) et envirna 5 pour 100 de la demande de maohlnes.

4g&1; Quant a la GapaOltu prevue, elle devralt couvrir env1ron deux tlers de
Sla demande de %rodults manufactures en matal ot environ 1a moitié de celle de
machmnes et materlel de transport.  Le total déé“investlssements attelndralt
130 mllTlons de dollmrs m.U. et le total des effectlfs de ma1n~d'oeuvre
nécessaires 36 OOO pexsonnes s 81 1'on oaloule dans les condltlons europ@ennes,
dans les cogstlono prupres & 1'Afri. ue, ces ohlffres doivent etre augmentes
respectlvemcnt J'Ln tiers et de la m01t1e. Le total de 1a consommatlon B
d'énergie elecmraque est estlme 175 mllllons de Kwh par an, soxt une capaolte

de 120/150 mégawatt (amw. ).

43, Les propoﬁitions concernant les usines sont les suivantest
Au plan national: '

constructions 1ligéres et meubles .en métal ‘ dang chaque pays

"fonderies ¢t constructions mécaniques générales "

coutellexic "

clouﬂArvisa boulons "

montage et fabrication de carrosseries pour
autobus et camions "

1]

'bluy letses
instruments pratoires " dans la plupart des pays

ustensiles de ménages "o



44,

guincailleris

pompes

machines & corcas.er

machines agricoles

accessolres pour voeitures

beftes en métal pour conserves

Pour deux ou trois pays voisins:

foudres, chaudiéres, récipients pour gaz (2)
()
(2)

cfoles et cordages métalliques

toiles et grillages métalliques

moteurs &4 combustion interne (2)

. X P
machlnes & coulre Le
machines vour ltindustrie alirentaire (3)
excavaiteurs (4)

wagons pour ls trausport des marchanﬂiaes(Z)

poéles A usage domestique (2)
appareils de levaye (3>
appareils de pesage {5>
tréfileries <2>

Au plan sous~Tegional:
constructions lourdes et dlénments de ponts
treillis de cléture

lames de rascir

chaudiéres & wvapeur

tracteurs

machines & écrire et & calculer
articles de robinetierie
remorgues

voitures de tourisme

roues et axes (chemins de fer)
tours, perceuses, vis, cisailles

machines pour 1l'industrie textile

Fhodésie ou Zambie, Kénya
Rhodésie;, Zambie, Kénya

Zambie, Kénya

Kénya, Hhodésie,
Tanzanie

Rhodésie, Kénya
Tanzanie

Rhodesie,

Kénya,

Kényas Zambie

Kénya, Bhodésie, Zambie
3 4

& proximité d'acisries

Zamoioc

bl

Kénya, dhodssie, Zambie
Tanzanie

rhodésie, Zamble, Kénya
Tanzanie

n'importe ol (Kénya)
Zambie

Tanzanie

Tanzanie

prés des acidries
Kénya, Tanzanie, Zambie

Kénva

Voir & l'anuexe V les détails coucernant to.fes les usines proposées,
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COMSCIMFLATTI U i LMLy s Y7 ulbi DY L L GLIT8 DES IUDUSTIL S (0 C .0 Taurs "W Lol 77 LY 3T 77 1961 4 1963

© Pthicpic Semzlie” Rwands @ RBurundil  fdiazwl . zombique Tanzowmie lladagascar - Cuganda- -Kénya faurice- - Rhcodesic Zambie Sous-Rogion
Groupe Descrigtion 77 7 [ - S S 5 6 o T : B s 9 - 10 - 11 12 ceee= 3300 14
671" = Fonte, Tirs s, cngiclix ¢t férrd=~ . - e T - B e o T e e
alliages 20 - - - 1.700 968 30 253 501 10 - 1.953 . 362 5.797
672 Lingots ct avtres formes _Ti=- '
maires cn fer cu en acier 45 - - - 5.250 266 16 103 2.725 53 24 40 8.522
673  Barrcs et yrcfilés 17.600 " 2.650  2.430 2.350 10,200  2.254 31.694  6.610 14.948 17.000 118.803
674  Larges plats ot tdles 9.800 3.520 3,240 5,200 12,800  4.039 44.937 5.904  49.730 15.600 168,967
675 Teuillards en for cu on acier 102, - - - 306 743  1.618 3 1.212 138 7.158
676 Rails ¢t 2u re matericl de vcie i
ferrée , 15 - - - 13¢ 402‘ 1.732 137 40.288° 2350 47.691
677  Fils de for ou d'acier. | 225 - - o be2o . 240 - - - 1.995 633 3.313
678  Tubes, tuyaux et accesscires 1.460 234 530 486 411 2.100 1.950 5.080  1.381  7.847  1.486 14.464 10.500  47.929
679 tioulages ot ,icdces de forges do . _
L fer ou d'acier 34 - - - 226 .29 236 604 20 1 196 1.346
Div. 68 1létaux ncn ferreux 580 117 265 243 205 1.875 o 1.790 669 169  5.275 377 6.018 1.000 13.383
691 Flements de ccustruction firis et
congtzucticns ' ' 180 Lo - - - 47 822 - 320 137 154  5.486 4,000 6.340 15.054
692 °© Recijdents motals our stockage S ‘ . - o S
et traSyOThe . S . .390 . . 136... 32 324.... 274 ....3.C00 18 . 353 27 1.130 75 2.300 890 9.456
593 CAblce en fils ot lovrs produits
(except. <lectr.) 920 156 352 324 274 440 209 630 1.205  2.960 233 3.935 3.960 16.348
694 Clous, boulcuns, écrous, rcndelles,
rivets ... 710 117 265 243 205 170 612 1.330 270 1.251 895 3.317 2.100 11.485
695 Outils & main ol _our machines 870 156 352 324 274 1.840 2.514 770 883 3.333 106 3.600 985 16.007
696 Coutellerie 88 - - - 96 57 155 50 270 26 300 124 1.165
697  articles de menage 290 75 162 162 138 - 745 1.07C 409 1.750 295 1.420 965 7.484
598 avtres prceuits cacufactur.s en m.tal,
N.G,o 1.040 156 352 324 274 3.950 238 1.520 492 1.99% 300 3,000 2.735 17.575
Total 571-698 344349 3.900 3.300 8.100 6.850 25,338 33.494 35.698 13.053 110.675 22.516 152.555 65.963 525.496
711 fifachincs gercratrices (excc,t.
machinces <lectr.) 115 84 158 176 146 135 143 350 107 1.400 738 2.900 773 71.255
712 tlacrhires ¢t ai.arcils agriccles 670 168 375 352 292 1.200 1.120 820 330 1.800 520 3, 600 1.270 13.377
714 Machincs de burcau 29 - - - - 38 15 46 6 117 9 290 67 617
715 Hachincs pour le travail aos motaux 95 42 94 38 73 - 751 54 385 413 9 527 285 2.816
T17 Macnincs cur 1l'indugtric textile )
¢t travail des cuirs 250 31 75 66 55 130 360 678 230 1.120 127 800 187 4.109
718 Hachincs cur industries s;écialisdéesl.300 274 610 572 365 1.060 1.934 790 2.471 2.288 23 <,000 8.650 29.335
T19 siachircs et aypareils (exce.t. <lec) 1.300 336 750 7C4 473 44500 G50 1.270 460 3.300 760 9.500 5.320 29.623
122 ach. <lcctr. gen. et az.. .our
courure vt conncxion 420 84 138 176 168 430 725 270 412 471 103 3.000 2.050 8.438
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COTSUGILATICS JWITUTLLT MCYFITAT DE PRCLUITS IMo IanTuIbs 4 [.UTS T JFRIWE I i'oT DT 1961 & 1963 (suite)
©. Dthiopie Somalie Rwanda Burundi ilalawl woaibique  Tanzarie Madagascar Cuganda Kénya liaurice Rhoddsie Zambie Sous-Region
Groupe Desceiption 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
723 Tquipe _our distribution o k
d'vlectricité 540 84 188 176 109-. 1.630 518 510 235 993 321 3.294 2.400 10,998
725 ippareils .lectr. & usage domes- » _ : o
) K ~tigue 250 31 5 - 66 55 41 215 345 140 545 95 1.380 425 3.663
726 Appareils <lcctriques médicaux T - - - - - 47 < 31 3 27 24 1 - 200 340
<7297  Autres machines et appareils . . ' ~ . o
électriques 480 63 142 132 73 580 650 860 460 - 1,420 880  2.200 1.470 9.410
731 Matoriel roulant pour chemins de ' o ’ S . -
fer -1.050 - - - 365 3.320 1.800 290 BOQ‘ 3.180 28 4.203 1.090 '15.626
132 Vehicules autoncbiles routiers 6.300 735 1.540 1.540 1.280 6.800 6.500 4.800C 4,300 . 19,100 1,500  24.000 10.700 «89;195
733 Vehicules routicrs autTes quo ‘ . o A - .
Vuhighles autcncbiles | 124 168 375 352 255 1.550 980 360 750 1.530 154 2.6QO 1.200  10.398
134 Ae;qnefs 3.250 - - - 240 3 34 20 1.000 4 1.400 .- 40 5.991
135 flavires ¢t batcaux 21 - - - 140 20 79 16 80 20 102 30 568
‘ Total 711-735 16.201 2,100 4.700 4.400 3.650 22.541 16.775 11.559 10.649 33.379 5.292 68.786 36,217 241.759
h Total 671-735 50.550 6.000 13,500 10.500 50.269 47.257 23.702 149.554 27.808 221.351 102.185 767.255
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PROVISTUUS Ot wCRER GG T Lo Co-LabiaIe 50 7 o0 OF L1 LTS »0S IrTloTHIFS HFCLT LS
Taux d’accreissement Taux d'accroissencnt -
L - DPehe pah. o L.h. p.h. Total o veh. LoD Total I i poho pohe o s Pohs  poh. Total N ,.h. Dp.h, Total
Fopul . PiB 7pp’ gppy FoRle (1R cpme cpmn PP vyt cinn o p Powwte PIB hgp opmn TMt vim ormocemn POl brpt cimn cemm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 4 15 16 17 18 19 20 21 23 24 25
Eshiopie 1,7 3,9 2,2 3,4 20,75 a2,7 2,43 50,5 23,75 50,2 3,18 75,8 2,0 5,5 3,5 5,4 26,25 59,4 441 107,6 29,00 70,4 5,33 1.55
Somalic 1,8 4,3 2,5 3,9 2,07 54,7 2,9 6,0 2,40 66,0 3,94 955 2,0 5,0 3,0 4,6 2,65 75,9 4,9 8,1 2,93 89,0 6,14 18
Rwanda 1,2 3,9 2,7 4,2 2,76 49,1 4,9 13,5 3,03 60,8 6,81 20,6 1,5 5,0 3,5 5,4 3,25 70,5 8,9 28,9 3,50 84,9 11,58 41
Burundi. 2,6 4.4 1,8 2,8 2,63 50,7 4,75 12,5 3.25 58,5 54592 19,2 2,6 5,0 2,4 3,7 3,70 66,6 751 26,3 4,20 75,0 8,52 36
Halawi +20‘,‘3X 2,8 4,5 1,7 2,6 3,70 34,1 2,85 10,5 4,60 38,9 3,30 15,0 2,9 5:5 2,6 4,0 5,30 44,1 4,3 22,8 6,10 50,1 5,23 32
flozambique 1,8 6,1 4,3 6,6 6,58 50,0 7,9 52,0 7,58 70,0 13,37 99,8 1,8 5,0 3,2 4,9 8,28 88 16,7 13853 9,05 109 21,21 192
Tanranie 2,4 7,6 5,2 8,0 9,64 55,0 5,23 50,3 11,53 ¢&2,Z 9,68 112,6 253 6,7 4,4 6,8 13,02 102,1 13,4 174,5 14,60 126,3 18,59 271
Madagascar 1.5 4,9 3,4 5,3 5,55 112.8 §,5 47,2 6,24 146,38 12,85 80,0 2,0 5,0 3,0 44,6 6,85 171,1 16,1 110,3 7,61 195,4 20,16 153
Ouganda 1,9 6,1 4,2 6,5 6,935 63,7 3.4 23,7 8,08 88,2 5,53 45,5 2,2 6,8 4,6 7,1 9,00 109,56 7,9 71,1 10,00 138,1 11,13 111
Kénya 2,4 5.4 3,0 4.6 8,60 79,2 17,4 149,5 10,30 99,9 24,93 256,8 2,8 6,0 3,2 4,9 11,80 115,7 31,7 374,1 13,60 134,4 40,27 548

NN

Tle Haurice 1,7 6,4 4,7 71,3 0,70 189,6 39,7 27,8 0,84 274,3 69,75 58,6 3,3 5,0 1,7 2,6 0,95 280,0 79,3 7553 1,09 325,0 90,16 g8
Rhodésie +20%° 3,4 4,7 1,3 2,0 3,8 210,0 56,8 221,3 5,03 232,3 66,55  334,7 345 5,0 1,5 2,3 6,00 247,1 74,6 447,6 7,10 266,5 83,61 59
Zambic  +20% 2,9 5,6 2,7 4,2 3,38 185,0 30,2 102,2 4,23 223,0 41,97  177,5 3,0 6,4 3,4 5;3 4,90 266,7 54,3 266,1 5,70 312,8 70,30 4C1
Sous-Région 2,1 5,1 3,0 4,6 77,15 73,0 9,9  767,0 90,96 92,5 14,18 1.289,8 253 5,8 3,5 5,4 101,95 110,0 18,4 1.875,9 114,48 130,7 23,93 2.740




ANTAT ITT

B/Cil.14/10
Annexe IIT

%/90

PREVISICH (o1 0iTbun T 1o GUISCILTICT DE L JLITS D75 TDA0STHL 8 tZG I S ik CafrGULITS
Sous~-r.ogLlon Consommation c¢n 1380
[0) &
3 ‘ S
o] o w (o] 0]
- o} B o ol [0} 3 o] a« ©
1962 1970 1975 1980 Ry 3 3 E g e 5 £ i 3 3 2 b
Bl It 3 o] a [N ] o By [ ts] Q
& 0 & A = = £ = S N = = N
Groupe Description 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
691 TEle¢ments de constructicn finis et
construction 19,76 36,06 52,68 77,17 0,51 G, 06 0,13 0,12 0,13 0,25 4453 1,04 0,75 2,56 17,93 13,64 35,52
692 Récipients metalliques .cur
stockage et trans.ort 9,64 17,15 24,59 35,25 1,72 0,23 0,53 0,47 0,53 12,90 1,09 1,15 0,15 3,65 0,22 7,80 4,81
693 Cébles on fils et leurs produits
(except. délectr.) 17,75 33,56 52,63 82,53 2,73 0,33 0,72 0,63 0,72 3,67 5443 5,52 3,13 15,33 3,53 23,40 17,39
694 Clcus, boulons, écrous, rciudelles, )
rivets ... 12,03 25,10 37,75 56,71 1,72 0,21 0,48 0,42 0,40 2,53 3,80 3,22 1,64 7,67 2,79 18,20 13,69
695 Cutils 4 main et , cur machines 16,68 24,31 30,76 38,92 3,84 0,41 0,96 ;389 1,06 3,92 5,48 2,30 1,71 8,76 0,74 5,20 3,70
696 Coutellerie 1,37 2,57 3,84 4.83 0, 25 C,02 0,05 0,05 0,05 0, 38 C, 36 0,46 0,30 1,10 0,07 1,04 0,70
697 Articles de minage 7,74 13,85 19,72 28,67 0,836 0,12 G, 27 0,23 G, 27 - 3,98 3545 2,31 5,84 0,96 5,20 5,18
693 Asutres articles nmanufacturés on P )
métal, n.d.a. 18,69 34,56 49,52 71,03 3,43 0,0 0,91 0,79 0,91 16,95 5,07 4,95 2,83 6,57 2,65 10,40 15,17
711 Hachincs guncratrices, (exce, t.
machines .lectrigques) 8,00 16,15 24,70 37,77 0,86 0,13 0,29 0,23 0,17 1,64 2,52 1,63 1,10 5,49 1,96 12,00 9,75
712 liachincs et ap.areils agricoles 14,46 26,00 37,50 54,11 2,97 G, 35 0,81 0,70 0,76 3,73 5,22 2,24 2,12 10,61 1,84 13,40 9,36
714 achines de bureau 0,74 1,23 1,68 2,31 0,11 0,02 ¢,04 0,04 0,03 0,13 0,09 0,15 0,04 0,55 0,05 0,80 0,26
715 liachines _.our le travail wes
metaux 3,06 5,52 7,98 11,53 ¢,13 0,29 0,25 0,29 - 44,05 0,19 1,31 2,01 0,05 1,60 1,04
717 HMachines _cur l'iacustric textile et
le travail des _eaux 4,36 7,73 11,05 15,30 0,81 0,C9 0,22 0,19 0,22 0, 39 1,89 2,24 0, 80 5,31 0,59 2,40 0,65
718 ‘lachines ,cur indistrics sipdcia-
lisces 33,02 54,67 74,98 102,80 4,37 0,32 1,37 1,65 1,44 3,03 10,35 2,62 8,50 10,30 0,19 26,00 21,2
719 Hachines et a,parcils (excerpt.
clectr.,) 32,79 54,15 74,10 101,40 4e37 1,01 2,30 2,03 1,87 13,10 5,04 4,18 1,57 15,56 3,53 27,60 19,24
722 liachines _lccetr. pen. ¢t appareil-
lage cou,Lrc et commeXion 9,50 16,09 23,06 33,81 1,57 0,20 0,43 0,38 0,39 2,10 3,06 1,52 1,24 5,86 1,30 9,00 6,76
723 Equi.cment ,cur distribution
d'électricité 12,15 21,82 31,60 46,03 1,78 0, 22 0,19 0,43 0,40 2,55 3,78 2,05 1,61 7,87 1,96 13,40 9,49
725 Apparcils élecctrigues & usage
demestique 4,05 6,80 9,40 13,00 c,531 0, 0¢ 0,22 0,19 0,22 0,13 1,17 1,14 0,47 2,56 0,44 4,00 1,56
726 Aprarcils ¢lectriqucs modicaux 0,37 0,64 0,91 1,28 0,03 - - - - 0,13 0,18 - 0,11 0,18 - - 0,65
729 Autrcecs machincs et apparcils
électrigucs 10,20 17,48 24,81 34,93 1,62 0,19 0,13 0,33 0,29 1,70 3,51 2,35 1,57 6,59 4,07 6,40 5,33
731 iat.zxiel roulant .cur cheming de N
fer 16,76 25,98 40,91 57,17 3,51 - - - 1,44 9,59 9,63 0,95 1,02 15,01 0,12 12,20 3,90
732 Véhiculcs autcmcbiles reuticrs 96,78 167,00 233,00 323,18 21,06 2,.1 5,04 4,45 5,04 19,65 34,83 15,88 14,78 89,70 6,93 70,00 38,51
733 Véhicul.s routicrs autrcs guc
véhicules asutclmchiles 11,24 16,00 19,92 24,83 2,3 G, 27 0,63 0,57 0,63 2,75 3,66 1,37 1,46 0,73 0,61 6,00 3,64
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fnnexe IV

"

ﬁﬁaii“"““ - Capécité.ﬂlw.fﬁidé.”. .”Lih;sstiééﬁmcﬁt <”L. Houres. .G tfamiil- S JPrcduction tar an SUPOTficie (Dvriers a Inerzie
rc de : minimale mazimun par unité duns bid- Total pur Utilisaticn par cuvrier par mg_d? tota;e rar conscm-
série - Groupe de ,.roduits U de des de pro- timents, wunité de des machi- a4 la pro- superficic ouvrier mation. '
,;.‘; rentabilité pidces-a  duction pourcen=  preduction nes, pour- duction %gAprcduo— Ouvricrs Employés par uni-
mand o charger par an tage du centage du : ticn té de pro-
L - . . . %6tal. total . e o — 5 _ductiaon
milliers ‘ $EU/ o : tonnes par tomne m m par 7 kWh/
—_— ; T “tonnes p.ac kg tonrie ” B/tcane. o ouvrier ~ (2°¢quijes) duvrier - - tonne
v e e e e i 4 L1 - SR 3 4., .. 5. 6 T 8. 9 e 100 e 1L -le
1 Tuyaux et accessoires.de tuyauteric . - ce L
en fonte 49 500 90 38 40 70 47 1,8 30 80 72 240
3 Construction lourdes 5-10 404000 120 60 45 40 42 1,2 .. 80 85 5 :230
4 Constructicns. _ 5-10 10.000 70 50 35 40 40 3,6 .. 30 70 64 260
5 Foudres .our ccmbustibles et gaz. 5-10 10.000 60 45 34 45 55 . 2,3 . 48 - 70 65 240
6 FRecipients metalligues 2-5 3.000 120 50 32 45 40. . 2,5 40 70 65 . . 250
7 Chaudiéres, rscipients & ypression, : ' . : . :
etc., 10-20 25.000 120 45 44 48 43 1,8 55 80 12 275
10 Outils et insfruments,motalliqugs ' ' _ . : » : o
4 main ' 1-1,5 30 160 28 ' 220 50 8,5 0,95 24 93 - 88° 400
15 Atticles de ferronerie 1-2 18 116 30 1130 80 14,5 1,6 16 86 - 80 300
19 fpparcils sanitaires'et appareillage . ' -
v de plcmberie i 6—8. 300 40 36 30 65 62 4,2 . 35 78 70 250
23 Hoteurs & combusticn interne 6-10 150 140 40 110 53 17 1;0 40 75 65 280
24.a ilachines agricoles .our ,recparaticn - S
- ¢t culture du sol 16-20 - 45 44 - 23 65 82 . 3,0 .. 66 75 66 230
24b ilachincs agriccles _cur la molsson, -
. le battags et le triage 4=6. - 42 47 57 72 33 2,2 33 80 76, 250
28 Hachines~cutils pour le travail des
metaus e QuT=l 200 ..290 33 138 .90 .10 0,8 .30 18 70 450 .
28a liaccines et appareils aux gaz .our lo
soudage et le coupage 1,6-2,5 1.000 140 27 37 70 22 2,0 24 80 65 320
30 Pumpes et centrifuges 2-3 2.000 180 31 156 56 13 1, 30 80 72 320
32 HNMachiues pour travaux de terrassement 2=3 7.500 110 46 60 51 32 1,0 61 78 13 290
33 Transpocrteurs el apparciis similaires : 5
(1égers) 4-6 500 58 35 47 60 40 2,2 37 80 70 10
34 Hachines utiliscées pour 1l'incustrie
minidre 24 3.000 150 37 130 70 15 0,7 ' 49 90 75 330
35 lachines pour le travail du bois 6-10 1.000 250 31 255 58 7,5 0,5 34 87 83 430
39 liachines & coudrc, machines & usage
domestique 9-10 50 120 30 130 75 10 1,5 15 72 60 600
40 .acuines et apparsils frigurifiquesé/ 20-25 110 80 45 95 52 20 1,7 36 85 66 300
41  lizchines pour l'industrie aliucntaire 3-5 1.500 160 39 135 52 14 0,7 37 78 67 300
44 MNachines pour le travail de la pierre
et du verre 25-30 10,000 270 39 34 60 56 1,7 72 81 72 300
45 lIachines ,cur le travall dcs matidres 80
vlastiques 1-2 8.000 200 36 150 55 12 1,0 31 75 65 3
48 Pours & rcchauffer, & roecuire et & 260
sécher 3-5 1.000 85 36 20 51 21 2,0 26 87 82
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DONNEEZS I E.sT SUR 173 DLE oItin I I 075 DE Tf&TQBILEU. L3I 73 EULie 7T D> DIVIRSTS BRAGCHTS ¥ LVINDUSTHIT,
SUE 1.5 THVESTISSTD  To  EC.304LIETS, Li LA TI-T Ty LA BURRLCT LU SOL T LA COuni LLATIvs DYTIFEGIE
Capacité Poids - - Investissecment diures de travail Produciicn par an Superficic Ouvriers & la pro- FEnoergie
Humé~— minimale maximum par-unité dans bé- _Total par Utilisation par ouvrier par m2 de tctale par ducticn, pourcenta- consom-—
ro de Grcupe de prcduits de des de pro- timents, wiité de des machi- & la pre- superficie  ouvrier ge du total mation
série rentabilité piéces & duction rourcen- produc-— nes, pour- duction de produc- par uni-
charger  par an tage du  tion centage du tion . _ .. té de pro-
total total Ouvriers Employés duction
milliers T T $TU/ T i o ‘ tonnes par ~ tonne mZ2° m2 par o ‘ kWh/
r 7 h ne A . (¢
tonnes y.a. ke tonne 7 /toune " ouvrier (2 équipes) ouvrier 7 7 tonne
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
49 Roulements de tous genres (& billes, - I - _
3 aiguilles) 0,2-0,3 - 410 29 3.500 80 0,5 0,05 34 88 70 16.000
50a  HMachines gpour le travail de la
brigue et la céramique 6-10 1.500 90 32 75 60 26 1,7 35 85 - 18 300
50b  Balances 20-259/ 175 80 40 110 53 70 1,3 31 81 73 260
50c  Valves & usage industriel 4-6 800 100 31 63 85 30 1,6 37 72 - 65 280
5la iidteurs, 0,1 & 10 k¥ 1,5-2 80 230 31 370 55 5 1,0 14 9 80 350
51b  lachines rotatives 3-5 1.400 120 30 87 56 22 2,0 20 75 65 260
52 Commutatcours et transformateurs 0y 2045 600 265 45 385 54 5 0,5 32 88 77 255
58 Fours ¢lectrigues industriels 4-5 1.000 60 52 82 35 25 2,0 27 80 60 250
62 Appareils électriques de mesure 0,7-0,9 50 240 42 700 56 2,7 0,5 14 84 4 370
65 Cables isolés 20-25 - 90 26 22 90 87 1,7 89 11 75 220
67a  Réfrigerateurs & usage demestique 20—259/» 110 80 45 95 52 20 1,7 36 85 66 300
67b  Hachines & luver 3 usage domestique 20-259/ 100 80 45 90 50 20 1,6 35 85 66 300
67¢c Appareils electromecaniques &
usage domestigue 1,5-2 50 100 30 115 55 16 2,0 20 75 68 250
684 Veitures pour voies ferrdes et
tramways, munies ou non d'ap- 20-25 10.000 100 39 60 45 32 2,0 37 12 65 240
58e

pareils motcurs

g/ La dimension est calculée en fonction de

b/ L'unité est de 1000 piéces.

la concurrence sur les marchés intornationaux.

.



E/C.14/T1x/90
Arnexe V
AN m v

PRO:OSITICHS RELATIVES 4 L'TIrLo WuTIC; 1U3IiF s DD Cf STEUCTIONS 1RCUTIRUES

Ethiopie Somalie Rwonda Burundi Malawi . cinrtique

Tanzanic l1ladagascar Cuganda Kénya llaurice Rhodésie  Zarbic Svug-rd1on
USTIES 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
691 Ponts et constructions lourdes
Capacité : tonnes _ 10,000
Investissements : millions dollars REU 1,2-1,4
Nombre d'em,; loyés 300
Consommation d'éner.ic & millions dc 0-2,5
b
kith/année , .
Production ¢ millions dollars EU
Construetivus légéres . :
Capacité : tonnes , : : : . 3,000 1.000 2.000 8,000
Investissements : milliers de dollars : 0026 90-100 170-190 usines
U : 40-260 . exXis-
licmbre d'employés | : ‘ 140 60 . 100 tarics
Energic : millions kWh/année - Co 0,7-1 0,3-0,5 | 0,5-0,6
692 Fcudres, cuves et r.ciipients pour gaz !
com, rinés 5.000/ I0.000/
' 2,000 5.000
Cap. @ tonnesffcudres/tonnes TLClL. ,
Inv.. : millions » TU : I : 0,8-1,0 1,5-1,1
Nombre d'employés ‘ : 300 4-500
Erergie 3 millions kWh/année 2,5-3,0 455-5
Boftes & conserves et recipicats com. , : o o T — —— - ¢00 fL-1.500
similaircs - ‘ |7 4005500 | [100-150 [[00-150 | B00-1,000 |%-3.000] 300-400 | 40-50 800-1.0C0 | 60-70 1,5-2.000 -1,
Cap. - tdunes T o .4 100-130.. ' 30-45 30-45 | 19¢-240 WeACs 1 8s.110 | 15-20 190-240 | 20-25 350-468 228—2368
Inv. ¢ milliers dc dollars EU |- 140-180 |- |:40-50 ... | . J10-50. 240-290 ﬁ;‘:_li'; 1100-140 | 20-40 240-290 35-45 360-446 B 0 5
ombre d'employés 091—0915 0904—0907 9O4~0907 0926"053 anes 091‘0912 0902_0903 0924_073 0903—0904 094—0’ 10T
Dpergie’ s millicns deikﬂh/année ; : -

693 Tréfilerie pcur cdbles, ccrdages,
triangles.a pneus, ...

Cage. 3 tonnes

40-50, 000
Inves., ¢ millions LU

4,8‘6:0
h ¢ ! 5-600
Nombre dten.loyés 35-40,0
Encryie ¢ millions kWh année —
Tréfileric pour treillis, grillages ¢n

fils

Cap. : tonnes

30.000
N - 274_2;7 B
Inv. ¢ millions $EU 180-220
Hombre d'employés

. ) S . 6-8,0
knergie : millions kWh année

Cavles, cordages en fils

Cap. ¢ tonnes

‘ 10-15.000 15.000 0 O$O7
Inv. . millions JEU e 1,2-1,5 1,5-1,7 95 290
N - , . 200-250 200-25
Wombre dtem;loyés P ' 200-250 3-3,5
Energie s millions kWh/année ! . 3-3,5 3=355 ’

Toiles métalliqucs, grillares Z . . .._——;————-

q y & 3 P . : 7—8.000

Cap, ¢ tonnes 7-8.000 1. =1,
Inv. ¢ millicns JEU 1,0-1,5 260—25b
Hombre diem;loyés Lo 200-300 2-2,5
Frnergie ¢ millions kWh/année A - 2-2,5 ,__—l————-
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PRCPOSITICT: RULATIVES A L'LurLalTATIO T'U.I 8 L7 GUISTLRULTICIS WMECAIT LTS (suite)
Bthiopie Somalie BRwanda Burundi nalawl lozambijue Tanzanie liada ascar Ousanda  Hénya liaurice Rbhcd.osie Zambie Scus-rigion
USINES 1 2 3 4 5 6 7 3 9 10 11 12 13 14
Grillages et treillis en fils
Cap. : tonnes 8-10.000
Inv. : millicns & TU 1,0-1,2
lembre d'employés 200-300
Erergic : millions kWh/année 2,5-3
694 Cloug, vis, 6CIOUS; eseo.
Cap. : tonnes 10.000 - 10.000 10. 000 10,000 10,000 10.0C0
Inv. : millicns § ZU 1,5-1,7 ) 1,5-1,7 1,5-1,7 1,5-1,7 1,5-1,7 1,5-1,7
Wombre d'employés 150 ’ ' 150 150 150 150 150
Energie : millions kWh/année 2,6=-3 ‘ ’ 2,0-3 2,6=-3 2,63 2,6-3 2,6-3
695 Outils & main agriccles et fcresticrs ‘
Cap. : tonnes 2.000 5.200 I 5.00C 2-3.000 [5.000
Inv. : millions ; I'U 0,6-0,8 1,5-1,8 1,5-1,8 0,8-1,0 |1,5-1,8
Tembre d'employés . 3-400 6-750 6-750 450 6-750
Energie : millions kWh/année : - 1-155 2-2,5 2-2,5 1,5=3 2=2,5
696 Coutellerie »
Cap. ¢ tcnnes -100-180 20-25 20-25 20-25 100-150] 100-150 | 100-150 | 1C0-~150 | 300-400 |20-25 } 300-400 [ 250~300
Inv. : milliers ;LU 120-130 30-40 | 30-40- 30-40 120-180| 120-180 { 120-180 120~180 -} 250-300 {30-40 | 250-300 | 230-270
Nombre d'employés 40-60 10-15 | 10-15 10-15 40-60 40-60" 40-60 . 40-60 120-170 [10-15 | 120-170 | 100-150
Energie : milliers kWh/année 35-50 8-10. | 8-10 8-10 45-50 35-50 35-50 35-50 1 90-120 | 8-10 90-120 80-1¢0
697 articles de menage cn mctal et ¢maillés’ ‘ ‘
Cay. : tonnes ' ' | 5-3.000 | 2-3.000 2-3. 000 2-3.000 | 2-3.000
Inv. : millions 3 FU 0,6-0,9 | 0,6-0,9 0,6-0,9 0,6-0,9 |0,6-0,9
Nombre d'employés 100-150 100-150 100-150 100-150 100-150
Energie : millions kWh/année 0,5-0,7 0,5-0,7 0,5-0,7 0,5-0,7 0,5-0,7
Poéles & usage domestique -
Cap. : tonnes [1-1.500 1-1.500
Inv. : centaines 3 FU 70-100 70-1C0
Nembre d'employés 80-100 80~100
Encrgie : millicns kWh/année 0, 3-0,4 0,3-C,4
711 Moteurs 3 ccmbustion interne
Cap. : milliers, jusqu'a 50 CV 8-10 8-10
‘Inv. : milliers § EU 1,5-2.000 1.8-2.000
Nombre d'employés 500-650 500-650
Energie 2,5-3 2,5-3,0
Chaudidres & vapeur
Cai.. 3 tcnnes
Inv. : milliers 3} TU
Fombre d'employés ] 150-200
Energie ¢ millions kWh/année 1,6-2,2
712 Tracteurs
Cap. 3 milliers d'unités, 25CV T7-16.000
Inv. 3 milliers 3 EU 4 ,5-6.000
Nombre d'employés: 34 .000
Energie : millions kWh/année 8-10
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M?urice Rhcdésie Zambie

Ethiopie Somalie Rwanda Burundi Halawi .opambiue Teonzanie lladagascar Ouganda Kénya Sous-région
e __USTNES . _ 1 2 3 4 5 6 7 9 10 a1 1 14
Machines. et appareils agricoles
(charrues, herses ei metal) ‘
Cap. : tonnes 500700 Z00-700 I §00-700 | 600-700 600~700 | 600-700
Inv. : milliers -, TU 90-100 90-100 90-100 50~-100 90-100 | 90-100
Hombre .d'employés . 60-70 £0~70 60-70 60-70 60-70 60-~70
Energie : millions kWh/année 0,2-0,4 0,2-0,4 0,2-0,4 }0,2-0,4 0,2-0,4 1 0,2-0,4
iMachines agricoles pour meisscon, N '
battage, semailles, ..
Cap. ¢ tonnes .f” 7-8,000
Inv. s milliers > U 800-260
Tembre d'emp.loyés 150—179
Erergie : millions kWh/année - 1,6-1,8
714 Machines de bi.reau (machines 3
écrire et machines & calculer
simples)
Ca,. ¢ milliers d'unités 200250
Inv. 3 milliers 5 LU 300-400
Nombre d'emyloyés 300-400
Energie @ millions kWh/année 0,5-0,6
715 Perceuscs. . .
Cape @ tonnes. - 2.000ﬁ
Inv. : milliers § EU - 300-320
Nenbre d'enployés 130-150
Energie s millions kWh/année 0,6-0,8
Scies & métaux
Cap. : tonnes 1,000
Inv., : milliers § LU 100-120
Hombre d'employés - 50~60
Energic : millious kWh/année 0,3-0,4
Afflteuses & ocutils .
Cap. : tonnes . . . 200 200 200, . 200 200
Inv. : milliers 5 TU 50-60 50-60 50-60 . - 50~60 50—§0
Fombre d'employés 15-20 15=20 15-20 15-20 15-20
Energic : millions kWh/année I 0,07-0,1 l 0,07-0,1 | 0,37~0,1 0,07-0,1 | 0,07-0,1
Tours S . .
Cap. : tonnes . 3.000
Inve ¢ milliers = EU ~ 450=-500
Nembre d'employés ' 300-350
Encrgie : millions kWh/année 0,8-1,0
717 HMachines pour l'industrie textile
Ca;. : tonnes [8270. 000
Inv. : millions 5 7U 1,2-1,6
Nombre d'emgloyés 300~-1.000
Energie : millions kWh/année 2,8-3,2
lachines a4 ccudre pour usage dumestique
Cap. : milliers d'unités (& 50 kg.) 50-50 50-60
Inv. s millions . FU 0,5-0,6 0,5-0,6
ilecmbre d'employés 250-300 250-300
Energie : millicns kWh/année 1,5-1,8 1,5-1,8
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PRO:C3ISIS RELATIV 3 4 'Ll B0T  L0USINFS DT GorSTRUCTIANS 17°CAT TUT5 (suite)
i Ethiopie'-Sbmalie Rwanda Burundi Malavi fazamﬁiquc Tanzanie Madagascar Ouganda Kénya WHaurice Rhodesic Zambie Sous-rigion =
USINES ) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 100 11 12 7 13 14
718 Evcavateurs (1 unité = 10 tonnes) {ﬁTA '
ettty s evavemt —

Cayp. s tonnes b 5-6,000 - 5-6,000 5~6.000 , 5-6.00

Inv. 3 millions $"EU -~ - . 0,8-1,0 . 0,8-1,0 0,8-1,0 {0,8-1,

Nombre cd'employés ‘ 150-180 150-180 : 150-180 ;150-18

Energie : millionms de kWh/année - 1,5-1,8 1,5-1,8" 1,5-1,8 i1,5-1
Fraiseuses

Can. aﬁfdnnéé“'“ 4-5,000 4=5,000

Inv. : millions } EU - 0, 6-0, 7 0,6-0,7

Hombre d'employés 130~160 130-160

Frergie : millions de kWh/année 1,2-1,4 1,2-1,4
Concasseurs

Cayp. 3 tonunes 6~10,000

Inv., ¢ millions 3 LU 1-1,3

Hombre d'employés 130-180

Euergie : millions de kWh/année 293-2,5

719 Axrticles de robinetterie

Cavr. tonnes :3‘5-000

Inv. ¢ millions 3 FU ©0,5-0,7

Hembre d'employés 120-170

Energie : millions de kih/année 1,0-1,4
Pomres légéféSTét:me;es 4 usage dcmestigue

Cap.  fonnes * 2~3.000 2-3.000 : 2-3.000 13-%.gogs g—;.gogB

inv, : nillions $ EU £ 0,4-0,55 - - 044=0,55 0,4-0,55 - 0,4-0, s 4-0,

Nembre d'em,loyés - 140-180 ©140-180 140-180 . 140-180  140-180

Energie ; willicns de kWh/année  '0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8
Pompes nmcyennes

Cep. ¢ tonnes 324,000 34,000 3-4, 000 3-4.000  3-4.00

Inv. s milliens , EU 0.6-1,1 . 0,6-1,1 ¢ 0,6-1,1 0,6-1,1 Oa6"19

Wombre 4'employé Y ’ 60-200 160-200 . 160-20

Nombre d'empleyés 16(=200 160~200 « 160 ) Vo

Prergie : millions de kWh/année 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,
fippareils de .esage .

Cai. : tonnes +1,5~2,0 Yoo 1,5-2.000 3-4.000 : 3~4.00

Tnv. ¢ millions 4 XU 0, 3-0,7 0,3 0,7 -995-096 ; 0,5-0,

dembre d'employés ¢ 100-129 ©100-120 1 180-220 * 180-22

Tnergie¢ : millions kWh/amnée 0,5-(,7: -0,5-0,7 0 0,9-1,1 0,9-1,
Treuils

Cap., 3 tonnes T4-5.000 . 4=5,000 - 4-5.000 . 4~5.000

Irve . millions 3 EU 10,5-0,6 ° 0,5~0,6 ¢ < 0,5-0,6 = 0,5-0,

Nombre d'ewnployés " 140-180 . 140-180 $140-130 140-180

Erergie s millions kWh/année £1,0-1,3 "1,0-1,3 +1,0-1,3 1,0-1,3

731 Wagons de marchandises
Cav. : tonnes
Inv. : millions % EU
Nombre d'eavloyés
Erergie : millions kWh/année

'12-15.000 |

'1,0-1,2
£ 200-250
4-5,0

12-15.000 °
1,0-1,2
200250
4-5,0
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|
Bthiciie Somalie Rwanda PBurundi lIalawi Lozambique Tanzanic Madagascar Ouganda Kénya Maurice Rhodésic Zanbic Souws=r . 1cn
X USIHES 1 2 3 4 - 5 6 7 8 9 10 11 12 13 12
; Roues et axes
Cap. : tonnes 8-10,000
Inv, : millions § EU 2,0-2,3
Nombre d'emyployés . 100-150
Energie : millions kWh/année 354-3,8
732 Voitures
Cape ¢ milliers d'unités 60-70
Inv. ¢ millions $ EU P 20-25
Nombre 4'employés 6-8.0C0
Energie : millions kWh/année 4=6,0
Autobus, véhicules commerciaux lourds )
et camions (mentage)
Cap. : tonnes . 6=8,000 6£-8,000 6-8.,000 6-8,000 6-8.000
Inv. : millions , EU ; 0,3-0,4 £ 0,3-0,4 0,3-0,4 0,3-0,4 * 0,3-0,4 "
Nombre d'employés £ 60-80 i . 60-80 60-80 60~80 60-80
Energie ¢ millions kWh/année $0,1-0,2 . 0,1-0,2 0,1-0,2 £0,1-0,2 ¢ 0,1-0,2
Piéces de rcchange de véhicules
automobiles
Caps. ¢ tonnes - 2=3,000 - . 2-3,000 2-3.000 | 2—3.000: - 2-3,000 2-3.000
Inv. : millions } U $0,6-0,9 - 0,6~0,9° 0,6=0,9 * 0,6-0,9. . 0,6-0,9 . 0,6-0,9 1
Hombre &'emyployés - 200-300 - 200-300 | 200-300 - 26C-300 : 200-300 + 200-300
Eacrgie 3 millions kWh/année ,0,6-0,9 - . 0,6-0,9 0,6-0,9 0,6-0,9 - 10,6-0,9 ; 0,6-0,9
733 Bicyclettes
Cap. s milliers d'unités ;100 , 20 T 20 20 100 200 60 60 20 20 ~ 300 200 |
Inv. : milliers ; EU §270 1 60 60 i 60 270 500 160 1160 - 60 © 60 | . 700 - 500
lombre d'employés $200-250 1 . 50-60 '50-60 " 50-60 - 200-250 330-360 130-150 130-150 ' 50-60 "50-60 -450-500 t330-369 |
Fnergie : millions kWh/année :0,3-0,4 . . 0,06-0,08 U,06-0,08 :0,06-0,08 0,3-0,4 0,5-0,7  0,1~0,15 0,1-0,15 0,06-0,08-0,06-0,08 i 0,6-C,8 -0,5-0,7
Remorques ' ' ,
Cap., s milliers d'unités - 15=20
Inv. : millions } EU $1,4-1,8
Hombre d'employés - 300-350
Energie : millions kWh/année C4=4,5
Production totale
Cap. : tonnes 1 20.456 . 195 220 375  6.150 172.550 17.150 33,700 133,500 295 218. 300 92é280 igg'$g5;
Inv, : millions § TU . 5,33 % -0,145 . 0,1€0 0,145 % 1,52 & 42,17 3,95 + 4,60 21,86 0,125 29,87 1 952 Y
Nombre d'erployés 1.710 : 125 - 75 125 ° 800 15,030 950 ' 1.280 7.010 120 4,260 4é9;o 176'§5
Energie : millions kWh/année 759 “0,16 . 0,14 0,16 1,95 35,05 4,92 8,18 40,80 0,13 50,06 i 2657 ’ :






