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I. UîTRODUCTION 
.. ·.; 

Ce rapport po:r:te essentiellement sur la production et la consomn;~ation .. 
de produi tJ des i,ndustries mecaniques en Afrique de l'est et sur les 

~. ,._ •,' . .L . " . . . . ' 
.~erspectiv~E; d'expansion de ces indust;ries que l'on peut répartir en trois 

... grandes catégories: articles manU.fact~é~ en métal ( élém~nts de cor..struction, 
· r ~; ·-· ' i '~· ( E ~-"· ) ' · ~ · · ~·; Lî ~-:· ·· 

articles de ména;;:;e, etc. 1 machines et matériel de transport. ·A l 'i~ntarieur 

de ces di visions, on distingue, co:ùformàment à la Classification type pour le 

commerce international, les sous-groupes sui vantss 

69. Articles manufacturé~ métal 

Eléments de construction finis et constructions, n.d.a. 
Jécipients métalliques pour le stockage et le transport 
Câbles en fils et leurs produits (à l'exclusion des articles 

isolés pour l'électricité) et grilla0 es 
Clous, boulons, écrous, rondelles, vis, rivets et articles 

similaires, de fer, d'acier ou de cuivre 
Outils à main et outils pour machines 
Coutellerie 
Articles de ménage et d'économie domestique en metaux communs 
Articles manufacturés en métal, n.d.a. 

70. I'~achines à 1 1 exce;etion des machines électriques 

Machines gèn.aj:atrices? à l'exception des machines électriques 
Eachines et appareils agricoles 
I~achines de bureau 
Ivlachines pour le travail des métaux 
Machin2s pour l'industrie textile et pour la préparation et 

le travail des cuirs et peaux 
f;~achines pour industries spécialisées 
Machines et appareils (à l'exception de l'appareillage électrique) 

et pièces détachées pour machines, n.d.a. 

73. Katériel de transport 

Matériel roulant pour chemins de fer 
Véhicules automobiles routiers 
Véhicules routiers autres que les véhicules automobiles 
Aéronefs 
Navires et bateaux 
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2. Les machines et ap~areils électriques (division 72) ainsi que le fer 

et l~acier (division 67) eemt traites dans d'autres ra..:.jports distincts et 

ne sont mentionnés ici que dans la mesure où ils doivent intervenir dans 

les projections à long-terme de la demande totale. 

3. Nous n'avons rassemblé aucune donnée sur la Côte française des Somalie 

ni sur la. Réunion. Par ailleurs, nous avons inclus daris les -project-:i:._ons de 

la. demande, le Nozambique qui, bien que ne faisant pas partie de la sous-

région, cor"sti tùe un débouché possible pour les industries de 1 1 Afrique de 

·1: 1est. 

.L' 

.. 
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. 4• .... - Le ... niv:eau.a.ctueL de.la".consommati.on. de ces Jil:FOdui ts -en·-A:f.rique de l'est 

a été calculé à partir des chiffres sur la production, les impo,rtations et 

.. les. e.xportati.ons? folil'nis .. d '.une part en .. r$.\?'Gl-:±S·&-à· un--questio-t:U'laire envoyé par 

laCElA aux diftèl~el:ts pays et, d 1 autre,part par les statistiques du com,rrerce 

extérieur. Ces chiffres portent en général sur les années 1961-1963 et 

:a:eprésentent donc la consom;nation moyenne en 1962. Dans les quelques cas où 

nous dis.J?osions seulement de chiffres sur la valeur, nous les aVOliS trans­

formés en quanti tés (tonnes) en faisant une analyse détaillée par produits 

à partir des renseignements plus complets fournis par d 1autrés·pays. Pour 

le Rwanda et le Lalawi 3 pour 100 environ de la consommation de la sous-region 

- qui n 1 ont fourni aucune donnée, nous avo11s établi les estimations à partir 

du·produit intérieur bruto Les données de base provenar;t de ces enquêtes 

et estimations figurent à l'annexe I. 

5· Pendant la période considérée, le volume total des importations de fer 

et d'acier et de produits des industries mécaniques - so~t pratiquement le 

... volume. t.otal ... d.e la consommation direct-B-at indirecte d 1aeier - s 1 est··élevé 

à 770.000 to:;."nes, dont 430.000 tonnes pour le fe.r e._t_l 1 acli~r, l .. t?o..mpJ:'is 

5 pmxr 100 environ pour les métaux non-ferreux. Le plus gros consommateur 

a été la Rhod~sie et le plus faible la Somalie. 

Le tableau ci-après montre que, ;-our la plUJ.)at.t des pays, la consom­

mation totale par ln,bi tant s 1 est si tuée entre 2;5 kilogrammes, la plus 

forte oonsomf.lation étant enregistrée au Kénya (17,5), dans l'Ile Maurice, ,. 
-·erl ZfLmbié-ët én Rhodésie (~~t;e 3D' et Sô) .--··ta consommati(m moyenne de la 

sous-région a été de .. lO kil~grammeé ei:lv:L:io~--par habi tmt. 
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Consomm;..tion p,r hsoit<.tnt de :E.!'oduits dos industries 

mécÇ~.niquos dans los pays do l' J fril1uc de l 1:ost 

Pays !& 

Ethiopi0 2,43 
;::,om&lio 2,9 
Ni:'-'. lad 2,9 
Out., an da 3,4 
Burundi 4975 
ThTé.cnda 4,9 
'I'a.nzc:.ni o 5,23 
I·o zamoiqctw 7 c j'j 

had<.:-tc.scc:.r 895 
J< énya 17,4 
f:Jè~mbio .30~2 

Ile Lauri cc 39~7 

Rhodésie 56,8 

;:;,ous-rét;ion 9 0 97 

r titre do comp""'rs.ison, on 9cut indiquer quo ld. consomm;:;.tion pi.:,r 

he., bi tc1nt dans les t-.utros pc.ys du monùc VG.rio entre 10 kiloe.,r<."Ii1ElcS environ 

~u Pakü;tc.vn ct 400 â 500 kilograJIJUCS aux Etats-Unis 9 en Tchécqslovay_uie, 

en Lllocia~ne 6t en ~u~dc. 

Cqnsomn:n tiqn par .h<"-bi tant ,de. produits. dg_~ .industries mécaniques 

dans quelques pays ,on. ).959-1960 

F;;üblo 10-20 

20-50 

hoycnno 130-210 

~ .. levée 250-300 

kt'; Inde, I'urquio, Pakistan 

Chine; l.ortu0;:;,l 1 Grèce 

J friquc du Sud~ Finl2.ndo, IsrcJ:Jl 
lcoloé)nc 9 J~utriche, Italie 

:Boli:,iquo, Royc,umo-t'ni, Lllemagn8, 
buè~o 1 Tchécoslovaquie, Etats-Dnis, 
Canc.cd<.:., U. I:. 0 0 8. 
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Q,Tlli DE L 1 

6. Sur une consommation total~ de produits des industries mécaniques 

Jy compris le,fer et l'acier) g_ui.s'éleye, p)ur la sous-ré,~ion, à 77ù.v00 

tonnes en 1962, on estime que la production locale a atteint 190~000 

tonnes, soit 25 pour lJv del consommation. Le plus 6ros producte.ur a été 

la Rhodésie (70.800-80.000 tonnes), suivie de la Zambie (40.000-50.000), 

du Kénya (3ù.000-40.000), de la Tanzanie (35.ùJ0-40.000) et de l'Ethiopie 

(7.J00-lO.OOO). Les pays dont la production annuelle a été inférieure & 

l. vOO tonnes sont les suivant&; Burundi, Rw::tnda, Somalie et ~Iadagâscar. 

A noter que pour la Rhodésie, on a inclus la production destihéèau 

marché local, de l'industrie sidérur5ique primaire dont l'irnport:nce 

est considérable, et que pour la Tanzanie, on a inclus la production 

de transformation et de galvanisation de l'aluminium. 

Les industries Ihécanig_ues proprement dites, à l'exclusion des in­

dustries des métaux de base, sont reletivement développées par rapport 

à l'ensemble des industries manufacturières; au Kénya, elles entrènt, 

en effet, pour 20 pour 100 dans la production totale nettedesindus­

tries manufacturières du Kénya, et en Rhodé.:.-ie, pour 25 p~J,ur_ lOv. Néan­

moins, en raison de 1 'expansion économique,. la demande .de produits des 

industries mécaniquesêne cesse d'augmenter. C'est ainsi que ces pro­

duits (non compris le fer et l'acier) représeBtent plus du tiers du 

· .. ·total des importations de la plupart des pays, dont le Kénya et la Rho­

désie qui pourtant possèdent déja de's industries méca:niq:ues import'lntes. 

1. Dans tous les pays, la branche des industries méc;fhiques la plus 
·, 1 •• .• , ' 

développée est cel:j.e .de la' f<,brication d' éléme'nts d.~- cô:ris'trùction et 

d 1 articles en métal à usat2,e domestique; au Kénya, elle re'présente un 

tiers environ de la production totale des industri~s rr:ecaniques et en 

Zambie la moitié. Dans les pays les plus industri~lisés de l~ sous­

région, le marché est approvisionné, pour les deux tiers, par l::t produc­

tion locale et tous les pays ont au moins une manufactu:re-.pour ce 

genre· de produits. 

_Les éléments de construction légers sont fabriqués dans tous les 

pays, mais les éléments plus lourds, en raison de la manutention, des 
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techniques de scia~e et de soudure qu'ils exigent, ne sont fabriqués qu'en 

Rhodésie et en Tanzanie. Dans les pays qui ont peu de débouchés, les usines 

d' é1~ments de construction produisent des bâtis de fenêtrés et de portes 
' . ' 

ainsi que des meubles métalliques tandiS que d .. ns les pays, comrrie la Rho-

désie et le Kénya où les marchés sont plus vaztes, ces ac-tivités sont spécia­

lisées. 

:::lans la plupart de~:> pa3;s, à. l'exception du l.VIals.wi, de la .'3om.3.lie et du 

Rw.:mda, la deuxième branche import.::Ln:te est la fabrication des ::Lrt:i.yles de 

m~na5e. La production à des fins commerciales (;_,autres r:§cipient~? métalli-
, ~ . ' .: . 

ques est, en général, moins importante et dépend, d~ns le cas des bo!tes ~ . •," ( 

conserves, notamment, des possibiLités d'e~..::porJ;:;.tion des produits agricoles. 

· Le plus gros producteur de câbles en fils (et de lQ~urs produits). est 

la Rhodésie, sui vie· de"·la Tan:tc!mie et de l 1,Ilé dauricè. · 1és articles les 

plus peti t.s : chaînes~ res~nrts, capsules :nét3.lliques, sont esser:tiellement 

fabriqués en Rhodésie tsndis que la Te,nzanie produit des lames de rasoir. 

8. Viennent ensui te la fabric·:;,tion; et tout particulièrement, la répar.1 tion 

du ·matériel de trec::1sport qui représentent un quart .envir.on de la, production 

totale des industries mécaniques. de lé:t Rhodésie et du Kénya et près de la 

moitié de celle de la Zambie.· La réparation des véhic"'ües. routiers, du 

me"t·ériel roul:>,nt pour chemir..s- de fer et' n;:wires est, p,)ur les pays en voie 

de développement, un des meilleurs points de. départ de l'industrie mécdnique; 

éh effet, il s'agit d'une activité facile à mettre sur pied et qui échq_ppe 

à laconcurrence étrangère S:J,ue les r6par~<ti.Jns $ont nécess;:Jir€1n.ent faites 

dans ~e pays où les véhicules sont utilisés. un peut estimer vüeur des 

répapations faites aux véhicules routiers d'après l'importance du parc automobile 

de chaque pays, en supposant que cf:Ll.1ue véhicule occe1sionne. une dépensf3 

mo~renne de 140 d•)llars- des :Lt:1ts-Unis p'lr an (y Cümpris la v.~leur des pièces 

dét,<J,chées). Dans tous les pays, a l'exception cie la Rhodésie, l'activité des 

. usines de réparation dépasse de, loin la production de matériel neuf. 

Les industries nPtionales de's pays les plus industrialisés de l'Afrique 

de l'est alimentent un tiers environ du m;;;rché des vêb.icu.les neufs. La produc­

tion se limite <:tU montage des véhicules e.t a la manufacture de pièce détachées. 

Le mqn~age de~,véhicules c,ommerciau.x lé0 ers se fr.1i t à pa.rtir de pièces 

détachées importées~ les mët.nodes de mont::"tge appliquées dans les villes 
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comme Salisbury, Nairobi ou Tananarive sont celles de 1 1 2urop~,. mais les 

opérations sont.moins méc~iséesJle" tr.aYiiiil n'est pas fai:t ~la chaJ:ne) 

· et la division du. travail e~tt moinS! p()Uf.lsée. Autrement, on utilise comme 

aillew:s, les m~mes .gaba:F;:i.;!;s ;de régla,6 e pour la soudure,_ le boulonnage et le 

Perçage,." L 1indust:rie manl;lfaotur:i.èr.e_ s~ po1.sacre à la fabrioat~on de 

carrosse~ies pour aut.obus, .cMdons et véhicules commerc_iaux_lourds (à partir 

de chassis importés) et à la co1.st;ruction de re1Jlorques (à part~r de roues 

et d'essieus importés). LtQuganda p()sr<?ède,. depuis_peu, une manufaotur~ de 

bicyclettes dont la production. de· pi~ces, détacl:J.âes atteindra 80 pour JOO 

d! ici cinq ana. 

9· Les ateliers de réparation du matériel roulant pour chemins de fer sont 

de loin, dans tous les pays africains, les installations les plus importru1tes 

dans le secteur des industries mécaniques. Les principaux ateliers (Nairobi, 

Bulawayo, Djibouti, Tananarive, par exemple), assurent la réparation et 

l'entretien régulier du matériel roulant- locomotives, fourgons, wagons 

tandis que les pièces dont l'usure est rapide, comme les freins à sabot, 

les boîtes d'essieu, les ressorts et noœbre d 1autres élémeLts sont fabriqués 

sur place à la fm.derie, à la forge et à 1 1 atelier d'usinage. Certains pays, 

c ornme la :Rhodésie et Mada__,ascar 7 fabriquent des fourgor.s et des wagons dont ils 

importent les roues et les essieus, tandis que d'autres, comme le Kénya ne 

font que le montage. 

10. Le Kénya (Mombasa), l\J.adagasoar (Diego-Suarez), l'Ile Naurice (Port­

Louis) possèdent des bassins de radoub et des cales de lancement qui 

permettent de construire des navires allant jusqu'à 3,000 tonnes. Des bateaux 

destinés au trafic lacustre et des bateaux de pêche de 1.000 tou,es au 

maximum sont construits à Kisumu sur le lac Victoria et des bateaux de 

100 tonnes:e.uBurundi sur le lac Tanganyika. 

11. La production des machiLes est la branche des industries mécaniques la 

moins dévelo})pée en Afrique de 1 1 est (moins de 10 pou.r 100 du marché dans les 

pays les plus industrialisés). La raison principale en est l'étroitesse des 

marchés nationaux en ce qui coLcerne les machines à usages spéciallsés. La 

majeure partie de l'activité consiste à réparer les machines importées, ce 

qui, toutefois relève de la production puisqu'il s'agit de couler, de forger 
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··ou:d 1üsiner deè:pièces:derechange. & génèral, la production d'éqUipement 

ri~l.:l.::t·. est Hl:llitée"'àvX accèssoirès d 'utilisatiàh·· génèri:tle (soupapes et pompes) 

·:èt au materiél ~destiné aux· grandes industries de base africaines (matériel de 

concassage pour les. mines et. matériel de:: broyage pour le traitement dès 

produitsagHcoles, comme la canne à sucre; les gre.ines oléagineuses, le 

·· sisai:, ·:-e'tè. ''te ÎCênya et la Rho1:lèsie fab:i:':i.quent des machines agrièoles 

actionnées par tracteur - charrues et herses légères (sans< disquès ni'' 

rotii'ement à billes)-~ le Kénya monte et cotlmenoe à fabriquer des'motèurs 
1 

diéselJta:ndis qûe la fabrication de tracteurs est prévue en Ouganda.· Les 

machines à coudre sont, en partie, fabriquées et montées>en Rhodéeie~ 

. ·. 
r 

.1. 

. "1~: _) 



12. Comme les produits des i::1d.us·~ries 

secteurs de l'sconomie - soit dirocterr:enc; su· s fo:cme d'acier destiné à la 

peut à juste titre établi:· un rap_Jort e::,tre leu.:r· cc::.son;ma ti on et le 

développer:1ent de l 1acor"omie 1 ::::alcul2 suT la base dli ):.~oduit i~1t;rieur bru. 

Le tableau ci-après ind.iq_ue, pol.èr 1 2~ le r::iveau du PI:B :Pal.' habitant de 

di vers pays a:t'ricai~1s et le ni veau correspondant de la co;: somma ti on totale 

de. yrnduits des industr·ies mécaniques. 

Cor.somrr.atioL de proc.iui ts des industries m3car,ic:ues et PI:B 

Pays 

Ethio:pie 

hozambiq_u3 

Jlanza.nie 

l\fig0ria 

Ou.:; an da 

Kénya 

Mada.Jascar 

Tunisie 

Zambie 

Ile ~Caurice 

Ghana 

Rhodésie 

PIB par ha.bi ta~~t 
(dollars des Et at s-Uni s) 

42,7 
so,o 

,o 
60 1 0 

3,7 
79,2 

Î 12,8 

147,0 

185' 0 
189,6 

190,0 

210,0 

COl_s. c::cod. ind. 
:léCal"iQU8S (kg) 

2,43 

7,9 
5,23 

6,2 

3,4 

17,4 

8,5 

27' 5 
30,2 

39,7 

27' 5 
56,8 



150r---------~--------,---------~---------r---------r--------~---------,---------,r-----------------------~ 

100 

Relation Between Enoineerino Goods Consumption per Head and G.D.P. per Head 

Rapport entre la consommation d1articles mecaniques par habitant et le P. 1. B. par habitant 
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Une ligne de -réiress-ion--{,roir -di~-grainme) ;-~iijUst~e- àu.:ic précé-

dents, donne 'l:me=è-la-stici-té---~·-':I-;5"45 pour"l~Fiu·gnrë-ntiitTori la consommation 

d'acier p~r rapport à l'accroissement du PI3 par habit2nt, si bien que, pour 
"'·-···---~ .... ··--· .. - ···------~- ·---~·--·~··' 

---------1 'ensembTe-dËÏla souÏ3-..:.r.:§'-'ion, .. i·--~-;;~~crDi~;;;;,~~t elu PI3 par ha bi tant estimé 

.. à 3 pour lOO entre--1-96-2 et 197o1), c•Jrre . t 1me Ei.Œginent-;,tion de la con-

sommation de produits des industries mèc;.J.Liques de 4, 6 pour hiü. Compte 
...... __ ,_,_, ...... -.....• ___ ... _. __ --- --- .. ~·--·· .. 

que prévue, le taux d'accroissement total de 

la consommation serait de 6, 7 pour lûO pa.r an. 

Si l'expansion se poursuit a la même CL:dence pend:::.nt vingt ;ans, la con­

sommation a.u6 mentera, pend;:cnt cette période, le 440 pour lOU. D.e~ au6ffienta-

tions attei 0 nant cet ord:'e de .;;randeur ont , en fait, enre 0 istrées pendant 

les vinc~:t derrüsres années d"ns de nombreux pays où, comme en Afrique, la con-

sommation ét:ü t, au départ, très Di.lns le tà ,leau ci-:après, on tr.mvera 
. :;;.,• . 

les augmentations de la c0nsomm"'-ltion de produits des industries mécarliques 

par t,·_nt qui ont été enre str s ent1e 193 6-1 8 et 19 56-1958 dans un 

certün nombre de pays où le consommA.tion par habitant était au début de cette 

période, inférieure à 50 kilor::;rc:tmmes. Pendant des vin,"" t années, 1e_ t3.UX 

d' accrois:;ement du PI3 a varié de 6 à lü pour L-~~ selon les pqs. Les seuls 

pays où 1 1 aug:nent<dion de la consomma ti on a été re la ti vement faible ont été 

Portrtgal, la Turquie, la Grèce et la R'U; tJu,efois, en q:,_u, on a enregis­

tré, au cours des cinq dernieres années, un accroissement de la consommation 

.1/ Les cadences cl' ccr>issement _les différents p_;,~rs figu.rent"4,,_iJi6s.nnexe 
II. A ndter toutefJis ~ue l'exp~nsion économique de certains p~ys_isolés 
comme 1 1 Ile l:r.:aurice et la Réunion se· a· des p~ob1emès p;_rticÙliers 
( e que l' insuffise,nce des ter:..'es arables pa.r ha';ü Lmt) et on· a supposé 
explicitement, d~ns cette étude que, au cours du développement futur de 
l'économie de ce pays, .le te ur industriel occuperd.it une place au 
moins aussi importante que celle qu'il occupe actuellement. 

\ .... ; ... ::: c : : .... 
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Accroisseme"1t de la co:. sommation des produits des 

industries mécaniques de 1936-1938 à 1956-1958 

Pays 
Consommation par habi tant(en kg) 

1936/38 1956/58 

Brésil 11 37 
Yougoslavie 17 78 
Italie 52 143 
Israël 42 145 
Pologne 30 195 
Chine 3 20 

Vénézuela 37 105 
Hongrie 50 174 
Roumanie 22 124 
Espagne 15 70 
Portugal 23 41 
·rurquie_ 10 14 
Grèce 24 33 
HAU 15 22 

Accroissement 
(pourcentage) 

340 
460 

300 

350 

650 

670 

285 
'350 

560 

465 
180 

140 

140 

150 

13. Les rapports indiqués précédemment entre l'accroissement du PIB et 

l 1 augmentation de la cor"som:11ation de ces produits ont servi à établir les 

projectior,s de la demande de chaque pays pour 1970, 1975 et 1980 (voir 

annexe II). 

Selon les prévisions, lFL consommation totale par:>'->era de 770.000 tonnes 

en 1962 à 2.740.000 tonnes d'ici 1980- soit 3,6 fois plus envi~on.~ et la 

consommation par habit.mt pasBera de 10 Kg à 24 -soit 2,4 fois plus. Si 

l'on considère l'exp 

justifiées. 

ence fournie.par d'autres pays, ces prévisions semblent 

Dans 1 1 ensemble de ces augment:,_tions, on prévoit que la part 

relative des divers groupes de produits dea industries mécaniques 

évoluera et le rapport qui existe entre les auGcnentations du PIB par 



ha-bi tant et le po:.::.rcent&.de de. chacLJ.n de ces grov.::;;es dans la corcsommation 

totale a fait .1..
1 o'bjct d 1t"ne 9ü.:de. Les gl'Ou)es dont la )art relative 

augmentera sont les mac,ili:nes a,sricoles, les câblss en fils et leurs 

produits, et ceux dont la diminueFa (malgrè ur1e au(;,mentation en termes 

absolus) sont les ou cils à main et les bicyclettes. On a pu ainsi èLreszer 

un table~u j} qui fait ap;Jaraître les projections de la demande des 

principales catégories de pl'Odai ts des indLéS cries mécaniques pour 1980 dans 

chaque pays, et pour 1970, 1975 et î980 dans :J,. 1 ensemble de la sous-région 

( an:r:.exe III). 

j} Pour les pays de l 1anci.ex:rne .f;'édéra·cion d'Af:rique centrale, les chif.~.res 
de base ont étè au.smentés de 20 pour 100 afin de compenser l 1 écart entre 
le niveau de la consommation e:;.1 1961/62 et les niveaux des années 
IJTécédelîtes qüi étaient bien superieu:-s. 
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v. 

so 

14. Du point de vue écon~~i~ue, les usines de transformation des 

métaux, comme les autres iniustries, devraient ~tre situées - l 1 endroit o~ 

les coûts seront les :~oino.res en culier le ocût de 1 fa~rication sur 

place, le coût du rasse~ble~ent des s et les frais de li vr.ü-

son des produits finis sur le iC:.8rcté. En aral, d~ns la transform~tion des 

métaux, les lJertes de m. tie:res ères (métal) sont :relativement f?ibles et 

le coût du t des :;:-rodui ts finis 6 ant, :;_::ar tonne et p.1r mille (;, 6 km), 

de deux a six :rois us §lev~ ~ue le coût de des :11atières ères 

(tôles··ou lJrofilés en acier), les usines s0ut ituées près du rnarché qui est 

2.USsi un marché local ou national. Cette tendance est plus 

marquée lorsqu'il s' t par e de f~nderies o~ les pertes en cours de 

transformati0n sont fortes, ou les ~ ti6res s (ferrailles) se trouvent 

i:?Ur place et o~ il existe lement un !:l':trché l:lccü pour les trn,v:mx de r 

tian et les corstructions. De dans l'industrie des conserves ali~ent~ires 

où le coût de tr·:-:wspo::ct des boîtes est d 1 ercviron huit fois supérieur à celui 

des aques d'ét~in, 1~ production s'ef ectue d~n3 des cales ce 

écono:tüse 

"""'"'··''"'nt et 1 1 aces si ~ili té du :r.<TC.ll so:.·lt d3c~er:dn3s J?ar le syst 

de tr~nsrort et la ti tion 1e l .î. .\ tiJn.. Pour les rts, il 

existe de bonnes c,;rr,IUl'liC cci LS en+re le l 1 , le et la 

·r.:mz:.cnie, m;,:is ce r(:l2eéo.u isole l 'Lthi:Jf'ie au nord et, ù·:ms une moir:dre '::lesure, 

la Zam~ie et la Rhodable au sud. Cette s e t renfurcée par l'actuelle 

réparti tian de la Pül:-'LlL tian. La 'l'anz.'uÜe est ~_li visee er: deux zones de ;:v;;.rché, 

l'une ayant son centre a Ds.r-es-Sala:n, l',wtre sur la rive sud du Lac Victoria. 

D' .,.mtre part, en r::üson des :;:·ronti8res 'lTbi tr'Üres de l s;;ur;:,-r.:, i:;l1, on ris-

que d 1 Jublier ~ue 1 Zambie a d 1 i2port~nts debouchés au 

au Congo oriental en particulier. 

En cros, les dabouch~s de l sous-r3~ion en 1980 se 

comme suit: 

Rhodésie 

Zambie 

Kénya,. Oug2"nà.a, pc:;_rtie de la 

Tanzanie, Rvranda, Burundi 

720.uOO 

400.000 

.000 

tonnes us 

tonnes plus 

tonnes 

orient,:èl 

, et le Burundi 

ent 

partie du ,.:ozambie 

p rtie du Katan::Sa 

p rtie du Con co 



Ethiopie 

Madagascar 

Ile Maurice 

1\ll:alawi. 
' 

Somalie 

160.000 

150.000 

1CO.OOO 

30.000 

20.000 

tonnes 

tonnes 

tor.ù.1es 

tonnes 

tonnes 

E/CN.14/UIR/90 
Page 15 

Les usines :::Juxquelles il f wt un rn8-rché plus 0tendu ·lUe celui dünt disposent 

les petits pays seront probablement implantêes dans les trois premièrez zones, 

tandis que la c6'be (par exemple Dar-es-Salam) pourra être choisie pour lès usines 

qui ont besoin d'un m"Lrché Gou.;;-ré,;·ional avec livrüson :ps:r :~·.er et parterre. 

Cette division du marchéa .moins d'importance pqur les produits de 

valeur .élevée; en effet, il serait plus rentable de fabriquer et de trans­

porter à l'échelle sous-rêgior_~le les produits de l'industrie mécanique 

ct;>{!t~nt de 1.900 à 2.500 dollarsEU la tonne que des cor,st:ructior~s ou des 

moulages coûtant entre 250 et 500 dollars par tonLe et d<;>nt le transport pour 

une distance de 500 miles (environ (800 km.) coûterait de 16 à 50 dollars par 

t~nne, selon les possibilités de chargement. 

15. Les économies d 1 échelle et la reduction des coûts de fabrication 

o:btenues par une production en série pour un marché sous-régional, ·contre­

balancent la tendance à la mul ti;llication des usines locales ou nationales. 

Les économies d 1échelle présentent quatre aspects. Premièrement, adopter de 

meilleures méthodes de .transformation - emploi de machines plue puissantes 

qui travaillent et façox.uent plus rapidement le métal, remplacement du 

découpage par 1 'emboutissa~Se dar1s le processus de profilage, utilisation 

d'outils spéciaux dans les presses, etc. Pour certaines opérations - embou­

tissage de carosseries de voitures lêgères et fabrication de certaines pièces 

de moteur - ce :t'acteur est déci,sf:f.. Deuxièmement, réaliser une di vision du 

travail plus poussée permettant aux ouvriers de se spécialiser, aspect 

important en Afrique car le rendement de la main-d'oeuver africaine est bien 

meilleur lorsqu'il s'agit d'une activité qui se répète. Troisièmement, quand 

l'envergure de l'usine est suffisante, utiliser au maximum l'effectif le plus 

réduit possible de cadres techniques et de direction nécessaires aux 

opérations, assurer le fo:.:.ctionnement à plein temps de 1 'usine et des 

machi"1es, en changeant de production le cas échéant, et travailler avec trois 

équipes. A court terme, c 1 est probablement l'aspect le plus important des 
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économies d'échelle puisque le personnel technique et les machines sont très 

coûteux par rapport au niveau des salaires africains; pour y parvenir, 

beaucoup d 1 entreprises industriel:Îès fabriquent plusieurs produits différents 

et sacrifient les deux premiers ·aspects sus-mentio1JY1és. Le quatrième aspect 

des économies d'échelle est que 1 en général, les dépenses en capital par unité 

de production sorJt moins lourdes dans une grande usine que dans une petite. Il 

existe bien sûr un lien entre cet aspect et la possibilite de travailler . . 

autant que possible sans discontinuer avec trois_ équipes. •· 

16. La dimension minimum d'usines-types dans chaque groupe d'activités de 

1 1 industrie mécanique a été établiè · part~comparaison aveè les opérations de 

.. fabrication dans les usines européennes et américaines (an:aexe IV). Etant 

donné l.es corJdit~ons .propres à l'Afrique, on peut présumer que l'effectif de la 

main-d" oeuvre sera environ moitié plus important qui en Elurope; c1 est_;à-dire que 

la productivité atteindra les deux tiers de la productivité eur6p§~nne et un 

tiers de l.a productivité enregistrée dans lès peti tés usines des Eia ts~Unis 

et que les dépenses en capital par unité seront d'un tiers plus élevées. On 

verr,a (à,.,l'a,nnexe IV) que ces usines correspondent à des usines qui, 611: 

lî)urope, emploieraient 200 à 500 personnes. Au-dessous de ce cl;liffre et même 

en supposant qu'il y ait un marché, il ne semble pas qu'on puisse util;fser à 

pleine capacité l'usine ,et le personnel spécialisé, et au ... dessus ~e ce chiffre, 

i~ ./~.~.<ll}J1, <f.'Y .;avoir des difff\.ftU~~ê~ dans la reparti ti on et la,~~~stion:•. Ces 

usines-là sont ph,ls _c:;randes que celles qui entrent généralement. dans la 

catégorie des petites industries. Comme indiqué dans un autre document~ les 

pers12ectives sor"t excellentes pour la Ileti te industrie, mais en géipéral,: 

1 1 augmentation à lœ1g terme de la productivité exige 1 'implanta ~;hOi.'l d '.usi,nes 

plus grandes 9 comportant, davantage de biens d 1 équipement. 
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VI. H1PLANTATI0Nc J)'USl~LJS NOlJVJ!;Llu.JS (PROPOSITIOlTS) 

11. Comme on estime qu'il faut environ une année pour faire les' p'larii:l d'une 

usine, un ou deux ans pour la construire etune annêe ·encore pour former le 

personnel et faire le rodage, bon nombre des usines mentioLn;es-èi;,...a.près ne 

pourront pas commencer à produire avant les ann.:;es ,1~no, sFb:feri que1 les 

propositions suivantes ont trait à. la demande prêv'u'è' pol.i.r 19c.O• Une autre 

-raison pour 'choisir 1980 est qu'un grand nombr·e des fab:dqU:es proposées' 

commenceront par faire du travail de monta$e>et 11 1 en'trepreridrcmt: 'des' operations 

de tri9:nsformation importantes qu'ultérieurement~ or les usines dont il 'est 

qtiest'ion·16i: sont en général des m.anuf'actures et non des a.teli;e:vs de montage. 
LJ- ::.ti.-"i-Yf:j(!.Ç;.:: 

Le premier groupe dans la division des articles manufa~turés en métal 
. ·. -· . -

18. 
' ;..- .. 

est le grot:p-~ 691, élàmÈmts, de construction finis et cor"structions; la 

consomma ti~~~ pour ce groupe est _estimée à 65-70.000 tonnes' par an en 1980. 
·, 

Les produits a.pparte~ant à ce groupe sont utilisés dans chaque pays par les 
-·-- ~-" .•. t ·.- f ·- .• 

ingénie:urs de la copstruction mécanique,· mais la mesUre dans laquelle ils se 
'~'i ,.,_ ' ' 

servent des éHments produits sur place ou des éléments i~p~rté~ vari-e selon 

les produits et les 

10 pour 100 

15 pour._100-

,·, ___ -' 

10 pour 100 

5 pour 100 

pays. Les principaux éléments né'cessaire~ sont:.; ' 

constructions légères en acier 

oonst;ructio:os lourdes en acier y CÇ)PJ.pri~ 
éléments de ponts 

élâments d'échafaudage 

fenêti:-'es et portes 

La cm.sommation de COJ.lstructions lourdes, est~mée à 10.000 tonnes par an, 
~ ! } ; • 

justifie du point de vue technique l'implantation d 1une usine, mais d'une 

seulement, pour l'ensemble Œè'la sous-région; d'après la répartition -de la 

demande (Annexe III), elle dsvraiï. être situee en Zambie. Les détails 

001.cernant cette usine figurent à l'Anneze V. 

19. La demande de co;Jstruotious légères est beaucoup plus importante 

(45-50.000 tonnes par an) et augmentera encore si on y inclut le.s meubles en 

métal,comme chaises et châlits, dont la consomHJation est comparable à celle 
• 1.. .~ 

d'es fenêtres et de~ portes'. ·· 'c'omme le seuil de rentabilité est à peu près le 

même que pour His co'rlst:r'uctio:ti:s lourdés, on peut Eirivisager l'implantation 

d'1une usine de êotuitrt:ctions légères dans la plupart des pays, ce quf'·ast en 
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fait le cas actuellement, si ce 11 1 est qu'à une extrêi:ni te de 1 1 échelle on 

. trouve, au Kel1YP. ~t en Hhodèsie, des fabriqutls modernes et spéciÇl,lisées qui 

tra;v.aillent à environ la mpitié de.leur c&pacité alors qu'à l'autre extrémité, 

~u :1-ial.awi par exeiJ1ple, la production ne se maintient que grâc.e à la fabrication 

d_•une g1·ande va;ri~M d,'a~-picles, l'usine fabriquant à la pièce plutô~ qu 1 en 

.. · f>érie. Up.e divers;if~cation.,de ce genre est nécessaire .. au, début.. .Une .forte 

p:pope>;P:I-i.q:p de :Produ;i t.s métalliques tels que foudres, .pJJ.âsr,;is fie: fen,~t~.~s, 

c~âlits, carross.eries de véhiculEts. à. moteurs com.rnercia1,LX, etc._,{3ont f:e,.priqués 

.. ~eJ_oL d~s i{ecnniques (découpage, cilltrage, perçage ~t so,.dage} analogues à 

cell'?.S qu'.e!IlPl.oient les ingénie)lrs de la construction mé~i_ql,le• Au :Burundi, 

. par exemple, une entreprise combine la fabrication de coZJetrucUons légères et 
,.! --' ~- J~_-;j ;_~ 

celles de carrosseries de véhicules et de coques de navires, alors qu'une 
f > :_·-. :. - Ir ·• 

autre fabrique à la fois des châssis de fenêtres et de portes et des chaises, 
r· 

des li ta, etc. To, tefois, les usines plus spécialisées ont UD.'ê .productivité 

supérieure, et c 1 est pourquoi, en temps opportun, il y aurait lieu de s~ 
i· . . ' 

; ' .: 

limiter à des activitas telles que fabrication de châssis de fenêtres et de 

portes pour lesquelles ont peut utiliser des presses spéciales, fabrication de 
• l-- • . ; ,\ ,_, 

meubles en métal et fabrication de matériel de transport. Actuellement 7 un 

mouvement dans cette direction ne peut être provoqué que par la concurrence et 

un abaissement des barrières douanières;. Lê tableau (annexe III) montre que 

la capacité de 1 'usine de Rhodasie pourrait être au5menté.e de moitié, alors 
. ·- " - : -- h 

que l'Ouganda est capable de produire. _1.090 tonnes, le Kénya 2.000 tonnes et 
' ' 

la ·:ranzanie 3.000 tm.mes de plus par an. En Ethiopie, en Somalie et au :tv"alawi, 

. se~les des usines. à production ha~t~ment diversifiée seraient rentables. 

20. La co:nsommation de répipients métalli.quef?; (992) prévue ppur 1980 

(Jî) .• QOO tonnes).se répartit comme su1ts 

50 pour 100 

15 pour 100 

30 pour 100 

5 pour 100 

r . t·">f ,.,. (. e 
fbw:fres et· cuves 

récipients pour gaz 

:Poîtes et bidons de ,m~_tal et tu;yaWt flaxi);>les en 
métal 

tambours pour lait, essence, peinture~, etc. 

Le Mozambique, la J{hodésie et la. Zampi~. cçmsomweront envi:ron 70 pour 100 du 

total. Cer,:t;.air"s récipientfl CO!Ilme les foudres et les ouve~;> sont, en fait, 
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fabriqués de la même manière que les éléments de construction et peuvent être 

f:üts da,ns ck'.que pays. Toutefois, les yroduits considérés•ici sont cintrés 

et emboutis à p '.rtir de tôle d 1c:l.cier et comprennent des ch=tudières et des 

récipients P'JUr le ê\az. n propose l 1 implanta.tion de deux usines, 1 1 une ayant 

une capa.ci té annuelle. de 16. tormes dont 5. 000 tonnes pour les récipients à 

gaz, et , si tuée en Rhodésie ou; en Zambie, a~L:wnterait le march,é de ces 

deux pays et celui du ,i:ozambiéj_ue. L'autre, d'une ca,paoité annuelle 7.000 

tonnes dont 2.000 tonnes :;)our les réci;üents à gaz, construite au Kénya, 

vendrait ses grodui ts d w.s tous les s.utres pays. 

En ce qui concerne les ·bJîtes et les bidons de metal, il y a, comme indiqué 

-plus haut, une forte tendance - raison du coût du transport - à les fabri-

quer là .où ils sont utilisés pour la mise en boîte (export..:..tion .de viande, de 

pqissons, d~? ;légumes et de fruits)r; ces usines sont normale,nent étJ..blies à des 

end.roi ts où le ·m"·rché d' export.:J.tion atteint environ 250.000 dollars par an. 

La capacité ':lotuelle V8. au moins douoler d'ici 1980; l'emplacement des usines 

dépend du développement de l'acriculture, mais d 1 apres les indications actuel-

les, il faut s 1 qttendre ~voir, dans tous les , s'in~taller de notlvel 

usines.ou s'~~randir les usines t:,ntes, a l'exception de la Somalie, du 

:Burundi et de la TJ..nzanie où la éa.paci té actuelle est prê:l bablement suffisante. 

21. La consommation de -bles en fils et leurs produits (59})" estimée i 
environ 8~;. UUO tqnnes p:",r an en 1980, est l'un des principaux groupes parmi 

les produits mét3.llique::o; on peut div_ise:r comme s t' 
'.1 

50 pour lvv èfibles èt corda,~es 

20 pour lüü tolles métalliques et s-rilL.:,ges 

10 a 15 pour lJO fils de clôture 

Il faudrait et1blir deux tréfileries~ l 1 une,d'une c~pacité de 4ü.v0ù à 50.000 

tonnes plr an, fabricant -des fils fins et de .haute. résistance pour d1bles et 

corde,ges; l'autre préparant des fils en acier doux pour clôture, etc. d'une 

c;;.paci té de 30.000 tonnes par 'an. Des économies ser:ùent réalisées en pla­

çant èes usines près d'acièries qui fabriquent.des fils mach~e, comne c'est 

le cas en Rhodésie. 

On propose de construire trois fabriques d'une·capacité annuelle de 

15.000 tonnes pour la fabrication de câbles et corda.<:Se$: une en Rhod~sie, 

une en Zambié et une au Kénya. 
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Pour la fabric1tion des toiles métalliques et grilla0 es, on prévoit deux 

usines, une en Zambie et une au Kénya, ch<èteune d'une c2~paci té de 7 à 8. 000 

tonnes par an, ainsi qu'une extension de la Ccipaci té en Rhodéoie. 

Une usine d'une c té annuelle de 8 à. 10.000 tonnes, située soit au 

Kénya, soit en Rhodéi:.iie ou Zacbie (p::tr ordre de 1:référeece) et destinée à alimen­

ter l 1 ensemble de la sous-r8.;ion produira des treillis pour 'tous usa6 es, y com­

pris la cvnstruction. 

22. La consommation totale de clous, vis, boulons, etc. en 1980 atteindra de 

55 à 60. üùO tonnes p:;.r an. Le seuil de rentdbili té étant bas, chaque pays 

pourrait fabriquer ces articles, fllciiS il serait souhaitable que les pays inté­

ressés conviennent de se spéci:üiser dJns la production de différentes dimen­

sions. Les principaux C·ll1Somma te urs sont la Zambie' la Rhodésie' le Kénya, 

la Tanzanie et l'Ethiopie, mais une etude plus détaillée doit ebcore être f.;d te 

avc·mt que l'on puisse présenter des recommanda ti ons sur 1 1 emplacement' la 

capacité et le type. 

23. La consommal;io::J. en 1980 prévue pour le groupe 695 (outils êL main et outils 

.Pour machines) est d'environ 4() •. _.JO tonnes, dont 80 à 85 pou.r cent consistera 

en outi:+s à.main pour 1'acriculture.et l'i.ndustrie forestière, (bêches, fourches, 

h·.Jues, etc.). On presume que la moitié environ de .;es articles sont importés. 

Le ni veau de la conso'mrrFttion pernet l 1 implanta.tion d.' uoines de la ca}Je~ci té an­

nuelle suiv~nte dln~ les pays ci-après:Kénya, j.000 tonnes, pour marché intérieur; 

Tanzanie, 5.000 tonnes pour marché intérieur et exportation; Zambie,5.0ü0 tonnes' 

Rhodésie, 2 a 3. 000 tonnes, p.mr mt:trCî:1é intérieur 7 Ethiopie et Somalie, 2. 000 

tonnes; 1Y!adagascar, 1.000 tonnes. Le Kénya, 1 '.)uganda, la Rhodésie et le Bu­

rundi ont déjà des usines de ce c;enre dont la Cc"tpaci té actuelle est probablement 

suffisante pour leurs besoim,. 

24. La dem::.ndè de coutellerie en 1980 est estimée a environ S.GJO tonnes par 

an et l'industrie loce.le devrait être en mesure de couvrir entre 4J a 50 pour 

cent de la dem"nde. Il sera nécessêi.ire ·d'iiJporter l •,~ciel~ inoxydable et, pour 

alimentef'qeur marché int~rieur, les'divers pays pourrêi.ient établir des fabriques 

d 1 une cApacité annuelle de 20 à 400 tonnes ( v,)ir Annexe V). La Tanzanie fabri­

que ciéjà des. lames de rJ.soir et peut apiJrrJvisionner toute la sous-réGion. 

· ~5. La dem'=mde d'articles de men.'l.Je en 1So80 sera d'environ 3ü. JOO tQnnes 

par an, dont 60 ·pour lOi) d'ustensiles de m.énage en fer battu et fer émaillé, 



I/CN.l4/I1TR/9P 
Page 21 

20 à 25 pour.lOO de poêles, cuisinières à usa;5e dom,estique, etc. (non-élee-
' . 

trique~). Les fabriques d'ustensiles de ména6 e d'une capacité de 2.000 et 

3.000 tonnes par an, sont rentablesj on pourrait 'créer de nouvelles. entre.pri­

ses ou "l.ugmenter la capacité de celles qui existe:ç1t, au Kénya, en Rhodésie, en 

Zambie, à :1adagascar et en Tanzanie. 

Le Kénya et la Tanzanie pourraient accueil+ir chacun une fabrique de poêles 

à usage domestique, d'une capacité annuelle d'une tonne à une tonne et demie. 

26. Dans le gr'<.nd groupe des articles ;nanufactués en méta.l ( 698) la cohsomma-

1 .. ··'tian devrait atteindre en 1980 le chiffre de 7.J • .lOO tonnes. · Ce. 2roupe comprend 

. des a:t1'ticles tels que ressorts, oha.lnee, capsules métalliques et un gr:and choix de 

garnitures pour 1~ construction et l'usage domestique (gonds, serrures, etc.), 

qui peuvent être emboutis sur de petites presses installées dans cha1;J.1..îe pays • 

.. 27. Les deux divisions Buiv;::,ntes concernent la fabrication de m3tchines et de 

ma tèriel de tr.cmsport d ns des usines qui produisent une série de pi eces' montées 

ensuite po.ur former des machines ciu des véhicules ·Complets. Pour le moment, les 

pays africains font surtout un travail de 111onta0e de pièces importées. Toute­

fois, au.x fins des projections de 1980 iEdiquées ci-dessous, on part de l'hy­

pothese que les futures usines fabriqueront elles-mêmes la plupa~t d,el:? pièces 

dont elles drmt elles ont besoin; il se peut toute,fois qu 1 e~les commencent à 

travailler avec une proportion considérable d'elements importés. Dans de.nom-.. ,·.. ' ' ' .···' ' ' 

br~eu.x cast 1 'enverg~re du marqhé ne permet pas 1 1 exploi td ti on de plus d 1 une 

usine, mais si le marché au[,mente, il sera possible sü t de créer deu,x fabri­

ques, soit de produire de pièces d ns des usines speci:üisées se trouvant <l 

di vers endroits de la sous-region. De toute façon, , cert.ünes pièces ou certains 

accessoires d'usage plus généràl, par exemple starters pour moteurs cl, combus­

tion interne, réflecteurs et accumulateurs pour voitures peuvent dès le début 

être' fabriqués à pD,rt. Comme la plupart de ces usines· produiront des articles 

chers, la question de l'emplacement est secondaire. 

A noter aussi pour la fabricationdes machines et du matériel de transport 

qu'il vaut mieux restreindre dès le début la diversité d.e la production pour 

que 1~ gamme de produits nouve,.,u:x: sur le mu,rché soit limitée à un nombre 

raisonnable detypes ce qui facilitera la production des pièces de rechange. 
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28. Le premier c'roupe d:.ms la di vision des machines ( 711) concerne .les 

machines génératrices p ... ur lesquelles la demande en 1980 devrait être de 

35 à 40. JOO tonnes, dont 6ù p·:>ur lJO pour les moteurs à combustion intern~ 

et 20 a 25 pour lüJ p1ur les chaudi eres à vç:,.peur. 

En suppos<'.nt qu 1 environ la moitié des ·:Je soins en moteurs d. comous·tion 

interne puissent être couverts par la production locale, par exemple jusqu'à 

la puissance de 50 CV, l'implantation d'une grande usine produisant 10.000 

tonnes par an, ou 15 J. 2u. jJJ moteurs, se justifie. Les principaux m"l.rchés 

pour ces moteurs ser0nt en Rhodésie/Zambie et au Kénya, par ordre d'importance, 

·et 'l'usine pourra être en Hhodésie ou en Z"l.mbie. On pourrait aussi créer au 

;K'énya d i'uhe pd.rt; et 'é:ri Rhodésie ou en~ zil~lo~i'è dr autre part de'ux usines plus 

petites produisnnt de 8 a 10.000 unités par an. 

La production de chaudières à vupeur devrait atteindre 6 à 8.000 tonnes 

par an, de.ns une usine située en Rhodésie, en Zambie ou en Ouganda qui alimen­

terait toute la sous-rébion. Pour une usine de ce genre, la moitié des maté­

riaux serrti t fournie sous forme de tuyaux et 1 1 élUtre moitié sous forme de tôles. 

29. La consomma ti on pour le '-'roupe sui v:mt, machines et 1.ppareils agr~cole.s, 

etc· ( 712), est estimé à environ 54.000 tonnes en 1980. Parmi les produits les 

plus impor~ants, on compte les tracteurs et leurs accesoires, 50 à 60 pour 100 

de la consomma ti on, c 'est-::-ùire 28.000 tonnes par an, et les machines a.,]icoles, 

c 1 eE?t-a.-dire les m:,cl1ines pour la cul ture et le" moisson, 20. pour lvO, soit 

environ lU.OOO tonnes par an. 

La consomma ti on tot:üe de tr':c:c te urs devrait atteindre 18 à 20. Oûü uni tés 

dont 14 à 16.000, jusqu'à une puissance de 25 C~, seront produites sur place, 

le reste éb.nt importé. Dans ce cas, le marché sous-re~,ional s'impose et la 

Tanzanie (Dar-es-Salam) ser1ü t probablement 1 1 emplacemertt le plus économique. 

En ce qui concerne les machines a.,sricoles, la demn,nde de charrues sera 

d 1 environ 3 à 4. 000 tonnes per :.m qui seront fabriquées dans six usines d 1 une 

capacité annuelle de 6 à 700 tonnes chacune. Les principaux débouchés se 

trouvent en Rhodésie, Zambie, Kénya, Tanzanie, Ethiopie et Madagascar. 

Quant aux "Utres :na.chines a6ricoles - moissoneuses, semoirs, batteuses, 

etc. - elles devr,~ient être fc1briquées à l'échelon sous-rét~;ional' dans une 

usine d'une capacité annuelle de 7 à 8.000 tonnes située au Kénya. 



30. Dans :i.2 sroupe d.es m.achines de bur:=.au (714), il .iaudrai t co:nstruire UJ:1e 

fabrique pour la sous-rs2:,ior.~ ;;:reduisant des machifles à écrire èt ae.s machines 

à calculer d 1un moü.èle simple~ à raison de 20G.G;.Jo à 250.000 uni<,âs par an. 

Comme se sont des produits chers, l' emplac n'a t:;uère d 1 impo.:::·ta11oe mais on 

par exemple. 

31. Dans le groupe des machL.es )Our le t::e"vail è.es ms0au.:x:: (750), .. la demande 

en 1980 dev:rait atteL,clre entre î 1 et 12.000 tounes dont la moitié, environ 

produiront des s2es des Lir12es cn.scL<lEc: à alimenter 1 1 ensemble 

de la. sous-région. Ce.s fabriques eoploie:t:·orct de 15 à 300 personnes (voir 

annexe V) selon le :produit~ st devr.ahmt êJGre si tuâes com:w suit: 

1. Perceuses d' 3tabli verticales et _lerceuses à main 7 cape ci té annuelle 

2.000 to~.nes, Zambie. 

2. Cisailles et scies à. métaux:, ca_;J::::.ci tâ a.,nuelle 1.000 tonnes, 11 • 1.anzan:t:e. 

usLws d 1ur1e Ca.i)aci t.& a:mmelle de 200 ton.ces 

chacune, :::anzanie, Ouganda, Kênya 1 Rhodésie et Zambie. 

4. l'qu:c.e simples .Pot::r les ateliers de réparation: una fabrique sp.:;ciale 

d'une capé.\cité annuelle d.a 3.000 tonnes, Kénya. 

32. La demar.~.de totale de machines J:)Our 1 'ind:.<strie textile et pour la 

préparation et le travail des cuirs et des peaux (717) se montera 

15 ou 16.000 tonnes, dont; 10 à 12.000 pour les machines destinées à 

1980 à 

l 1 industrie textile. Cet ,e estimation est co:Lüorme aux besoins indiqués dans 

le document CO!.Cel.uant les textiles (.s/__;N.14/L~-/86) et comJ.)rend 3à.4.000 

métiers à tisser et 100.000 broches par an qui seraient fabriq_·..lés dans une 

usine s:ï,.tuée au. Kénya qui four:.. il·ai t 1 1 ensemble de la sous-r.3giori. 

La.\lem·.nde de rrmchines ~·~.coudre ser::1. ci'envirùl'i. Ll·J.JOO uùités p:tr m, 

fabriqy.ées. dans--deux usines employant envil·on 500 personnes~ une usine à 

créer au KénJ"'t et, une fois agr;Jld.ie, }'usine qui ·existe èn Rhodésie. 

33. Le groupe machinès pour industries spécialisées (718 ), est le plus 

important des grdupes 'de machines~ avec une demande qui pourra.i t dépasser 

100,000 tonnes par an en 1980. Il comprend des ouvrs,ges plus spécialisés tels 

que machines pour la fabrication du papier, machiues pour le travail à chau~ 

du verre, ainsi qù'une série de machines dont toute la sous-r.igion a besoin 
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·pour la minoterie et l 1 industrie alirnentail'e, poL'_r le co:.cassa6 e des 

·miné~~aux, la co1.s ti·uctimi des routes, etc. On ~Jrévoi t que la deina.nde sera 

répartie corame suit: 

20 poux 100 

60 pour 100 

5 à 10 pour 100 

On propose d'augmenter la 

tries alimentaires 

excavateurs pour les mines et la co:c"struction 
des routes 

machines à concasser les minéraux 

des r:1ino t;e::.ies et des industries ali:nen-

taires du Kénya, de la Hhod.ssie et de la :::ru1 zanie et G.e CO'. struirè deux 

nouvelles fabriques d 1m1e CaJ:Jaci t5 annuelle de 4 à 5.000 1io:nes au 

et en Rhodésie. Quant aux excavafe:rs 1 ils serai produi t;s pa.:c qüa tre 

nouvelles usines d 1UJle capacité azE.uelle 4e ~5 à 6 .OCO tom"es chacune 9 si tus es 

respectivement en J'anza.Ylie 9 en Zambi·e 7 en 11.hodésie et au Kénya. L 1Ü).licSanda 

accueillerait une u.sil1e ci' une é de 6 à 1 O. 000 ton: es par an, qui 

alimentel~ai t la sous r~gior;. en r:.a:c6riel de co::cassa_,e de pierres et de 

minéraux. 

34. La demande de machines et ap Jareils (719) d.épa.;sera aussi 100.000 

to::..nes par an et portera sur les s suivants de machL1es: 

10 pour 100 gr o. pès pour le c01ldi tionnement de l'air 

35 pour 100 pompes et centrifuges 

5 pour 100 a:rticles de rooinetterie et autres appareils 
sis.ilai:res 

20 pour 100 machines et apparells de levage et·de chargement 

10 pour 100 ap:çareils et instruments pesa6 e. 

Il est possible de construire des usines pour chacun de ces produits. Pour 

les articles de robinetterie (en bronze ou en autres alliages de cuivre), 

on propose de cm~struire en .Zambie une fabrique pour la sous-réc;ion ·d'une 

capacité annuelle de 4 à ) .000 tom:.es. P..»ur les pompes Lrgères 1 on prévoit 

quatre à cinq usines d 1 ca1)aci tâ annuelle de 2 à 3. 000 tonnes et pour les 

pompes moyen:nes, CJ,Uatre à usines produisaLt 3 à 4.000 ton:.:1es par an. 

Deux' ou trois usines d'une capacité annuelle de 3 à 4.000 to:~nes couvriraient 

les besoins en appar'eils de pe e et trois ou quatre usines (capacité 4 à 

5,000 tonnes) pourraient fabriquer des treuils et des e-charges. ~.:.~11 es 
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seraient situées dans les principaux pays co1sommateurs, à savoir le·Kénya, 

la Rhodésie et la Zambie. Dans la plupart des pays,- les climatiseurs · 

pourraient être installés par les ingénieurs de la construction mécanique. 

35. La tf;aisième division dans les prodùi ts des industries mécaniques est 

celle du matériel de trru1sport. La démande de matériel roulant pour chemins 

'de fer (721) devrait atteindre de 55 à 60.000 tonnes par an en 1980, dont 

·environ la moi tià de wagons poùr le transport des marchandises. Il serait 

rentable de coLstruire à cet effet deux 'usines, l'une au Kénya et 1 1 autre 

en Rhodésie, produisant chacune 1.000 voitures par an, d'un tonnage moyen de 

15 to:tü.es. Les tSles dont elles auront besoin seront importées ou parvien-

. dront des aciéries proposées 9 quant aux roues et aux axes, ils seront 

fabriqués dans 'une usine de 8 à 10.000 to-nnes de capaci t~ annuelle qui 

fournira également les pièces de rechange • 

.. . aciéries, probablement en Rhodésie. 

c·ette Ùsine sera rattachee aux 

'36~ Les véhicules routiers constitUent la demande la plus importante dans 

la catégor;ie: des produits mécahiquesJ cette demande devrait atteindre 
·-> .:.: f1!. t~: 

,_;_ 320.~000 tom.es e:h 1980.· La répartition .Jar typas de voitures sera la 

sui van't e: 

40 à 50 pour 100 voitures 
:~-_:v .. ---. _· -

de'tourisme 

10 ~-

15 100 autobus a pour 

10 à 15 pour· 100 pièces de rechange 

20 à 40 pour 100 véhicules commerciâux légers et camions. 

!.a der:F ... nde ' de voitures de toÛri sma a tteindr2 entre 120. 000 ct 150. 000 

uni tés an; il ser<:Lit raisonnable d'en fabriqu(..r la moitié localement. Cette 

demande suffit à assurer le fonctionnement d'une usine pour la sous-région 

où les voitures se:x-ont montées (les véhicules commerciaux: légers également) 

et ·où seront fabriquas les éléments principaux, c'est-à-dire les moteurs 

(coutés dans· des alliag~s d'alUminium) et les carrosseries (embm,;.ties .sur 

des feuilles d 1 acier). Puis'qu 1 il existe dêjà une fonderie d 1 aluminium en 

Tanzanie et qu'on propos~ d'y installer un laminoir à tôles d'acier, ce pays 

semble tout indiqué pour ùne usine de ce genre. Certains éléments tels que . ' . 

roues, ressorts, starters, r'è:flecteurs seront produits dans des uBines 

spé·eiaÜ.sée's et û 1 autr~s ùsines spécialisées d '~e capacité annuelle de 
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2 à 3.000 tonr~es fabriqueront des accessoires tels que soupapes,. pivots, axes, 

etc. et des pièces de recha;."ge pour tous les modèl~s, y compris les voitures 

import.é.es. Ces usines seraient si tuées dans les pays de grande consommation, 
·- . ,,. 

la Rhodé.sie, le Kénya, l'Ouganda, l'...:;thiopie, Madagascar et la Zambie. La 

demande d'autobus ee montant à 30-40.000 tonnes par an en 1980 ne suflit pas à 

justifier la creation d'une usine speciale, mais le montage et la construction 

de carrosseries sur des châssis importés peuvent se faire dans tous les pays9 

bon nombre le font d'ailleurs déjà. Il en va de même pour les véhicules 

commerciaux lourds et les camions. Cinq usines de montage et de fabrication de 

carrosseries, d'une capacité ar.:nuelle de 6 à 8.000 tonnes répt'mdraient à i~ 
demande; on prévoi +. de construire de nouvelles usines ou d 1 augmenter la, c~pacité 

" ,_:·. ~-:' _:: { ' . . ' 

existante dans les principaux centres, à savoir la Tanzanie, l'Ouganda, le 
. . " 

Kénya, la Rhodé~ie, la Zambie. 

Pour le groupe 733 on prévoit un7 consp_mmation _annuelle de, 25.099. tonnes 

en 1980 dont environ 60 pour lOO de bicyclettes et 10 à 15 pour 100 de remorques • 
. . ~ ' . -

Le tonnage pour cjrclettes est équivalent une demande 
~ : 

annuelle d'un million 'à lln million et demi d'uni tés~ . et puisqu'il est rentable 

de produire environ 15 à 20.006 uni tés par an, plusi~ur~~/ r.:tbr,lque~: pour~aient 
être construites, et même une par pa1s,le cas échéant. 

Pour ce qui est des remorqu~s ~ une seule fe.orique pour toute la sous-
. ' .; -· . ' . . 

région, si tuée en Tanzanie et produisant quelque 15 à ~0.000 uni tés, suffirait. 

38. La prop.uction t,otale des fabriques de const:;-uotions mécaniques proposées 

dans ce chap.i tre est d'environ 800 à 900.000 tonnes par an, soit env~ron 60 
-: ~ ·.; ·. . ' ~ . . . . ... 

pour 100 de la coLSOllli"llation totale des produits des industries mécaniques. La 
~ . ::;: • . ; :·: ; ": .. i 

consommation de fonte nécessaire à cette production serait d 1 environ 140.000 

tonnes par an, celle d 1 acier moulé de 40.000 tonnes et celle de pièces de 

f'.orge et de pièces embouties (aut1es que les carrosseries de voitures) de 80 
'. 

à 100.000 tonnes. Environ 80 pour îOO de ces piècES coulées ou forgées seront 

produites dans les usines de constructions m~caniques mêmes et les 20 pour 100 

restant viendront des fonderies spécialisées. En outre, des fonderies seront 

nécessaires pour la fabrication de machines et d 1 appareiJs électriques et pour 

certains éléments destinés à l'industrie du bâtiment et à l'équipement ménager, 

par exemple tampons d'égvat, siphons, citernes, baignoires, pots, poêles, fers 
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Il exi~te en Rhodési~ un certain nombre de f6rideries~ les débouchés y 

·'sont suffisants pour perntettre un certain degré de spscialisation. En Zambie, 
·- . . '. ' i..;.; 

une grande fànderie de fer et d'acier fi1.brique·du materiel et de l'équipement 

de broyae;e pour les mines de cuivre qui lui fo~rnissent de la .1..'erri'Lille. A l'autre 

extrémité de-l'échelle, il existe en Somalie (Mogadiscio) une petite, fonderie, 

qui emploie une douzaine de personnes et qui fabrique des pièces moulées à. 

partir d'une large g1:1mme de métaux ferrei..uc et non-ferreux. Chaque pays devrait 

avoi_l" flU .moin~ une fonderie qui utiliserait la ferraille local·e ·et dohc•tionnerai t, 

·PeU 4éput, da.ns;le . .cadre d'une usine de constructions'mécaniques s'occupant' 

surtout de travé't\J.:X: de répara ti on. Le ivialawi aurait besoin d 1 une fonderie de 

ce genre et les entrepris.ss qui existent actuellement au Kénya, en Tànzanie 

et ~.Madagascar pourraient être améliorées • ...... 

39~ Lea perspectives des ~ransports par mer n'ayant pas été étudiées, nous 

n'avons pas de recommandations à présenter en ce qui concerne la construction 

navale qui est un gros consommateur de tôles et de profilés d':-:~cier et qui 

pourrait jouer:, en conjonction-avec l'industrie locale de l'acier, un rôle 

,i.~portant d:uis.l'économie. Outre les traV:'lUX de réparation, les divers-·· 

chantiers s'occupent actuellement-dé la constructio.n.de c10boteurs. Il est 

.. pr;o~a1:>l~- qu,~,. l~ ,cabotJ..?je augmentera rapidement au fur et à. mesur.e de· 

l'intégration économique de l'Afrique. 

~ ·, 1 
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VII. C ŒJ CLUSI ŒTS Er RE:~trM.E 

" ' ' '• "' :. 

40. On s'attend que le marché des produits des industries mdcaniques de la 

sous.:...rè5ion augmentera au taux de 6,5 à1,5 pa.r'an dans les quinze pr-ochaines 

années. Cès _11rodui tS constituent le groupe le plus important des marchandises 

importées dans loG- pELys africains, environ un tiers des importations totales, 

e't cette proportion augmentera probablement avec 1 r industrialisation, ,,cà;·r moins 

,,. "~u'e 'des:mesd~s·' ~hergt'1j_uès ne soient prisés'' poÜi' 'dévelo:PP'er': tio:hs-:i.tléràbl~mêndi 

la production lbcal0. 

' ' 

_ 41. .Ç>n estime que la ca_paci té existante peut satisfaire environ la moitié· de 

la deme.r\.d~,actuelle pour les produits ~aJ:lufacturés en métal(etpr,es 'd'un~liiers 
.en deh,Qrs de la Rhodésie); eÙe, peU:t satisfaire environ Un tiers de' la deniande 

:. ,-,' ·_; ,- ' - ... _ - . ' . 

de matériel d,e transport, principalement mo~tage, (et un dixième en dehors de 

la Rhodésie) et envir'"!Ll 5 pour 100 de la demande de machines. 

4~-~ ,Qu~nt à la capacité prévue, elle devrait couvrir environ deux tiers de 

l:a ~ama.n,de de prqdui ts manufacturés en métal et environ la moitié de cell'e de 

machines et matériel de transport. _Le total des investissements atteindrait . - . ~ 

{~0 milli~ns de .dollars E. U. et le tq~al des effectifs de main-d 1 oèuvre 

nécessaires 36.000 pel;'sonnes , si 1 1 on calcula' dans les co~ditions européennes; 

dans les CO;t:l,ditions pr~.'pres à l 1Afri(:._ue, ces chiffres doivent être augmentés 
• ·# ;.;._· :_ . -· ' ' 

' ' 

respect1,vemcnt .d 1un .tiers et de la moitié. Le total de la consommation 

9. 1 énergie électrique est estimé à 175 millions de Kwh par an, soit une c~paci té 

de 120/150 mégaYfatt (mw.). 

4.3. Les proposi t:i.on:o concernant les usines sont les suivantess 

Au plan national: 

construct:ï.o:1"-' 16gères et meubles en métal 

fonderies ot constructions mécaniques générales 

ooutelle:r:io 

clouz~ Yin, boulons 

montage et fabrication de carrosseries pour 
autobus e·i; camions 

biJyclettcs 

inst:r:uments '-',:ratoires 

ustensi1es cle ménages 

dans chaque payè 

Il 

Il 

Il 

" 
Il 

dans la plupart des pays 

Il 



quir:caillEn:i e 

pompes 

machines à co~casoer 

machines agricoles 

accessoires pour vcitu~es 

bcîtes en métal pour conserves 

Pour deux ou trois pays voisins: 
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dans la p:;.uj)art cies :,mys 
Il 

li 

Il 

Il 

Il 

foudres, chaudières, r2cipients pour gaz (2) :2hodêsie ou Zambie, 

cêoles et cordages métalliques (!) Ithodésie, Zambie, Kénya 

toiles et grillages métalliques (2) Zambie, Kénya 

moteurs à combustion interne ( 2) Xénya, Zambie 

naon1nes à coudre 

excavateurs (4) Kénya, Hhodésie, Zambie, 
Tanzanie 

wagons pour le trz:nsport des marchandioes(2) =~hcdésie, Kénya 

poêles à usage domestiqt-:.e 

appareils de leva6 e 

appareils de pesage 

tréfileries 

Au plan sous-rac:Lonal~ 

\2) Kénya, J:ansanie 

(3) Kénya~ Rhodasie, Zambie 

(3) Kénya, Rhodésie, Zambie 

(2) à pro~imité d'acieries 

constructions lourdes et élémer:ts de ponts 

treillis de clôture Kénya, Rhodésie, Zambie 

l'anzanie lames de rascir 

chaudières à vapeur 

tracteurs 

machines à écrire et à calculer 

articles de robinet cc erie 

remorques 

voitures de tourisme 

roues et axes (chemins de fer) 

tours, perceuses, vis, cisailles 

machines pour l'industrie textile 

Rhodésie, Zambie, Kénya 

'ranzanie 

n'importe où (Kénya) 

Zambie 

Tanzanie 

J:anza.nie 

près des aciéries 

Kénya, Tanzanie, Zambie 

Kénya 

44. Voir à l 1 an:icexe V les d..étails co:..ccernant to,.tes les usines proposées. 
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Ethic:uic · SüiTJalie·- Rtvcmda · 13urundi î1:.1J ~',Iii " , z~::-,biqu::; 

Groupe 

671··· 

672 

673 

674 

675 

Dcscri;t.ion 

··Forit'E;; · 1'81.-·s· s 1 ci:i:>ï;., i.u- <::t ·ferre;;;;. 
alliagus 

linGots ct at;trcs formes ~.ri­

maires en fer GU en acier 

Barras et ~Tcfilés 

Lar~cs ~lat8 ct t8los 

Feuillards en f~r cu en acier 

676 Rails ~t ~u re mat~ri0l do vcio 
ferrée 

677 Fils ae {GT uu ~ 1 acier, 

678 T-ubes~ tu;yaux r_,t accossc.,iros 

679 hloulaGCS 0t ~iacos de for~cs do 
for ou d'acic:t;' 

:Di v. 68 H8taux ncr; fcrr;oux 

691 Elements de ccnstructic.,n fiGis ct 

692 

693 

694 

const::.-c;.cticns · 

R.o.ci;JL;nts · m~ tal ~- ~.our s~ockagc 
. et tr.::v,.s:1,,;;.:J;>.t ____ ...... - . 

Cibles on fils ct lol<Ts r,rccl.-:..ü ts 
(exce~t. ~lcctr.) 

Clous~ boulans~ écrcus~ rondelles~ 
rivets 

Outils ~ m~in ou .o~r machines 

1 

20 

45 
11. 6od-'.f 

9.800 

102 r 

15 

225 

1.460 

3.4 

)80 

160· 

.390 

920 

710 

870 

88 

290 

695 

696 

697 
698 il.l.,tros -''rcù.uits ,.a,":'l,factvl'·.S en m-.. tal~ 

711 

712 

714 

715 

717 

718 

719 

n. cl. a.. 1. 040 

Total 671-698 34.]49 

Dachines c~n~ratrices (0XCC~t. 
machines ~1ectr.) 

~~a.cl-:.ü.c;s ct 0..}-l-arcils ar;;riccles 

l-iachir;cs de bureau 

Macni~cs __ c~r l'industrie textile 

115 

670 

29 

95 

ct trav:ül dccl cuirs 250 

Hachin~s :,~cur iüdustries s~écialisôcsl. 300 

hlachi~os et a~paroils (oxco.t. clec) 1.300 

722 hach. c1cctr. gen. et a~~· our 
COüj_XI·O c.:t C0::~1GXion ~!20 

2 - --····3 """" 

1.170 

1.560 

'·­... 
234 

117 

.. 

2. 650 

3.520 

530 

265 

156. ..... 352 

156 

117 
156 

352 

265 

352 

162 

156 352 

3.900 3.300 

84 

168 

42 

31 

274 

336 

183 

375 

94 

75 
6lü 

750 

183 

4 

2.430 

3. 240 

486 

243 

5 

2. 055 

2. 740 

411 

205 

' 6 

1.700 

5.250 

2.J50 

6.200 

'' .\ 220 

-2.100 

l. 675 

47 

3.24 .. 27.4.. ..... __ .3. COQ .. 

324 

243 

324 

162 

274 

205 

274 

138 

324 274 

8.100 6.350 

176 

352 

88 

66 

572 

7G4 

176 

146 

292 

73 

473 

109 

440 

170 

1.840 

96 

2)·._538 

135 
1.~00 

38 

130 

1.060 

4.)00 

430 

T::,nz:tniE; Iladag:tsc::1r - Ouganô.:.t -K0n;ra ?èat1ricc · 

7 

968 

266 

7.342 

8.397 
2.686 

2.587 

1.950 

226 

l. 790 

822 

185 

or~(\ 
./V] 

612 

2.514 

57 

745 

938 

33 ··~-94 

143 

1.120 

15 

751 

360 

1.934 

950 

725 

. 8-

30 

16 

10.200 

12.800 

306 

130 

240 

5.080 

29 

669 

320 

35J ... 

630 

1.330 

770 

155 

1. 070 

9 10·· 

253 501 

103 2.725 

2. 254 31. 694 

4.039 44.937 

743 1.918 

-11 

10 

53 
6. 610 

.5. 904 

3 

402 1.732 137 

1.381 7.847 1.486 

236 604 20 

169 5·275 377 

137 754 5.486 

27_ 1.130 

1. 205 2. 960 

270 l. 251 

883 3.333 

50 270 

409 l. 750 

75 

233 

895 

106 

26 

295 

1.520 492 1.994 800 

35.698 13.053 110.675 22.516 

350 

820 

46 

54 

678 

790 

1. 270 

270 

107 1.400 

330 1.900 

6 117 

385 413 

230 1.120 

2.4-71 2.286 

460 3.300 

412 471 

738 

520 

9 

9 

127 

23 

760 

103 

E/Cl~ .14/IrTR/90 
Âtlnexo I 

Rhcclé.sic L,ambie Sous-Rogion 

12 

1.953 

24 

14.948 

49· 730 
1.212 

40.288' 

1.995 

14.464 

1 

6.018 

4.000 

2.300 

3.317 

3.600 

300 

1.420 

3.000 

152.555 

2.900 

3.600 

290 

527 

Boo 
s: .ooo 
9.500 

3.000 

13 . 

362 

40 

17.000 

15.600 

188 

2~350 

633 

10.500 

196 

1.000 

6.340 

3.960 

2.100 

985 

124 

965 

14 

5·797 

8.)22 

118.803 

168.967 

7.158 

47.691 

3.313 

47·929 

1.346 

18.383 

15.054 

9·456 

16.348 

11.485 

16.007 

1.166 

7·484 

2.735 17.575 

65.963 525.496 

773 

1. 270 

67 

285 

187 

8.650 

5.320 

2.050 

7. 255 

13.377 

617 

2.816 

4.109 

29.3~5 

29.623 



Groupe 

723 

''725 

. - . 

726 .. 

729' 

731 

732 

733 

734 

735 

.-. 

:! 
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Annexe I 
Page 2 

Descoi 1;tion 

EquilJ. 
~ 

our distribution 
d 1 "'hctrici té 

L.!JlJ::tTe ils _lcctr. à usa[;o dornes-
tique 

Appar?eils ~lcctriquos médicaux 

Aùtrüs machines et apparcils 
élGctriques 

lviatvriol roulant pour chemins do 
fer 

Vehicules G.UtGr:Jc:bilcs re-t-l tiers 

v;:;h:icl:.lt:s ro1.-'ttiors autres quo 
.- .. , ·, . 

e.;L'- tc.'iacbil es . v-....o,1c~.les 

i;.e.r.cnefs 

navires ct batüaux 

Total 711-7 35 

Total 671-7 35 

f.thiOlJie Somalie l?.iELYlda Burundi lTala~·:i 

l 2 3 4 5 

540 84 188 176 109·· 

250 31 75 66 '55-

7 . 

480 6.3 142 132 7_3 

. 1.050 365 

6.300 735 1.640 1.540 1.280 

124 168 375 352 255 

3.250 

21 

16.201 2.100 4. 700 4.400 3. 650 

50.550 6.000 13.500 12.500 10.500 

·":\:~;:ù_,iCJ.UC Tanzar.ie Madagascar Cugand-:1. Kénya Iiaurice Rhodusie Zambie Sous-Rc 0 ion 

6 7 8 9 10 ll 12 13 14 

} • 630 518 510 235 993 321 3.294 2.400 10.998 
.. 

41 215 345 140 545 95 1.380 . 425 3. 663 

47· . 31 3 27 24 l 200 340 

580 650 860 460 1.420 880 2.200 1.470 .9.410 

3.320 1.800 290 300 3.180 28 4. 203 1.090 . 15.626 

6.800 6.500 4.800 4· 300 .• 19.100 1.500 24.000 10.700 89.195 

1.550 980 360 750 i.S30 154 2.600 1.200 10 • .398 

240 3 34 20 1.000 4 1.400 .. 40 5·991 

140 20 79 16 80 20 102 90 568 
' 

22.541 16.775 11.559 10.649 38.879 5.292 68.786 36.217 241.759 

52.079 50.269 47.257 23.702 149.554 27.808 221.351 102.185 767.255 
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lmncxe: II 

-------··---------------- ------------
T:lU.X d 1 accrcissmncnt 

1962-1970 1962 

1
. 

1 
-,-B p.h. p.h. r 

1 
,;.~h---J! h~-~'l'-ot.,..J.--,1 

Jo·,;u . lJ_ rrn_ c·"_'Il-,·-1 ·opu • - n ~ - riB CPIN CfiM 
--'=-~----------- -----

% % d rf! 
jC 7c 

1970 
'1.\:m:z. d' o.ccrciss8rnGnt 

1975 1°70-1980 
---------------~~~------~~~-~~~~------~~-~~-m~,----------~--~--~~~ 

J. 1 
!J.h. .:_J,ho r:;'r_tal T - PIE ]:J.h. l"•h, " - :p.h. p.h. Total p ~ .h, p.h, TotaJ 

~OT!U - 1.
1
0 1-l.Cl. B r•1-·-l":··I .t:'C·l Ul. I c··I . c ul 

• .L ' 1TB C; L ;_; I!'I l:I '-'- . 1: Ii r H CPDT ,. ' F'IB Cl·IJ.I C?HI 
~--· 

l' /. 
él ;c 

-~----------------------- ---------------------·------
1 

._ ________ _ 
Ethiopie 1,7 
Somu.lic 1 9 8 

Rvranda 1, 2 

:Burundj_ 2,6 

I-k.1awi +20%x 2 9 8 

Ilozambique 1 1 8 

Tan~anie 2,4 

OugancJ.a l ~ 9 

Kénya 2~4 

Ilo Hau1·ice 1, 7 
l~hodésie +2o%x 3,4 

.If x Zambie +20)o 2, 9 

Sous-Région 2,1 

2 3 4 

3,9 2,7 4,2 
4.Ll 1,8 2,8 

4,5 1,7 2,6 

6,1 4,3 6,6 

7,6 5,2 8,0 

4,9 3,4 5,3 
6,1 4,2 6,5 

5 ? L1. 3 9 Ü 4 ? 6 

6;J- 4,7 7,3 

4,7 1,3 2,0 

5,6 2,7 4,2 

5,1 3,0 4,6 
---------

5 6 7 8 9 10 1l 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 23 24 25 
----------·-----------------------------------------------------------------------------------------

20~75 

2,07 

2, 76 

2~63 

3, 70 
6,58 

9, 64 

5,55 
6,95 
8,60 

o, 70 

3,84 

3,38 

77,15 

tl2) 7 ~, 43 

54,7 2,9 
49,J. 4,9 

50,7 4,75 

34' 1 2 9 85 
5090 7,9 
55,0 5,23 

112,8 8,5 

63,7 3,4 

79?2 17,4 

189,6 39,7 
210,0 56,8 

185,0 30,2 

73,0 9,9 

50,5 
6,0 

13,5 

12,5 

10,5 

52,0 

47,2 

23,7 

149,5 

27' 8 
221,3 
102,2 

767 ,o 

3~03 60,8 

3~25 58,5 

4, 6o Y\ 9 

7,58 70,0 

6,24 146~8 
s,oB 88,2 

10,30 99,9 

0,84 274,3 

5,03 232,3 

4,23 223,0 

90~96 92,5 

3918 75,8 

3, 94 9, 5 
6,81 20,6 

5,92 19,2 

3,:'50 16~0 

1.} 5 17 99,8 
9, 68 ll2, 6 

12,85 80,0 

5?;)3 45,5 
24,93 256,8 

69,75 58, 6 

66,55 334,7 

41' 97 177 9 5 
14,18 1. 289' 8 

2,0 
2,0 

1,5 
2,6 

2j9 
1,8 

2,3 

2,2 

2,8 

3,3 

3,5 
3,0 

2,3 

5,0 

6,7 

5,0 
6,8 

6,0 

5,0 

5,0 
6,4 

598 

3,5 5,4 26,25 59,4 
3,0 4,6 2;65 75,9 

3,5 5,4 3,25 70,5 

2,4 3, 7 

2,6 4,0 

3,2 4,9 

4,4 6, 8 

3, 0 44,6 

3,70 66,6 

5,30 44,1 
8~28 88 

13,02 102,1 

6,85 171,1 

9,00 109,6 

ll, 80 115' 7 
0,95 230,0 

6,00 247,1 

4~90 266,7 

4,1 
4,9 

8,9 

7,1 

4~3 

16,7 

13,4 

16,1 

7,9 
31,7 

79,3 

74,6 

54,3 
18,4 

107' 6 
8,1 

28,9 
26,3 

22,8 

138,3 

174,5 
llO, 3 

71,1 

374,1 

75,3 
447,6 
266,1 

1.875, 9 

29,00 

2,93 

3,50 
4,20 

6~ 10 

9,05 

70,4 

89,0 

84,9 

75,0 
50,1 

109 

14,60 126d 

7,61 195,4 
10,00 138,1 

13,60 134,4 

1,09 325,0 

7,10 266,5 

5,70 312,8 

114,48 130~ 7 

5,33 L55 
6,14 18 

ll,58 41 

8, 52 36 

5~23 32 

21' 21 192 
18,59 2!'1 

20~16 153 
11,13 J.l1 

40,27 548 
90,16 98 

83,61 59-4-
70, 30 4C1 

23,93 2.740 

UJW.l 4JA.ld#14;;4JSLL)l& tM tt 
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Groupe Description 

691 El~ments de construction finis ct 
construction 

692 R~ci~icnts m~talliquos ~cur 
stockage et trans1.ort 

693 Câbles on fils et leurs produits 
(excopt. 0lcctr.) 

694 Cl ou.s ~ boulo:1s 1 écrct~s, rc11dcllos ~ 
r·ivcts .•• 

695 Outils à main ct "cc.;r ::J.Ct.chines 

696 Coutellcric 

697 Articles de mcnabc 

698 Autres articles EJam~facturés en 
métal, n.d.a. 

711 llachincs 6' .. ;1--ratricss) (e.t::cc~ t. 
machines ~lcctriquos) 

712 Machinss et a~rarcils agricoles 

714 ~'.é!Chil"GS CLG bUl'écCl.U 

715 l•:achines .J,ur le travail cLes 
metaux 

717 Machines _cur l'i11~ustric textile et 

Sous-r .. ~::,ion 

1962 1970 

l 2 

19,76 .36,06 

12,03 25910 
16,68 24,31 

1,37 2,57 

7?74 13)85 

1975 

3 

52~68 

52,6.3 

37~75 

.30~ 7 6 

3,84 

19~72 

1980 

4 

77 ~ 17 

35,25 

56~ 77 
38,92 

4~83 

28,67 

18~69 34,56 49,52 71,03 

8,00 16,15 

14~46 26,00 

0,74 1,23 

3,06 5~52 

24 9 70 37,77 

37,50 54,11 
l, 68 2,31 

ll,53 

le travail des ~-eaux 4,36 7,73 
718 Eachines 1 cü.r inriLstrios S}~0cia-

lisfss 

719 i\iachines ot ad-'arcils ( exC0.,i.Jt • 
. :,loctr.) 

722 I.Iachinos ~lcctr. ;_,en. st '3-.iJlJaroil­
lagc ccu" u.rG et connexion 

723 Equi~.cocnt • cur distribution 
d' élcctrici té 

725 Appareils électriques à usage 
dcr.JCstiquc 

726 A:pr.-arcils tlcctriquc.s m"dicau.:x: 

729 ~\.utrc.s machin~,;s 8t auJare:ils 
électric;,uos 

731 nat. :riel roulant l.ct.r (;]'cr:ü;-,s clü 

fer 

7 32 Véhicu.lcs at:tcmc bilGs n .. uticrs 

7 33 VéhicuLs rol,tü:rs autres que 
véhicules autcmGbile:s 

33.02 

32~ 79 

12~15 

4, 05 

0~37 

10,20 

16,7 6 

96 ~ 78 

n~ 24 

54,67 

54,15 

16,09 

21~ 82 

6,80 

0,64 

17~48 

167? 00 

16~00 

74,98 102,80 

74,10 101,40 

2.3,06 

31,60 

40,31 

2.33,00 

/~ 6 j 03 

1.3,00 
1,28 

34;93 

57,n 

0,51 

1,72 

2 ~ 7 3 

l, 72 

.3,84 

0,25 
0,<'36 

4, 37 

c? ·'31 

0~0.3 

1,62 

3,51 
21~06 

6 

o,o6 

0,33 

o, 21 

0,41 
u,o2 
0,12 

0,13 

0,35 

0,02 

0,32 

1,01 

0~20 

0,19 

(j' 27 

7 

0~ 53 

0148 
0,96 

o~o5 

0,27 

0,29 

0~81 

C',04 

0,22 

l, 87 

2,30 

o,n 

0,63 

8 

o, 12 

0~47 

0,42 

0,89 

0~ 79 

o, 25 

0,19 

1~65 

2~ 03 

0,38 

0,43 

0,19 

9 

o, 13 

o, 53 

0~ 72 

0~40 

1,06 

0,05 

G~ 27 

0,22 

0,40 

0,22 

0,29 

0,63 

Consoumation en 1980 

10 

0,25 

12,90 

3, 67 

16~ 95 

0,39 

3,03 

13,10 

2~55 

1, 70 

2,75 

ll 

1,09 

5~48 

0,36 

3,98 

0,09 

4-,05 

5, 04 

3~69 

12 

1~04 

1,15 

3,22 

0~46 

.3d5 

1,63 

2,24 

0,15 

2~24 

1~52 

2,85 

0,95 
15~88 

13 

0~75 

0,15 

l~ 64 
1,71 

0,30 

2~83 

14 

3~65 

15,33 

7' 67 
8~ 76 
1,10 

5,84 

1,10 5,49 
2~12 10,61 

o,o4 0,55 

1,31 2,01 

5,31 

8~50 10,30 

l, 24 

1 ~ 61 

1,57 

1,02 

14,78 

1~46 

7? 87 

2, 56 
0,13 

15' 01 
89~70 

E/Cli .14/IlTJc/90 
;~.:rm:.;xc III 

15 

0~ 22 

3~ 53 

2, 79 
o, 74 

0,07 

0,96 

0~05 

o, 59 

0,19 

3,53 

1~30 

0,61 

16 17 

7,80 4,81 

18,20 13,69 

5,20 3,70 

l' 04 o, 70 
),20 5,18 

10,40 15~17 

12,00 

13,40 
o,Bo 

1,60 

2,40 

9, 75 
9,36 
0,26 

l, 04 

0,65 

27,60 19,24 

9,00 

13~40 

4,00 

6,40 

12,20 

70,00 

6,00 

5,33 

3~90 

38,61 
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DCP.NEES DE J3LJr ;jU~ lT~j J.Jr~·-src.~S ::I:I,;.L~-0 DE ET·_-'I'..:c:Dili'i 
sun 1::...s r. v:~:.:>TI..:i0L _ : :TS _ •cr..),_,;.n_-- ~.:;) L. ; ; .• F-::J' r: ~ï 

--,;_ _____ . .,;_ .. _· .. _. -· _;_ . .:.:_ ,_;___.:..:.__:.__:.~~-___;·.:.;,;;.--.. ..::.:..:. ..... ·:.;;_ .. _;__;_~_:_-:--;-;-_:_-;7~~-~-:-:-:-~___:_~-~.,----~~~:;------;r=;-:::-::;-:-~~~:-~~·-~=~~7--7-~----;:=----:~ 
Humé- Cal:aci té ...... t'cids .. . .... ..Imrc.s.tisscncnt . _ ... üu1.rcs .clc trn·-~1- · .......... PrcclG.ction ].J.r on SurJr;rficü Cuvriers à Fncr;.:,ie 
re de minioale m:1:dmurn .Pat uni té è.ü.ns bâ- Tote.l par Utilièaticn 1~ar cuvrier par m2 de totale par consom-
série · Gr0up0 d~; -'.rGdui ts ··de Ucs do Iiro- timcnts, uni té de des machi- à la llro- surJC:orficic ouvrier mation 

..... ~· .... --···· ..... .. -~ --· ~ . . 

,·, 
~ ................ ···~ ..... ' .. 

3 

4 

5 
6 

·---·-----
T..1;y~u:x: et acc~ssuirs;::;.dc tu;yautorie 

en fonte 

Constructiun.lonrdes 

Cc11structicns· 

Foudres ~our combustibles st 6 az 

R~ci~ionts m~~alliques 

7 Chaudières, r~ci~ien~s à ~ression 9 
etc. 

10 OJ.tils et instrumE:nts. m,.talliqucs 
à mu,in 

J.5 

19 

23 

A~ticles de ferronerie 

i~paroils sanitairos·et appareillage 
:; .de .:0--~.cmberie , :· 

doteurs à combustic:n intsrne 

24a liachines agricoles l'our 1 rc 1;araticm 
•· ot culture du sol 

24b ~=achi;ks ë.6 rioc.los . cur la moisson, 
le battaGs et le tria~e 

28 ï•.Iachines-c)utils J•c.ur le travail d.es 

28a Eë.u:.j_nes et avb_.areils aux r;az ~,C/LŒ le 
soud.age et le ccu1-,age 

30 Y~m~cs et centrifuges 

32 t:~achil;u:; iJ(UT travaux QG tsrrassemcnt 

33 Transpcrteurs et avparoils similaires 
(légers) 

34 l-Iachinss util i.sées lJOUr l' inc.ustrie 
minière 

35 Eachines 11our le travail du buis 

39 ;,achines à ccu.dro, oachinss à u.sa6 e 
domestique 

40 .. ac~.üuos et appareils frigurifiqUE:.s.§} 

41 iiachir.es pour l'industrie ali:,c-mtaire 

44 Machin2s r;our le travail de la pierre 
et du verre 

45 l·-Ia,chines 1. ou~: le t::·avail des matières 
:plastÙlUGS 

48 Fours à r c chauffer 1 à re c1~i re et à 
sécher 

rontabili té IJi(;ces à d.uction l:Juurccn..;; .·1Jrod.uction nos, r,cur- d.uction do l)rocluc- p3.r uni-' Ouvri8rs Emplo;yés 
charger l-'ar an ta,·:;;e elu contage du ticD té de pro-

milliers 
·tonnes p. a, 

. . .+ 

4·-9 
5-10 

5-10 

5-10 

2-5. 

10-20 

1-1,5 

1-2 

6-8 

6-10 

16-20 

4-6. 

l, 6-2,5 

2-3 

2-3 

4-6 

2-4 

6-10 

9-10 
20-25 

3-5 

25-30 

1-2 

3-5 

kg 

.. 2 

500 

40.000 

10.000 

10.000 

3.000 

25.000 

30 

18 

300 

150 

,_ . 210. 

1.000 

2.000 

7.500 

500 

3.000 

1.000 

50 
llO 

1.500 

lOoOOO 

8.000 

1.000 

$EU/ 
tohnë 

3 

90 
120 

70 

60 

120 

120 

160 

116 

40 

140 

45 

42 

.290 

140 

180 

llO 

58 

150 

250 

120 

80 

160 

270 

200 

. tot.al total . ·· . . . ...... . ........ duc.tion 

c1 
/':.1 

4 

38 

60 

50 

45 

50 

45 

28 

30 

36 

40 

44 

47 

33 

27 

31 

46 

35 

37 

31 

30 

45 

39 

39 

36 

36 

-- . 5-. . 

40 

45 

35 

34 

32 

44 

220 
. ' 1130 

30 

llO 

23 

57 

·" 138 ....... - . 

87 

150 
60 

47 

130 

255 

190 

95 
135 

34 

150 

90 

% 

6 

70 

40 

40 

45 

45 

48 

80 

80 

65 

63 

72 

90 

70 

56 

51 

60 

70 

58 

75 
52 

52 

60 

55 

51 

tonnes r~ar 

ouvrier 

7 

47 

42 

40 

55 
40 

43 

8,5 

14,5 

62 

17 

82 

33 

... .10 

22 

13 

32 

40 

15 

7,5 

10 

20 

14 

56 

12 

21 

' 2 
tonne rn 

' 8 .. 

1~8 

1,2 

3, 6 

2,3 

2,5 

1,8 

4,2 

1,0 

3,0 

2,2 

2,2 

0,7 

0,5 

1,7 

1,0 

2,0 

2 
rn par 
oliVrièr .. % ... 

. 9. ----.. - ...... 'lQ .. 

30 

80 

30 

48 

40 

55 

24 

16 

35 

40 

66 

33 

. .30- . 

24 

30 

61 

37 

49 
i 34 

15 
36 

37 

72 

31 

26 

80 

·~5 .. 
70 

70 
70 

80 

93 
86 

78 

75 

75 

80 

80 

80 

78 

80 

90 

87 

72 

85 

78 

81 

75 

87 

A 

..... .jo 

ll 

72. 

75 
64 

65 

65. 

72 

88 

80 

70 
65 

66 

76 

70 

65 

72 

73 

70 

75 
83 

60 

66 

67 

72 

65 

82 

k1fu/ 
tcïhhe 

- .12 .. 

240 

230 
260 

240 

250 

275 

400 

300 

250 

280 

230 

250 

450 

320 

320 

290 

270 

330 

430 

600 

300 

300 

300 

380 

260 



Numé­
ro de 
série 
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Grc,upe de 1Jrcdui ts 

DONNEES IJI:: L • .::îf Sèh l-.3 DI.II: .~.;r, 1 ~ LL I .~.L-:S m; }' 1 T •• J3Ili',· 
SUH l."~S IFVI:'S'I'ISSE!IT . 'J·,_, EC ~,5,.JLIIC.';..), L"l. ,.;.diT-D 1 ' 

; L.JI ::3 EUlt~..::-::l"'TL3 DL,.::> DlVJ'R~;T>::J BRL·Clfr:::J D17 L'INDUSThiF 9 . 

/: ' 9 li. :3LF3".C' ;,.T.i ~ 1 T L. C .;::,r :.;1.:;/c'I! .• i lJ' ·; ;1: EGIE 

Capacité 
minimale 

de 
rentabilité 

Poids· 
-maximum 

des 
pi6ces à 

charger 

· Invcstisccmcnt J~~res de 
par-unité dans bâ- Total uar 
de pro- timents, ·-uni té de 
duc ti on _i.ourcen- ljl'ocluc-
par an tat",·c du tion · 

total 

trcwail 
Utilisation 
des machi­
nes, vour­
centago du 
total 

par ouvrier 
à la ~re­
duction 

par m2 do 
curerficie 
do produc­
tion 

SuJ:!erficio Ouvriers à la JJro- En0rcie 
tctale par ducticn, ~ourconta- consom-
ouvrier ge du total mation 

Ouvriers Employés 

par uni­
té de pro­
duction 

milli6rs · - .QiEU/ ··· cf
0 

;· ·· · cr1 tonnes par tonY1 m2 · m2 par kvlli/ kg ;c h to{,nG 1. ( .le ) · % % 
----------------------------------------~t~o~n~n~e~s~p~·~a~·------------~t~o1~1n~o-------------------------------c----------~o~u~v~r=i~o~r ____ ~2~é~q~u~i~p~e~s~--o~u~v~r~l~·e~r~----------------------~t~o~n~n~e~-

49 

50 a 

50b 

50c 

51 a 

5lb 

52 
58 

62 

65 

67a 

67b 

67c 

68d 

58e 

1 

Roulements de tous genres (à -billes, 
à aiguilles) 0,2~0,3 

Machines pour le travail de la 
brique et la céramique 

Balances 

Valves à usage indt:striel 

ii6teurs 9 0,1 à 10 kW 

liachines rotatives 

Commutatol.:rs et transformateurs 

Fours éleotri~ues industriels 

Appareils électriques de mesure 

Gables isolés 

Refl'lb0rateurs à usage domestique 

i'·Iachinos à h;,ver à usage domestique 

AIJl)areils slectrom,~caniques à 
usage domesti~ue 

Voitures pc,ur voies ferrées et 
tramways, munies ou non d'ap­
pareils rJotours 

6-10 

20-25È./ 

4-6 

1,5-2 
3-5 

o, 2-0,5 

4-5 

o, 7--0, 9 
20-25 

20-25È./· 

20-25:!?/ 

20-25 

2 

1.500 

175 
800 

80 

1.400 

600 

1.000 

50 

llO 

lOO 

50 

10.000 

3 

410 

90 

80 

lOO 

230 

120 
265 

60 

240 
90 

80 

80 

100 

lOO 

29 

32 

40 

31 

31 

30 

45 
52 
42 

26 

45 
45 

30 

39 

§} La dimension est calculée en fc11ction de la concurr·ence sur lüs marchés ir,tornatiunaux, 

.È/ L'unité est de 1000 pièces. 

5 

3.500 

75 

llO 

63 

370 

87 
385 

82 

700 

22 

95 

90 

115 

60 

6 

80 

60 

53 

85 

55 

56 

54 

35 

56 

90 

52 
50 

55 

45 

7 

o,s 

26 

70 
30 

5 
22 

5 
25 

297 
87 
20 

20 

16 

32 

8 

0,05 

1,7 
1,3 

1,6 

1,0 

2,0 

0,5 
2, 0" 

0,5 
1,7 

1,7 
1,6 

2,0 

9' 

34 

35 

31 

37 

14 

20 

32 

27 
14 

89 

36 

35 

20 

37 

10 

88 

85 

81 

72 
95 

75 
88 

80 

84 

77 
85 
85 

75 

72 

11 

70 

78 
73 

65 

80 

65 

77 
60 

74 

75 
66 
66 

68 

65 

12 

16.000 

300 

260 

280 

350 

260 

255 
250 

370 

220 

300 

300 

250 

240 



• 

USIJTES 

Ponts et constructions lourdes 
Capacité : tonnes 
Investissements : millions dollars EU 
Nombre d'o~1 loyés 
Consommation d'éner0 ie ~ millions de 

ki·Jn/ année 
Production : millions ~ollars EU 

Construeti:;ils légères 
Capacité ~-tonnes 

Inv8stissements : milliers do dollars 
EU 

Nombre d:em})lo•és · 
.............. si... - .... 

Energie : millions ki-T.h/~nnée 

692 Fcuô.re:s-; . cuves- et r ,oil.ients 1)our: e;az 
oow 1 :rimés 

Ca~. : tonnes fcudres/tonLos r~ci~. 
Ilw •. : millions ' I.U 
Nombre d'employés 
ELor;;ic . _: __ millions klfu/ année 

Boîtes à conserves et r"'ci:L-icnts com. 
simi'laircs 

Ca~. tôrines 
Inv~ milliers de dollars EU 
~'ombre d'emplo;yés 
Energie· ~ · rni.llicns de .kHh/ année 

693 Tréfile:cio peur câbles, ce,rdages, 
triangles -à yneus~ · · 

Ca~;. -~ tonnes 
Invos, ; millions :P[U 
Hombre d'cnyl(~~és 

Encrl.JC : millions klih a1mée 

Tréfilerie pour treillis, grillaGes en 
fils 

Cap. g tmmes 
In v. ~--millions $EU 
Hombro d' om1üo;yés 
:bnergie ~ mU lions kHh annéo 

Câ'.Jles, cor·dagos en ~fils 

Ca1J• tonnes 
Inv. , millions 'JEU 
Nombre d 1 em_;:.loyés 
Energie g millions k\\Th/année 

Toiles m&t::üli·lUcs, &,rillagcs 

Cap. g t onnos 
Inv. g millions .;EU 
Hombre dr em.i_,lo;i8s 
Energie : millions kvlli/année 

E/C' .14/LTH/90 
Annexe V 

AlE,r ·/::::: v 
I'HO.tOSITICXS RLLil.T'IVES !1. l'Ii:.rb,.:.llJ.' .. TIO,, ;.rtJ.JI~rrS :Ul= cc -~5TEt;CTIŒTS !'TCL'1 I:tu-:ES 

l 

. 400-500'• 

100-130. 
140-180 
0 9 1-09 15 

2 3 

100-150 

30-45 
. 40-50 . 1 

0104-0,071 

4 5 

.. 

!100:..150 

30-45 
:J.0-50. 
jo, 04-01 07 

6 

. .. .' ,J.4 

. 8DO-l,OOO 

'Üi~240 
240-290 
0,2-r-0,3 

7 

3.000 

240-260 

140 
o, 7-l 

.. .. . 

-2-3.000 300-400 
usines 

. 85-:-llU \:;xis- 100,.;.140 
t~mtcs 0,1-0,12 

8 

40-50 

15-20 
20-40 

9 

1.000 
90-100 

10 

2.000 
170-190 

ll 

60 
0,3-0,5 

lOO 
o, 5-0, 6 

5.000/ 
2.000 

0,8-1,0 
300 

295-3)0 

800-1.000 60-70 

190-240 20-25 
o240::-290 35-45 

12 .. 13 

10,000 
1,2-1,4 

8.000 
usines 
exis­
tal:tcs 

300 

2-2,5 

10.000/ 
5.000 

115-117 
4-500 
415-5 

1,5-2. coo ll 1.500 

350-460 250-370 
360-440 300-360 

14 

0,02-0903 o, 24-0,3 0,03-0104 0,4-0,6 k:l, 3-0,5 

10-15.000 
1,2-1,5 
200-250 
3-3,5 

7-8.000 
l~0-1,5 
200-300 

,2-2,5 

1 

15.000 
195-1,7 
200-250 
3-3,5 

15.000 
l, 5-l' 7 
200-250 
3-3,5 

7-R,OOO 
l,. -11; 
200-250 
2-2,5 

i~0-50. 000 
4,8 .. 6,0 
5-600 
35-40,0 

30.000 
2,4-2,7 
180-220 
6-8,0 

au:::tt;: ;xss:na:Px:au •·• 



E/c~: .l4/I3ll/90 
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USINES 

Grilla6eS et treillis en fils 

Ga1,, : tonnes 
Inv. : millicns ~ ~U 
~ cmbr8 d'em;loy~s 
Energie ; millions kHh/année 

694 Clous, vis, 6crous 9 

Cap. tonnes 
Inv. : millirns $ EU 
Nombre d'employés 
Ene r[) i e : millions kvlh/ année 

695 Outils à main agricoles et forestiers 

Cap. tonnos 
Inv. millions .ï :LU 
î·Tcmbre d'emjJlo;yés 
Enert,ie ~ millions kHh/ année 

696 Cvutellorie 

C..llJ• : tcnnes 
Inv. : milliers ~ ·EU 
Nombre d'employés 
Energie z milliers kWh/ année 

697 Articles de;mena&e on rnGtal e~ émaillés' 

Cal-'. : tonnes 
Inv. : millions $ EU 
Nombre d'employés 
Energie : millions kWh/ ann€e 

Poêles à Uoace domestiQue 

Cap. tonnes 
.Inv. : centaines ~ EU 
lTcmbrc d'ooplo;yés 
Energie : millions kHh/ année 

711 Moteurs à cGmbustion interne 

Cap. : milliers~ jUsQu'à 50 CV 
'lnv. : mpliers ~ EU 
Nombre d'employ~s 
Energie 

Chaudières à varJcUr 

Caj_.. : tonnes 
Inv. 1 milliers 3 ~U 
Nombre d'en}-1cyés 
Ener(>ie millions kTfu/a.nnée 

712 Tracteurs 
Ca~. : milliers d'unités, 25CV 
Inv. : milliers ; EU 
Nombre d'employés 
Energie : millions kHh/année 

l 

10.000. 
1,5-1,7 

150 
2,6-3 

2.000 
o., 6-0,8 
3-400 

. l:-1,5 

100-180 
120-180 
40-60 
35-50 

2 3 

20-25 
30-40 
10-15 
8-10 .. 

4 5 6 7 

10.000 
l,)-1,7 
150 

2,S-3 

5.900 
1,5-1,8 
6-750 
2-2,5 

20-25 20.:.25 100-150 100-150 
30-40. 30-·~0 120-180 120-180 
10-15 10-15 40-60 40-60. 

8-10 8-10 ~5-50 35-50 .. 

2-3.000 
o,6-0,9 
100-150 
0,5-0,7 

l-1.500 
10-100 
80-100 
0,3-0,4 

.. . , 

14-16.000 
4,5-6.000 
3-4.000 
8-10 

3 () 
./ 

10.000 
l,)-1,7 
150 

2,6-3 

100-150 100-150 
120-180 120-180 
40-60 40-60 
35-50 35-50 

2-3.000 
0,6-0,9 
100-150 
o, 5-0,7 

6-8.000 
500-680 
1)0-200 
1,6-2,2 

10 ll 

10.000 
1,5-1,7 

150 
296-3 

5.000 
1,5-1,8 
6-750 
2-2,5 

300-400 20-25 
·250-300 30-40 
120-170 10-15 

90-120 8-10 

2-3.000 
0,6-0,9 
100-150 
0,5-0,7 

1-1.500 
70-100 
80-100 
0,3-0,4 

8-10 
1,8-2.000 
500-650 
2,5-3 

12 

8-10.000 
l,0-1,2 
200-300 
2,5-3 

10.000 
1~5-1,7 
150 

2)6-3 

2-3.000 
0,3-l,O 

450 
l,S-3 

300-400 
250-300 
120-170 

90-120 

13 

10.000 
1,5-1,7 

150 
2,6-3 

s.ooo 
1)5-1,8 
6-750 
2-2,5 

250-300 
230-270 
100-150 

80-lf'O 

2-3.000 2-3.000 
0,6-0,9 0,6-0,9 
100-150 100-150 
o, 5-0,7 o, 5-0,7 

8-10 
1,8-2.000 
500-650 
2,5-3,0 

14 

\ 



L 

----------- __ usuœs. 

Machine.s_ et a.v.pareil.s .acricoles 
(charrues, berses en metal) 

. ~ ..... 
Cap. : tonnes 
Inv. : mi~liers ~ ru 
Hombre d'eiilplo;yés 
Energie g millions kllh/ année 

~achines a~ricolos pour moisson, 
battage, somaille~, ~~· 

'. 
Cav. : tonnes 
Inv. : milliers :> - U 
nombre d'em~loyés 
Energie ~ millions kHh/a.nnéo 

714 lhchines de bu'eau (machines à 
ècrire et machines à calculer 
sim:eles) 

Ca~. g milliers d' uui tés 
Inv. :· mill:j:ërs- :;; EU 
Nombre d~em~loyés 
Ener6i8 " ·millions kHh/ année 

715 Perceuses­

Cal'• : tonnes 
Inv. ' millier-s $ EU -
N C.·Llbre d' em~loyés 
Energie ~ millions kWh/année 

Scies à rn.étaux 

Cap. ~ t.onnes 
Inv. : milliers .Ji; EU 
Hombre d'employés 
Enerl:',ic : r.'lillions kHh/année 

AffQteuses à outils 

Cap. : toimes . 
Inv. : milliers ,;; Lû 
fombre d' eri:tJ.;lo;yés 
Energie · millions kHh/ année 

Tours 

Cap. t_onnes 
Inv. milliers ,; EU 
J'J cob re d' em11lvyés 
Energie : millions kWh/année 

71 '7 MachinGs pc·i.œ l'industrie textile 

Cc.~-. ; tunnes 
Inv. : millio11s :~ ":'U 
Nombre d'ern~lo~és 
Energie ; mllliuns k'l,lh/ année 

Ethiopie 

1 

600-700 
90-100 
60-70 

0,2-0,4 

Hachines à coudre pour t...sa§;e dGm<:;stique 

Cap. ~ milliers d'uni tés (à 50 kg.) 
Inv. : millions , IU 
Nombre d'em~1oyés 
Enerë?,ie : mi11icns kHh/année 

Somalie R1·..-anda :)3urundi .. Vlal10nd · ,ozai:lbi 1ue r.I':wzanie Eadagasoê1r Ouganda Kénya 

2 3 4 5 6 7 

600-700 
90-100 
60-70 

0,2-0,4 

1.000 
100-120 
50-60 
0,3-0,4 

200 
50-60 
15-20 
0,07-0,l 

8 9 10 

600-700 
90-100 
60-70 

0,2-0,4 

600-700 
90-100 
60-70 

0,2-0?4 

200 
50-60 
l~-20 
0,07-0,1 

7-8.000 
800-:;'60 
150-170 
1,6-1,8 

200-250 
300-400 
300-400 
0?5-0,6 

_20Q 
50-60 
15-20 
o, oy:...o,l 

3.000 
450-500 
300-350 
o,B-l,o 

8-10.000 
1?2-1,6 
800-1.000 
2,8-312 

50-60 
0,5-0,6 
250-300 
1,5-1,8 

E/CIT .14/IIŒ/90 
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lH.urice Rhodésie Zambie 
1 

11 12 

600-700 
90-100 
60-70 

0,2-0,4 

200 
50-60 
15-20 
o, 07-0, l 

50-60 
o, 5-0,6 
250-300 
1,5-1,8 

13 

600-700 
90.:.100 
60-70 

0,2-0,4 

2.000 
300-320 
130-150 
0,6-0,8 

200 
50-60 
15-20 
0,07-0,1 

Sous-région__ 

14 
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719 
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. ·-·-·-·· 

Ethiopie Somalie Rwanda :Burundi Ivialav~i ;·c,za;.lbiq.uc Tanz::tnie Haclagascar · Oùgancla- Kenya IviauTi-cc :tùwdcsic Zambie Sous-r[gion 

---~~~--------~-------
USINES 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

... n 12 13 14 
---·---· 

E:v::cav-ateurs (1 unité = 10 tonnes) 

Ca}. ~ tonnes 5-6.000 5-6.000 .. 5-6.000 .5-6.000 
Inv, ? · rrlillicms- .~·-EU · · · 0,8-1,0 o,8-l,o 0,8-l,O ; o, 8-l, 0 
Ncmb:re è.' eml~l o;yés 150-180 150-180 150-180 :ll)0-180 
Encrc;:i.e 0 millions de kllli/année 1,5-1,8 1,5-1,8 

. 1,5-1,8 ; l' 5-l' 8 0 . 
Fraiseuses 

---
Ca:;>. 0 tonnes 4-5.000 4-5 .ooo 
Inv. g millions :~ EU ._, o,6-0,7 0,6-0,7 
Ir omb:::..·e d'employés 130-160 l3C-160 
:Energie : millions de kVh/année 1,2-1,4 1,2-1,4 

Ccmcasseurs 

CalJ,. : tonnes 6-10o000 
In7. : mil1.ions ) EU 1-1,3 
Nombre d'em1 loyés 130-180 
Energie : millions de k1<fn/ année 2,3-2,5 

A:rtjcles de l'Obinetterie 

Ca:,L·. ' connes . 3-S. 000 
Inv. 0 millions -~ EU : 0,5-0, 7 
l'J cmbr-e d'employés 120-170 
Energie g millions de kvfu/armée l,0-1,4 

Pomres l2gè'r8s: ·at_ j_.cm~ es à usage domestique 

Ca}:J" tonnes ~ 2-3.000 2-3.000 2-3.000 2-3.000 
' 

2-3.000 
Inv, cüllions 3 !ill ': 0,4-0,55 0,4-0, 55 OA-0,55 ~ 0,4-0,55 0,4-0,55 
l'Jcmb:::-o ?-'e:n:;_.lo;yés '140-180 . 140-180 140-180 ' 140-180 140-180 
Energie ; i.Üllions de k~Th/ année 'o, 6-o, 8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-0,8 

Pomyes mc;yen:'l.es 

Cc..p.~ tonnes 3-4.000 3-4.000 3-4.000 3-4.000 3-4.000 
Inv, g millions ,, IU 0,6-1,1 0,6-1,1 0,6-1,1 0,6-1,1 0,6-1,1 
Nombre 0. 1 E)fillÜo;yés ' l6C-200 160-200 160-200 160-~'00 160-200 
Ene:reie , r:ülli ons (j_(; k~fu/ année l,0-1,2 l,0-1,2 l,0-1)2 l' 0-l) 2 110-1)2 

Apparoils de 1 ssa~e 

Ce.~: .. : tonnes ·1,5-2.000 ) 115-2.000 3-4.000 3-4.000 
.. 

Tnv .. : millions •' EU 0,3-0,7 093· 017 . 0,5-0,6 0,5-096 . .., 
1•kmbre d'emyloyés 100~12::> . 100-120 ·180-220 . 180-220 
r ..... 

g · mil1iDns kHh/axméo o, 5-( '7- . o, 5-0,7 ' o, 9-191 0,9-1,1 "!-nerGle 

Treuils 

(;ar·. ., tonnes • 4-5.000 4-5· 000' 4-5.000 4-5.000 
Ir~v. millions 

., 
EU 0,5-0,6 ~ 0,5-096 0,5-0,6 11) -·o,s-o,6 : 

Nombre d 1 e:nplo;yés 140-180 . 140-180 . 140-130 140-180 
E::ert:;ie : :aillions kUh/année ! 1' 0-l, 3 ; l) 0-l' 3 . l j 0-l' 3 l' 0-l' 3 

l'lagons de marchandises 

Cap. tonnes :12-15.000 L?-15. 000 

Inv, : millions ~ EU l,0-1,2 l,0-1,2 
1Tom!H<:. i' e<nr~lo;yés : 200-250 '200-250 
Er,er~:).e 0 millions kWh/année 4-5,0 4-5,0 

4 

• 

/ ' 
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Soma1ic R1·mnda Bùrundi Malawi i-1ozambiquo Tanzanie Madagascar Ouganda Kényo. Maurie(; Rhodésie Z:l:~bic s · oL<~~-r .~.1on 

----------------------------------------------------------------
USHJES 

Roues et axes 

Cap. : tonnes 
Iœr. ; millions ~ EU 
Nombre d 1 e~plo~és 

Enc1\.:;ie ' millions kvlli/ année 

732 Voitures 

733 

Cai;· g :nilliers d'uni tés 
Inv. : millions \;; EU 
Nombre d'employés 
Energie : millions k'Hh/ année 

Autobus, véhicules commerciaux lourds 
et camions (montage) 

Cap. : tonnes 
Inv, : millions ; EU 
Nombre d'em~loyés 

Energie : millions kwn/année 

Pièces de rechangE: de véhicules 
automobiles 

Cap. g tonnes 
Inv. : millions ., :r;:u "' Hombre d! emr,lo;yés 
Energie : millions kHh/année 

Bicyclettes 

Ca}J• g milljers d.'unités 
Inv. g milli8rs .1 EU 
:Nombre d 1 emflo;yés 
Energie , millions klm/année 

Remorques 

Cap. ~ ."1illicrs d'unités 
Inv. 0 millions ~ EU 
Hombre d 1 era~tJl o;y és 
Enercie 0 millions kvm/ année 

Production totale 

Cal;, i tonnes 
Inv, 0 r.üllions $ T"U , 

Hombre d' er,.ployés 
Enere::,ie : millions kWh/année 

2-3.000 . 
;0,6-0,9~ 
. 200-300 
! o, 6-0,9 

lOO 
270 

l 200-250 
:0,3-0,4 

20.450 
5~33 
l. 710 
7,9 

20 20 
60 60 

. 50-60 .50-60 
; o, 06-0,08. u, 06-0,08 

195 220 
'. 0,145 O,lr.O 
. 125 75 
:· o, 16 0,14 

' 6-8.000 6-8.000 6-8.000 
0,3-0,4 '· o, 3-0,4 0,3-0,4 
60-80 60-80 60-80 
O,l-0 1 2 . o, 1-0, 2 0 1 1-01 2 

2-3.000 2-3.000 2-3.000 
o, 6-0,9 : 0,6-0,9 o, 6-0,9 ·. 
200-300 : 200-300 200-300, 

'0,6-0,9. 0,6-0,9 0,6-0,9: 

20 100 200 60 60 20 20 
! 60 270 500 160 160 60 60 
'5o-6o 200-250 330-360 130-150 130-150 . 50-60 50-60 
; o, 06-0, 08 0~ 3-0,4 o, 5-0,7 o,1-0,15 0,1-0~15 o,o6-o,o8 ·o,o6-o,o8 

15-20 
• 1,4-1~8 

3u0-350 
4-4,5 

375 6.150 17:2.550 17.150 33.700 13].500 295 
0~145 1~52 42,17 3~95 4,60 21,86 0,125 
125 800 15.030 950 1.230 7.010 120 
o, 16 1,95 35, os 4,92 8,18 40,80 0~ 13 

6-8.000 6-8.000 
' o, 3-0,4 0,3-0,4 
; 60-80 60-80 
t o, l-0, 2 O,l-01 2 

. 2-3.000 2-3.000 
0,6-0,9 0,6-0,9 
200-300 200-300 

. 0,6-0,9 0,6-0,9 

300 200 
700 500 

-450-500 .330-360 
: O, 6-G, 8 :o,5-0?7 

218.300 92.200 695.085 : 

29~87 18,)17 128,79 ! 
36.465 \ 4?260 4.930 

50,06 26,90 176,35 \ 

• xase nasa 42 4 2# uaz · 0 , 




