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RLPPORT DU GROUPE L5 RLPPORTLURS SUR S SIXIUMZ SES310M

1. Le Groupe dc rapporteurs sur l'emballage des marchnandises dangercuscs a tenu
sa sixisme session, & Genéve, du 4 au 15 mars 1533. Oat particiné i ses tra-
vaux des rapporteurs et des observatcurs des Etats Unis d'améiigue, de
1'italie, de la République fédérvale d'..llemagne, du Roraume Uai, de 1'Ovg
nisation iantergouvernemcutale consuliative de la naVigation anoibome {OMCT)
de 1'0ffrce central des transnorts inteinationaux par chemins do for (OCTI),

¢¢ la Chambic dc commerce internationslc (CCI), de 1'issociation du transport

in
aéricn interuatronal (IuT.), de la Chambre intornationale de 1o meivins

marchande (IC3) ct de lo Fédération eurondenne de 1'emballage (HPF)-/.

2. Lo Groupe a acdopté llovdre du jour provisoire proposé par le Sccrdétariat
(iL/CN.2/CONF.5/R.113). “

3. Suz la proposition du rapportceur des Itats-Unis, appuyde par l¢ ranporteur du

Royaume-Uni, M. L. Savi (Italie) a été »881u président a 1lluacninité.

TR.VLUX Do L. SEPTIDME SESSIOW DU GROUPE D'EXPERTS ZR MATIER:SS 2T OBJETS
LXPLOSIBLES RELLTIFS . L'EMB.LL.LGE DS ML.TIERES T OBJETS DA L. CL.SSZ 1

4. 1. Black (Royaume-Uni) a fait un résuné des travaux effectués nor 1o Groupe
d'exoerts & sa scptidme session et relatifs & 1'ewballage des n-tiiics ot

objects de la classe 1.

.

#/  Voixr liste des rapportours ot observatours (E/CN.2/CONF.5/33).
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5.

o

10.

11.

Le Groupe d'ecxperts a examiné les projcts de spéeifications reclatives aux embal-
lages extéricurs établis par le Groupc de rapporteurs 3 sa cinquiene session
L/CD 2/uOVF 5/30 annexe 2) et a estimd qu'elles convenaicnt ézalement pour les
cmballages destinds au transport des matidres dangercuses de la classe 1, &

condition que certaines spécifications supplémentaires soient rcspectées.

Le Groupe d'experts a ¢tabli une liste des emballages intérieurs (E/CH. 2/CONF 5/32,
annexe 4) pour los matidres dangercuscs de la classe 1 et a prié lc Groupe de rap-
pvorteurs de prendre cotte liste en considération lorsqu'il étudicra ces genres
d'cmballage. De 1'avis du Groupce d'oxperts, aucunc disposition porticuliére n'est

& prévoir pour les emballages intéricurs lorsqu'ils sont destincs au transport de
matitéres et objets cxplosibles; les cmballages intériecurs recommanddés par le Groupe
de rapporteurs seront, sclon toute probabilité, considérés commc approprifs pour le
transport des matiéres ct objets explovibles (E/CN.2/CONF.5/32, paragraphe 16).

Le Groupe d'cxperts a mis au point les conditions particulicéres d'cuballage pour

lcs matiéres et les objots explosibles.
LESCRIPTION DiS LEMBaLL.GES ~ GLOSS.LIRE ILLUSTRE

Lo Groupe a cxaminé de fagon approfondic les projets de glossaire illustré pré-
sentés par les rapporteurs de 1'Italic, de la République fédésale dlillemagne et
du RoydumenUni. Le rapporteur du Royaumc-Uni a accepté d'établir un nouveau pro-
jot, compte tenu des observations et des additions suggérées par lcs autres rap-
porteurs. Ces additions scront adressées par les rapporteurs au rapporteur du

Royeune-Uni avant le ler mal 1968.

Le nouveau projet sera adressé au cours du mois de mai au obcrcta*lat qui a été
chargé de le reproduire dans sa langu@ originale seulement et de¢ le faire parvenir
aux gutres rappoerteours qui ont été invités A adresser au Secrétariat, par écrit,
leurs obscrvations sur ce ﬂlOJbt au woins un m01s avant la prociuaine session du

Groupe.

Le projet en question ainsi que les obscrvations ainsi recueillics scront examinds

par le Groupe & sa prochalnc session.

Les travaux sur le glossairc seront poursuivis dans la langue anglalsce jusqu'a sa
misc au point dans cette languc. Il sera cnsulte traduit en frangais en faisant
appel au concours dlexperts qualifiés. Il apparticndra au Comuté d'experts
d'examiner, compte tenu des incidences Tinancibéres dventuclles, si le document doit
&tre imprimé ct s'il y a licu d'y inclurc des textes traduits dans des langucs

autres que les langues de tiravail du Couité.
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Le Groupe a adressé ses romerciements aux rapporteurs de 1'Italic, de la
République fédérale d'allemagne et du Royaume-Uni pour les projets de glossaire

qui ont servi de base aux discussions.

,SPECiFICATIONS REL&TIVES LUX EMBALLAGES EXTERIEURS OU UNIQUES

- Le Groupe a poursuivi 1'¢itude ot la rédaction des spécifications pour les embal-

lages extérieurs entrepriscs & sa cinquicme session. Les projets de spéeifications

.. €tablis au cours de la scssion figurent & 1l'annexe 1 du préscat vdpport.

'EPROUVES .. FAIRE SUBIR AUX COLIS OU IMB.LLuGES

{
Em

- et Nt Py T LS Pl

récipients métalliques

4 sa cinquieme session, lc Groupe a réscrvé la question de la prossion cxacte &

appliquer pour les épreuves de pression hydraulique epplicables aux récipients

s qul, d'aprds scs travaux antéricurs, doit 8tre comprlsc entre
- 2 o/ /
5,6 kg/em” ot 1 kg/em™ (5/Ci.2/CONF.5/30, paragraphc 18).

uétalliqu

RSN ]

Lo Groupe a cxaminé 1'étude faite A ce sujet par le rapporteur du Doyaume-Uni
(E/ClI.2/CONF.5/R.132).

Le Groupe a estimé que la répartition des récipients en catdgorics suivant la
pression d'épreuve & laquelle ils devraient &tre soumis serait unce solution théori-
quement sdtisfaisante nais qu'elle souldveorait des difficultés d'application.

I1 c¢st donc convenu de s'en tenir & unc disposition générale roprenant pour
l'cssentiel le paragraphe 3 des dispositions relatives & 1'épreuve dc pression
hydraulique des récipients métalliques (E/CN.2/CONF.5/R.65/Rev.l, anncxe,

pages 10 et 11).

Lo Groupe a déeidé que la pression d'épreuve doit 8tre au moins ¢gale 4 la pression
totale du contenu multiplide par un cocfficient de séeurité - dgal & 1,5, dtant
cntendu que la températurc maximale 3 prendre on considération pouvait, en général,

. A e} ‘ ' : .
8tre fixée & 55 C.
Les décisions prises par lc¢ Groupc sc tiadulsent par les modificatious ou
additions qui figurcnt a llannexe 2 du présent rapport.
L'addition, au paragraphe 1.3, des Disnositions relatives & 1'éprouve de pression
hydraulique pour les rdeinicnts métalliques (E/CH.2/CONF.5/R.55/Rcv.1l, annexc,

. i s £pOp - ‘ ;

page 10), d'uie note de bas de page fixant & 55 C la tempdérature maximalc a

preadre en considération pour caleculer la tension de vapcur a conduit le Groupc i
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20.

21.

R

25.

26.

examiner s'il ne convenait pas de modificr la note figurant & Ja suite du para-
graphe 4 du projet de Recommandations relatives aux conditions wénérales d'embal-
lage (L/CN.2/CONF.5/R.65/Rev.1l, annexc, page 3).

au cours de cet examen, & l'issue duquel il a été décidé de supprimer cette note
(annexe 3, paragraphe 4, du présent rapport), le rapporteur du Royaume-Uni a fait
dtat d'expéricnces relatives & la température moyenne de liquides inflarmables &
1'intérieur de flts ot dans des conditions de température tropicalcs. Compte tenu
de 1l'augmentation du volune propre du {fit, on a constaté que lc cocfficient de
remplissage pouvait &trc calculéd sur la base d'une températurc moyenne du contenu
de 45°C. I1 a sugedrd que cotte derniore tempdrature soit utilisde pour déterminer

la dilatation maximalce probable des liquides.

Le Groupe a décidé qu'il appartenailt cux diverses réglementations de déterminer
les coofficients de remplissage, compte tenu du champ d'application géographique

de leours dispositions.

En ce qui concerne les rdncrcussions que pourraient avoir les marzes de remplis-

~

sage (qui peuvent varicr de 2 &4 8 %) sur le calcul de la pression totale pouvant

sc développer & l'intéricur des flts durant le transport, lc Groupc a été d'avis

.

que le coclficient de sécurité de 1,5 cn tcnait compte.
b) Epreuve de gerbage pour, les bidons cn aluminiun

Le rapporteur de la République fédérale d'allemagne a retiré sa proposition ton-
dant & cc que 1l'épreuve de gerbage ne soit appliqude qu'aux bidons cn aluminium

pouvant &tre cmpilés (E/CN.2/CONF.5/30, paragraphe 19).

c) Eprcuves pour sacs on vapier A plusicurs épaisscurs (emballage légor)

La proposition du rapporteur du Royaume-Uni (E/CN.2/CONF.5/R.103) cst devenue

sans objet, l'emballagec ¢n question ayant été supprimé de la liste des emballages.

d) Epreuves spéeiales pour les rdécivients en matisre plastigue

Le Groupe, tout en rotenant le princine de 1'épreuve de permdabilitd, a déecidé a
sa quatritme scssion &'8tre mieux informd avant d'élaborer les dispositions rela-

tives & cotte dpreuve (T/CiL2/CONF.5/25, paragraphe 23).

Le Groupc a repris la discussion & la lumicre notamment des counclusions qu1 lui

ont ét¢ présentées par le rapporteur du Royaume-Uni (5/CH.2/C0HT. 5/R.128) ot est
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des questions autres que l’ombﬂllag et que, par conscqucnt 11 ne relovait pas
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convenu de renoncer a cette dpreuve, (voir anncxe 2 du présent rapport). Toutefois,
il a décidd, cn ce qui concerne & la fois la perméabilité et la re51stanco
chimique des matiéres plagthucs d'inclurg, dons los Conditions gdénéralcs
d'emballage (E/CN.2/CONF.5/R.65/Rev.1l) les principes géndraux énoncds dans

la premierc phrase du paragraphce 3 de 1ltannexe 3 du préSOnt rapport.

En ce qui concernc 1'ép;puvo de pénétration dont le principe avait été retenu
(E/CN.2/CONF.5/26, parsag craphd 19), lc Groupe, aprés cxamen des Studes faites par
les reopporteurs do la République féddéralc d'Allemagno (E/CN.2/CONF. 5/R 73) ot du
Royaume-Uni (E/CN.2/CONF.5/R.107) ct par lc représentant de 11ICS
(E/CN.2/CONF.5/R.116), a estiné que cette dpreuve était superfétatoire (voir

annexc 2 du présent rupport)

Lo Groupe a oxaminé les documcnts E/CN.2/CONF.5/R.106 ct E/CN. 2/CONF 5/R 116
présentés par le rapporteur du Royaumo—Unl ct le rcprpsentant de l'ICS, cn ce
qui concerne l'éprouve. de V1bratlon. I1 est convenu de renoncer & cette épreuve
(voir amncxe 2 du présent ranport) I1 a toutefois décidé d'inclure dans les
Conditions géndrales d'emballage (E/CN 2/CONF.5/R. 65/va 1) la Aisposition

figurent dans la dernidre phrasc du paragrﬂpho 3 de l'anncxe 3 du préscnt rapport.

c) Charges plpctrostathuos des ruc~p1pnt" en natiére wplastigue

A sa quatrieéme session, lc G¢oupo a prié les ro pDthcuro de faire parvenir au

Seerdétariat des informations ct proposiiions concornant 1o problemc du danger

. inhérent aux charges élcctrostatiques des récipients con matiere plastique

(E/CN.2/CONF.5/26, paragraphc 20).

Lo Groupe, aprés examen des informations fournics & ce sujot (E/CN.2/CONT.5/R.104

et R.115), o cstimé que les charges Slectrostatiques des réeipicnts on matidre

" plastigue n'étaient pas scules cn cause, de telles charges pouvant étre accumuldes

dons les objets environnants, voire dans les textiles artificiecls constituant les
vétements du personncl de manutention ‘et que, par ailleurs, lc danger sc

manifestait principalement au cours du remplissage et du vldagc.

Le Groupc a été dtavis qu'il r*’afrlssauff. d'un probleme qui o dcs 1n01doncos sur

dc sa compétence.. Lo Groupe a appeclé llattention du Comité sur ce point.
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32,

33.

34.

35.

f) Autres questions

En ce qui concerne les observations faites par le rapporteur de la République
fédérale d'Allcmagne (E/CN.2/CONF.5/R,102 et R.105) ot 1l'expert de la France au
Comité d'experts (E/CN.Z/CONF.B/R.lBl), le Groupce a cstimé que les problémes
soulevés cxlgealent de sa part uﬁc étude plus approfondic qu'il a décidé de

reporter &4 sa prochaine session.
CONDITIONS PARTICULIERES D'EMBALLAGE

Afin de déterminer, dtunc part, les dispositions & prendre on cc qui coneerne
los cmballages intériecurs ct, d'autre part, de quelle manidre peourraiont Stre
élaborées les fiches rclatives A chaque matitére dangereuse ainsi que cela a té
envisagé dans le¢ rapport du Groupe sur sa premicére session‘(E/CN.2/CONF.5/14,
paragraphe 24 bD, le Groupe a tenu compte des diverses études pilotes
(documents E/CW.2/CONF.5/R.59, 62, 63, 64, 76, 78 ¢t 100) ainsi que des obser-
vations faites par le rapportcur du Royaume-Uni (E/CN,2/CONF.5/R.129) ct par le
représentant de L'IATA (E/CH.2/CONF.5/R.93 ot R.126).

Le Groupe a oxprimé sa gratitude aux rapporteurs qui ont établi les études
xp e PP q

pilotes et & ceux qul les ont commentdes.

lprés avoir cxaminé les besoins on ce qui concerne plusicurs matiéres dangercuscs

de la classe 4 (E/CN,2/CONF.5/R.59), lec Groupe a constatd :

a)  que l'dtablissement de fiches portant sur chacune des mille ot quelques
natidres dangercuses édmmérdées dans les Rocormandations (ST/ECA/81/Rev.l)
prondrait un temps considérable,

b)  qu'il serait préférable de laisser lc soin aux organisations internationales
chargées d'délaborer des réglomentations ou recommandations particuliéres a
chaque mode de transport, de priciser les dispositions détaillécs applicables
& cc mode de transport, cclles-ci pouvant &tre repriscs intégralement ou
en partic dans les reglements nationaux,

c) qu'il suffirait, en cc Qui concernc les cmballages intdéricurs, d'eon établir
cn premier lieu une liste ot, lc cas échdant, de complétor les Conditions
générales d'cmballage élabordcs dans le document E/CN;2/CONF.5/R.65/Rev;l.

Ensuite, ‘dans quelques cas particulicrs ol il seralt opportun de fairc subir
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des dpreuves aux cmballages intéricurs, des dis poultlons pourraicnt &trc
' $labordes pour que ces dernicrs soient soumis aux genrcs d!'éprouves prévucs

pour les emballages extéricurs, "mutatis mutandis"

36. Lo Groupe a estiné que le terme du premicr stade de ses travaux pourrait Stre
atteint lorsqu'il aurait'mis‘au noint & la fois pour les cmballages intdéricurs
ot extéricurs ct pour les colis complets : ' o
a) des spécifications généralcs (y compris le conditionnement),
b) des méthodes A4 utiliscr pour les épreuves 2 lcur fairc. subir,

c) un glossairc illustrd.

37. En.ce qui concerne la poursuite des travaux, lorsque ce stade aura été ddépassé,
le Groupe pourrait, si lo Comité d'experts 1l'estime utile, faire. effcctucr unc
compilation des dispositions,'rolativoské ltemballage ot au poids des colis, du
Code international maritime des marchandiscs dangereuscs_(OMCI); de la Régic-
mentation pour lec trahsport par air des artlcles réglerentls (IATA), du Régloment
relatif au trunsvort international des nmorchandlses dunﬂerouses par chemins de
fer (RID), de 1'Accord curopéen rolub1¢ au transvo*t international des mor-
chandises dangurouuos par route (ADR) ot du projet d'Accord curopden relatif au
transport.intornational des marchandiscs dangercuses por voie de nav1watlon
intéricure (4DN), Unc fols cotte compilation cffcctude, il serait possible
d'examiner les divergences cntre ces toxtes et dans quelle nmcsurce il serait
souhaitable de supprimer celles qui ne s'imposent pas de maniére impéricuse,

compte tenu deos particularités de chaque mode de transport.

38. En procddant ainsi et cn n'effcctuant pas les autros‘travauxzprévus dons lo
paragraphe 24 du rapport sur sa premidre session (B/CH.2/CONF.5/14), lec Groupe
estimé qu'il éviterait un travail congiddrable qui pourrait ne pas otre suivi

d’appllcatlon Drathuo ou qul, en tout cas, pourrait donnur llcu a de tres

loncuus discussions sans portor de fruits avant de nombreuscs anndes.

39. I1 a soumis cette question a 1'attention partlcullerp du Comlte d'exnurtu on 1u1

domandant do donnpr dos derCthOo 4 cot égard,

1/ Cos conoidér“tions ne s'eppliquent ni aux matiercs et objets explosibles, ni
aux gaz comprimds liquéfids ou dissous. sous pression, ni aux matidres radloactives
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40,

41,

42,

43,

45,

46.

Au cours de llexumen des besoins en ce qui concerne plusieurs matiéres dangereuses
de la clusse 4 (E/CN.2/CONF.5/R.59) (voir purugrophe 35 ci-dessus), le Groupe o
été emené & remplucer lu premiére phruse du purugraphe 1 du projet de Recomman-
dutions relatives cux conditions générales dlembulluge (E/CN.E/CONF,S/R.65/Rev.l,

onnexe) pur le phrase figurant au puragraphe 1 de 1'annexe 3 du présent rapport.
EMBATIAGES INTERIEURS

Un projet de liste des emballages intérieurs courunts, prépuré pur le représentant

de 1'0CTI, figure & l'annexe 4 du présent rupport.

Sur lu buse de cette liste, le rupporteur du Royuume-Uni n'uccepté de rédiger, le
cas échéunt, des définitions qui figureraient duns le glossaire{voir psragrophes 8

4 12 ci-dessus),

Les rupporteurs ont été priés dludresser ou Secrétariut, avont le ler mai 1968,
leurs observutions sur le contenu de cette liste et leur point de wvue sur les
modificutions & apporter sux Conditions générales dl'embullage d€ja éteblies
(E/CN.2/CONF.5/R.65/Rev.1),duns lu mesure ol il seroit nécessuire de les compléter
pour les embulluges intérieurs, winsi Que sur les épreuves uuxquelles les embal-
loges intérieurs devruient 8tre soumls, le cus échéant (voir perugraphe 35 c¢)

ci~dessus).

CODIFICATION DES EMBALLAGES

Le Groupe u décidé de revoir le systéme de codification des embulluges une fois
terminés les truvuux relotifs au glossaire illustré visé uux purugrophes 8, 12,

36 c¢) et 42 du présent rupport.
MODIFICATION AU RAPPORT DU GROUPE SUR S&4 CINQUIEME SESSION

Le Groupe a upprouvé lu proposition de 1'TATA visunt & modifier le pzragraphe 17
du repport sur su cinquilme session (E/CN. 2/CONF 5/30; E/CN.2/CONF. 5/R 110).

PROCHALINE SESSION

Certuins rupporteurs ayunt exprimé le désir de leur gouvernement que lu prochaine
session du Groupe, prévue, pour deux semuines, soit ubrégée, le rupporteur des
Etuts-Unis a déeclaré que son gouvernement jugenit préféruble que le nombre des

N

réunions soit réduit, quitte & vugmenter la durée de choque session si nécessaire.
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Compte tenu du fuit que le Groupe d'experts en matiéres et objets explosibles
prévoit de tenir une courte session immédictement avant ou uprés la prochaine
session du Groupe de rapporteurs, il ¢ été déeidé que cette derniére pourrait
avoir lieu du 24 juillet ou 2 sofit 1968. Lu premiére séance pourrait &tre

ouverte & 15 heures, Toutefois, si les travaux du Groupe dlexperts en metiéres
et objets explosibles n'étuient pus terminés & la fin de la matinde du 24 juillet,

1llouverture de lu premiére sdunce serait reportée cu lendemain motin,
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Annex 1 -~ Annexe 1

.DRAFT SPECIFICATIONS FOR OUTER PACKAGINGS

PROJETS DE SPECIFICATIONS RELATIVES
AUX EMBALLAGES EXTERIEURS

WOODEN BOXES (X7F1 , X7F2)

The wood used should be well seasoned,
commercially dfy and free from defects
that would materially lessen the
strength of any parf of the box.
Plywood and.reconstifuted wood are

not duthorized.

Parts (ends, sides, top and bottom)
should be assembled by means of
screws, nails or equivalently safe

fastening device.

X7F1 - Each part of the box should be
one piece or equivalent, Parts
are considered equivalent to one

~ piece when one of the following
nethods of glued assembly is
used: Linderman joint, tongue
~and groove joint, shiﬁ‘laﬁ or
}aﬁﬁét”jéiﬁf'dr”bdtﬁ"jbint’Witﬁ
at least two corrugated metal

fastencrs at each joint.

CAISSES EN BOIS (X7F1 , X7F2)

Leboisemployé doit &tre bien séché,
commercialeﬁent exempt d'humidité et de
défauts de nature a réduire sensiblement
la résistance dechaqué.élémenf consti-
tutif de la caisse. Le contre-plaqué

et le bois reconstitué ne sont pas admis.

Les différents éléments constitutifs

(extrémités, cbtés, dessus et fond)

doivent &tre assemblés au mdyen de vis,

de clous, ou autre dispositif offrant

une sécurité équivalente.

X7F1 - Chaque élément constitutif de
‘la caisse doit &tre d'une seule
piece ou de construction
équivalente. Les éléments sont
considérés comme équivalents a
des éléments d'une seule piéce N
lorsqu'ils sont assemblés par
collage seélon 1'une des méthodes
suivantes: assemblage Linderman,
a rainure et languette, par
simple entaille & mi-bois ou a
joint plat avec au moins deux
agrafe ondulées en métal &

chaque joint.
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Maximum net weight: 400 kg

Tests to which boxes should be
submitted:
ITT ¢, III D

PLYWOOD BOXES (X7G1)

-~ Plywood used should be at least 3-ply.
It éhould be made from well-scasoned
rotary cut, sliced or sawn veneer,
commercially dry and free from defects
that would materially lessen the
strength of the box. All adjacent
plies should be glued with water-

resistant adhesive.

- Boxes should be assembled with grain
of outer plywood face in the direction
of the longest faces of the box and
securely nailed or fastened to corner
posts or ends or with other equally

suitable fastening devices.

Maximum Net Weight: 400 kg

Tests to which boxes should be
submitted:

III ¢, III D.

Pcids net maximal: 400 kg

Epreuves & faire subir aux calsses:

III ¢, III D

CAISSES EN CONTRE-PLAQUE (X7G1)

- Le contre-plaqué employé doit avoir
au moins 3 plis. Il doit &tre fait
de feuilles bien séchées obtenues pdr
déroulage, tranchage ou sciage, com-
mercialement excmptes d'humidité et de
défauts de nature & réduire sensibiement
la résistance de la caisse. Tous les
plis doivent &tre collés au moyen d'un

adhésif résistant a l'eau,

- Les caisses doivent 8tre assemblées
de fagon que le fil de la face externe
du contre-plaqué se trouve dans le
sens des pannesux les plus longs de
la caisse et solidement clouées ou
assujettics aux corniéres ou aux
extrémités ou encore assemblées par
d'autres dispositifs également appropriés.

Poids net maximal: 400 kg

Eprcuves a faire subir aux caisses:

III ¢, III D.



FIBREBOARD—/ BOXES (X7Ll) _

- Strong ang good quallty solld or ..
corrugated double—raced, s1ugle or .
‘multiwall fibreboardvshould be'used
Wood frame or solid wood ends may be

used.

Solld flbreboard should be water— .
reslstant and the outcr'surface Water-

proofed

E/CN 2/CONF 5/34;
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QAISSES EN CARTON—/ (X7Ll)

- Uu carton compact ou ondule a double

face, a par01s unlquc ou multlplcs,
résistant et de bonne quellte,,d01t.
8tre utlllse. ) , “ J
Un cadre en bois ou des extremltes en
bois peuvent &tre utilises.

Le carton compact doit 8tre re91stant =

. L

% 1! san- et 8tre 1mpermeablllse sur-sa -

surface cxterleure

- Corrugated flbrebourd should be water- - Le carton ondule d01t etre 1mpermeablllse

proofed on the outer surface and the._- sur sa surface cxterleure et sa face R
inner facings should be wefer-resistaut. intérieure etre résistante & lleau. Le
The,fibreboard_should.harevprcper :carﬁon doit 8tre suffisamment flexible
bending qualities and should not be scored.
The fluting should be firmly ‘glued N

to the fa01ng of corrugated fibreboard.

et ne pas &tre éraflé. La couche

canneiée du carton ondulé doit 8tre

solldement collée a la couche plane.

~ All components of flbrcbourd should be - Tous les 61léments en carton .doivent
efflc;entlyvfestened togethcr at all dtre eff;cacement assemcles par

contact areas uith a‘éocd_water dppiicaﬁion cn’tous_;cs points de leurs

resistant adhesive or equivalent means. surfaces de contact d'un bon adhésif

- résistant a 1l'eau ou autre moyen

o " équivalent.

- Boxes should be cut,,creased and slotted - Les caisses doiveqt.éfre découpées, pliées

.80 as to permlt assembly: without cracking, et pourvues de rainurcs.refoulées de

surface breaks or undue bending. fagon & pcrmettrh leur montage sans

' ‘ flssuratlon ni rupturc des surfaces ou

courbure anormale

- Joints in the body of boxes should be - Les joints du corps des cailsses doivent

- taped, lapped and glued or lappcd and étre réalises ave¢ du ruban adhésif; ou.

stitched w;th.metalastaples. Lapped

joints should have an.appropriate overlap.

par recouvrements colles ou agrafes.
Les JOlnts doivent presentcr un

recouvrement approprié,

%/ The term "fibreboard" includes cardboard ¥/ Le terme “carton" s'applique au carton,
leatherboard, millboard, pasteboard, au carton-cuir, au carton-fibre, au
pulpboard, straw-board or other material carton-pite, au carton gris, au carton-
of a similar nature. paille ou autres matieéres du méme genre.
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-~ Boxes should be so designed as to provide
a good fit to the contents and should be

provided with such linings, layer pads
and divisions as to give adequate

protection to the contents.

Maximum net weight: 50 kg
Tests to which boxes should be submitted:
I11¢, 1IIID

TEXTILE SACKS (X11Vla - unlined;

X11V1b - sift-proof ; X1lVle - waterproof).

Textiles used should be of good quality.

X11Vlb - The sack should be rendered sift-
proof by means such as 3
(a) paper bonded to the inner
surface by a water-resistant

adhesive such as bitumen ;

(b) polyethylene bonded to the

inner surface ;

(e) separate inner liner (s) of

paper or plastics,

X11Vle - The sack should be rendcred
waterproof to prevent.the entry

of moisture by means such as :

- Les caisses doivent &tre congues de
maniére que le contenu soit logé sans
jeu et clles doivent &tre munics des
revitements intérieurs, rembdurrages
et cloisonnements nécessaires pour

que le contenu soit suffisamment

protégé,
Poids net maximal: 50 kg
Epreuves a faire subir aux caisses:

11IC, IIID

SACS EN TEXTILE (X11Vla - sans doublure ;

X11Vlb - non tamisant ; X1lVle -

imperméable). .

Les textiles utilisés doivent &tre de

bonne qualité.

X11Vlb - Le sac doit &tre rendu non
tamisant, en utilisant par
exermple =
a) une épaisseur de paﬁier

adhérant & la surface interne
du sac par un adhésif
résistant & l'eau tel que

le bitume ;

b) une feuille de polyéthyléne
adhérant & la surface interne
dn sac -

c) une ou plusiecurs épaisseurs
séparées de papier ou de
matiere plastique.

X11Vle - Le sac doit &tre imperméabilisé
de fagon & empécher toute
pénétration dthumidité, en

utilisant par exemple 3



(a) separate inmor liner(s) of
waterproof paper (e.g. waxed
kraft, kraft union or

polyethylene coated kraft) ;

(b) polyethylene bonded to the

inner surface;

(c¢) scparatc inner linér(s) of

plastics.

Maxinum net weight : 50 kg
Tests to which sacks should be subnitted:
VII Gt

PAPER SACKS - NOT WATERPROOFED (X11Y1)
- Shipping sack kraft paper or equivalent
of at least three plies should be used.
Maximun net weight: 50 kg
Test. to which sacks should be submitted:
VI C '
PAPER SACKS - WATERPROOFED (X1171)

- A moisture-resistant ply in the outer

or: second outermost position should be
used. Where the contents may react

with moisturc or arc packed in a damp

condition, the inncrmost ply should also

be moisture~resistant.
“and bottom closures should be secured

so as to be sift-proof and water-proof.

Maximum net weight: 50 kg
Test to which sacks should be submitted:

VI C

The seams and top
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a) une ou plusicurs épaisseurs
séparées de papicr impefméabié
(par exemplo;_papierAkraft.
paraffiné, papicr kraft

-“"doublé—bituméﬁ ou papier
kraft revétu de polyéthyléne);

b) un film de polyéthyléne
adhérant a la surface
interné. o

¢) une ou plusieurs épaisseurs
“séparées do matiéfé

»plastiqué.
Poids net maximal: 50 kg

Epreuves a faire subir aux sacs:

VII ¢!

SACS EN PAPIER - NON IMPERMEABILISES (X11Y

- Un papier kraft/d'emballagd ou papier

équivalent comportant au moins trois

, . ' Ll Y . I d
épaisseurs doit Btre utilise.

50 kg
Epreuve & faire subir aux sacs:

VI C
SLCS EN PAPIER - IMPERMEABILISES (X1121)

Poids net maxinal:

~ La derniére ou ltavant-derniére’
épaisseur extéricure doit &tre

- résistante & 1l'humidité. Lorsque le
contenu peut réagir a4 1l'humidité ou
est cmballé hunide la premieérc
épaisseur intéricure doit aussi-
étre résistante & L'humidité., Les
joints et les fermetures supérieure
et inférieure ne doivent pas étre.
tamisants et doivent &tre imperméables.
50 kg

Fpreuve & faire subir aux sacs:

Poids net maxinal:

VIi.C
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PLASTICS DRUMS
(XAN1 - removable head
XIN2 - non-removable head)
As materials for the construction

of drums only the following should be

FUTS EN MATIERE PLASTIQUE
(XINL - ouverture totale
X1N2 - ouverture particllc)
Les seuls matériaux qui peuvent &tre

utilisés pour la fabrication des flts

useds doivent &tre:
(a) polyethylene a) le polyéthyléne
(b) other plastics materials provided b) 1les autres matiéres plastiques a la
that: S condition que
(i) they ére at least as effective i) ¢lles présentent au moins autant
as polyethylene in protecting d'efficacité que le polyéthyléne
the contents of the drums pour la protection du contenu
_  des fits
(ii) they have at least the same ii) elles‘présentenfrau7moins la néne

ability as polyethylene to aptitude que le polyéthyléne a

withstand the wear and tear supporter l'usure et les.
incidental to normal transport: sollicitations inhérentes au
transport effectué dans les
effets des

chocs, des vibrations, des

effects of impact, vibrations,
témperature, light, ageing, etc. conditions normales:
températures, de la lumiére, du
vieillissenent, etc,

If ultra-violet light protection is Si une protection contre les rayons
required, it should be provided by ultraviolets est nécessaire, clle devra &tre
impregnation of material with carbon black obtenue par incorporation au matériau de
or other equally cfficient pigments or
inhibitors. These additives should be

compatible with the contents and should

noir de charbon ou autres pigments ou

inhibiteurs d'efficacité équivalente. Ces
additifs doivent &tre compatibles avec le
retain their effectiveness during the 1ife contenu ct doivent conserver leur efficacité

of the drum. Other additives may be used +tout au long de la durée du fit. D'autres

provided that they do not adversely affect additifs peuvent &tre utilisés & la condition
physical properties of the material. qu'ils n'altérent pas les propriétés physiques

du matériau.



Material which hasAélready been
used should not be re-used.
The thickness of the walls should be
appropriate to the capacity of the drum
“and to the duty the drum is required to
perform.
N1 «~ The complete drum should be
gift~proof.. .
XIN2 - Opcnings more than 7_cm in

diameter should not be permitted

Closures should be of screw-
threaded type or fastened by a
screw~threaded device. The
sectional shape of the thrcad
sheculd be such that it cannot be
stripped. Closures should be so
designed that they can be effce-
tively secured by lead-sealing or
some equivalent method.

Maximum capacity: 225 1.

Maximal net weight:

XIN1 - 400 kg
XIN2 - 300 kg

Tests to which drums should be submitted:
VIII C, D, E and F
PLASTICS JERRICANS (X5N1)l/

As material for the conSﬁruction of

jerricans only the-folloﬁing should be

vsed:

1/ Jerricans with circular cross-scction,
such as truncated conc receptacles,
arc included with plastics drums.

L/CN.2/CONF.5/3.
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Le metériou qui a déja été utilisé
ne peut Stre réutilisé. |

Ltépaisscur dos parois doit &tre
fonction de la capacité du flit et du

service exigé de ce dernier.

XIN1 - Le f£Ot asscmblé ne doit pas
pernettre le tamisage.

XIN2 - Les ouvertures de plus de 7 cm de
diamétre ne doivent pas 8tre
autorisées.

Les fermetures doivent &tre soit
du type fileté soit assurées par un
dispositif fileté. Le filetage
doit &tre d'un profil résistant a
1'arrachement. Les fermetures
doivent &trc congues de maniére

& pouvoir &tre assurées de fagon
efficace, par plombage ou par une
autre méthode équivalente.

Capacité maximele: 225 1.

Poids net maximal:

XINL - 400 kg
XIN2 - 300 kg

Epreuves & faire subir aux flts:
VIIT G, D, Eet F
JERRYCANS EN MATIERE PLASTIQUE‘(X5Nl)l/

Les sculs matériaux qui peuvent

&tre ntilisés pour la fabrication des

jerrycans doivent &tre:

1/ les jerrycans & section circulaire,
tels que les récipients tronconiques,
sont compris parmi les ffits en
matiere plastique.
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(a)
(v)

polyethylene
other plastics materials provided
that:

(i) they are at least as effective

as polyethylene in protecting

the contents of the drums
(ii) they have at least the same
ability as polyethylene to

withstand the wear and tear

a)
b)

incidental to normal transport:

effects of impacts, vibrations,

temperature, light, ageing, etc.

If ultra-violet light protection is
required, it should be provided by .
impregnation of material with carbon
black or other equally efficient pigments
These additives should

be compatible with the contents and

or inhibitors,

should retain their effectiveness during
the life of the jerricans. Other

additives may be used provided that they

do not adversely affect physical properties

of the material,

Material which has already been used
should not be re-used.

The thickness of the walls should be
appropriate to the capacity of the jerrican
and to the duty the jerrican is required

to perform.

le polyithylenc
les autres matiéres plastiques a la
condition que:
i) elles présentent au moins autant
d'efficacité que le polyéthyléne
pour la protection du contenu des
flts
ii) elles présentent au moins la méme
aptitude que le polyéthyléne a
supporter ltusure et les sollicitations
inherentes au transport effectué
dans les conditions normales:

effets des chocs, des vibrations,
des températures, de la lumiére,

du vieillissement, etc.
Si une protection contre les rayons
ultraviolets est nécessaire, elle devra
&trc obtenue par incorporation au
matériau de noir de charbon ou autres
pigments ou inhibiteurs dlefficacité
équivalente. Ces additifs doivent &tre
compatibles avec le contenu et doivent
conserver leur efficacité tout au long
de la durée des jerrycans. D'autres
additifs peuvent &tre utilisés & la
condition qu'ils n'alterent pas les
propriétés physiques du matériau.

Le matériau qui a été déja utilisé
ne doit pas &tre réutilisé.
L'épaisseur des paroils doit &tre

fonction de la capacité du jerrycan et

du service exigé de ce dernier.



Jerricans should be so designed that
they can be stacked with the openings at
the top. A . '

Openings more than 7 cm in diameter
should not be permitted.

Closures should be of screw-threaded

type or fastened by a screw-threaded device.

The sectional shape of the thread should
be such that it cannot be--stripped.
Closures should be so designed that they

can be effectively secured.

Maximum capacity: 60 1

Tests_to which jerricans should be -
submitted:
VIII G, D, E and F

SACKS OF PLASTICS FABRICS (X11N1)

Sacks- should be woven of stretched
tapes of high density polyethylene or

polypropylene.

They may be fitted with sepqpaﬁe
inside liners made from centinuoug
plastics film or they may have a thin
continuous film laminated, usually on
the inside.

If the fabric is woven flat the
sacks should be formed by sewing or
otherwise closing the be “tom and one sidec.
If the fabric is tubular, the sack should.
.be formed by sewing, weaving cr otherwise

closing the bottomn.

Maximum net weight: 50 kg
Test to which sacks should be submitted:
X ¢C
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Les jerr&ééns doivent &tro cdhgds de
fagoh a pouvoir'étre gerbés, les
ouvertures se trouvant en haut.

Les ouvertufes de plus de 7 cm de
diamétre ne doivent pas 8tre admises.

Les fermetures doivent 8tre soit
du type fileté soit assurées par un
Le filetage doit -

8tre d'un profil résistant & l'arrache~ - -

dispositif fileté.

ment. Les fermeture doivent &tre
congues de maniére a pouvoir &tre
assurées de fagon efficace.

Capacité maximale: 60 1.

Eprcuves & fairc subir aux jerrycans:

VIII C, D, E et F -

SACS EN MATIERE PLASTIQUE (TISSU) (X11N1)

Les sacs doivent &tre tissés a
partir de bandes, étirées par traction,
de polyéthyléne ou de polypropylénc a
haute densité. ’

Ils doivent &tre pourvus de doublures
séparées. fabriquées & partir d'un film de
natiére plastique ou ils peuvent comporter
un film mince laminé de matiére plastique
habituellement placé & 1l'intérieur.

Si le tissu est plat, les sacs
doivent &tre formés par couture ou autre
moyen assurant la fermeture du fond avec
un cdté. Si le tissu est tubuleire,
le sac doit &tre formé par couture,
tissage, ou autre moyen de fermeture du

fond.

Poids net maximal: 50 kg

Eprcuve a faire subir aux sacs:

IX C



E/CN.2/CONF.5/34
Annex 1

Annexe 1

page 10

SACKS OF PLASTICS FILM (X11N2)

Sacks should be made from tubular
£ilm obtained by extrusion of any suitable
The thickness of the
film should be appropriate to the nature

plastics material.,

of the materials and to the weight of
the contents.
Maximum capacity or net weight: 50 kg

Test  to which sacks should be submitted:

SACS EN MATIERE PLASTIQUE (FILM) (X11N2)

Ces sacs doivent &tre fabriqués a
partir d'un film tubulaire obtenu par
extrusion de toute matiérc plastique
appropriée. L'épaisseur du film doit 8tre
en rapport avec la nature du matériau et
avec le poids du contenu.

Capacité maximale ou poids net:s 50 kg

Epreuve & fairc subir aux sacs:

IXC

PLASTIGS DRUMS WITH COMPLETE PROTECTION

IXC

FUTS EN MATIERE PLASTIQUE ENTTEREMENT

- PROTEGES

X1N-Al : outer steel protection ;
XIN-Gl : outer plywood protection ;
XIN-J1 : outer fibre protection ;
Construction

Each drum should be so constructed as
to ensure that the combined receptacle
can only be tested and transported as
a single unit.

Material for drums

As materials for the construcﬁion
of drums only the following should be
useds:

(a) polycthylenc

(b) other plastics materials provided

that

(i) they are at least as effective
a5 polysthylens in-protecting

tho cecontents of tha drums

X1N-A1l : protection extérieure en acier ;

AIN-Gl : protection extérieure en
contre-plaqué

XIN-J1 : protection extéricurc en fibre ;

Construction

Chaque ft doit &tre fabriqué de fagon que
le récipient combiné ne puisse &tre soumis
aux éprouves et transporté qu'en tant
qu'emballage unique,

Materiau pour les flts

Les seuls matériaux qui peuvent &Gtre
utilisés pour la fabrication des ffits
doivent &tro:

2)
b)

le polyéthylene

les autres matieres plastiques a la
condition Que:

i) elles présentent au moins autant
dtcfficacité que le polyéthyléne
pour la protection du contenu
des fits



(ii) they have at least the same

ability as polyethylene to with-

stand the wear and tear
incidental to normal transport:
effects of impacts, Vibrations,

temperature, light, ageing, ete.

Additives should be compatible with the

contents, should not adversely affect physical
properties of the material and should retain

their effectiveness during the life of the

drumn,

Material which has already been used should

not be re-used.

Openings:

Openings more than 7 em in diameter should

not be permitted.

Closures: » _

Closures shall be of screw-threaded type
or fastened by a .
The sectional shape of the thread should
be such that it cannot be stripped.
Closurcs should be so‘designed that they

screw-threaded device.

can be effectively secured.

Cuter protectien

The outer protection in which the liner
should fit snugly should be frec from
projection which may abrase the plastics

material,

E/CN. 2/CONF 5/34
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11) elles présentent au meins la m8me
aptltude que le polyethylene a
supporter l'usure et les sollici-
tations inhérentes au transport
effectué dans les cenditions
normales: effets des chocs, des

vibrations, des températures, de
la Jumiére, du vieillissement,
ctece wee

Les additifs deivent 8tre compatibles

avec le conteﬁu, ne pas altérer les

propriétés physiqueé du matériau et
conserver leur cfficacité tout au long
de la durée du ffit.

Le matériau qui a déja été utilisé ne

pout 8tre réutilisé.

Quvertures:

Les ouvertures de plus de 7 cm de

diamétre neidoivent pas 8tre admises.

Fermetures:

Les fermetures doivent &tre soit du type

fileté soit assurées pas un dispositif

fileté. Le filetage doit &tre d'un
profil résistant a l!arrachement.

Les fermetures doivent 8tre congues de

maniére a pouvoir 8tre assurées de

facon efficace. ”

Protection extérieure

La protection extérieure dans laquelle la
chemise Zﬁoublure, récipient intérieur/
doit s'adapter sans jeu doit &tre exempte
de saillies peuvant exercer un effet’

abrasif. sur la matiére plastique
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X1A-N1

Sheet should be of suitable
steel and of adequate gauge in
relation to the drum'!s capacity
and to the duty it is

required to perform.

The wood used should be well-

'seasoned, commercially dry and

..

X1A-Gl

" free from defects which could
reduce the effectiveness of the
drum for the purpose‘intgnded.

At least 2-ply plywood should

be used for the body and at

lceast 3-ply plywood for heads;
all adjacent plies should be
firmly glued together cross

grain with water-resistant
adhesive, B

Body joints should be fastened by
steel strips secured by staples
or by dnyvother equally efficient
nethod. ‘

X1A-J1 : It should consist of convolutely
wound plies securcd together with

water-resistant adhesive,

225 1.

Tests to which drunms should be submitted:

Maximum capacity :

X1A-N1 : La t8le doit 8tre en acier
approprié ct son épaisscur doit
&tre fonction de la capacité

" du £t et du service exigé de
ce dernier,

X1A-GL : Le bois utilisé doit 8tre bien

séché et commercialement exempt

d'hunidité ct de défauts de
nature & nuire & la qualité du
£t pour ltusage prévu.

Le contre-plaqué utilisé doit

avoir au moins deux plis pour le

corps et au moins trois plis pour

les fonds; tous les plis doivent
8tre croisés et solidement collés
avec un adhésif résistant &
1'eau. 3
Les joints du corps doivent &tre
en feuillard d'acier £ixé par
agrafes ou par toute autre
néthode d'assemblage également
efficace, ' ‘

XIA-TL : Elle doit &tre constitude de

plusieurs épalssecurs cnroulées

en spirale collées par un adhésif

résistant & 1l'eau,

225 1,

a faire subir aux fits:

Capacité maximale :

Fpreuves

VIII C, D, ® and F
Two series of testsVIII C and F should be
carried out in respect of packagings with

a piywood or fibre protection,

In each case the packaging should first be
tested in accordance with the provisions
of II and then in accordance with the

provisions of VIII.

VIII C, D, E et F
Deux sériecs d!épreouves VIII C et F doivent
8tre effectuées sur les ecmballages avec
proteétion extérieure en fibre ou en
contre-plaqué,
Dans chaque cas l'emballage doit dlabord
Gtre sounis aux épreuves conformément aux
dispositions de II et ensuite, conformément

aux dispositions de VIII.



OTHER PROTECTED PLASTICS RECEPTACLES

(X9N-Al - Carboys up to 60 1;
X5N-L1 - Plastics receptacles in outer
fibre-board boxes up to 20 1).

Construction

The packaging should be so constructed

as to ensure that the combined receptacle
can only be tested and transported as a
single unit. - -

Material for plastics receptacles

As materials for the construction of

receptacles only the following should be

used:
(a) Polyethylene
(b) other plastics materials provided

that: .

(i) they are at lcast as effecﬁive”'
as polyethyiene in protecting
the contents of the drums

(ii) they have at least the same

' lablllty as polyethylene to with-

Stand the wear and tear 1nc1dentai

to normal transport: effects of
 impacts, vibrations, temperature,

‘light, ageing, etc.

Additives should be compatible with the
contents, should not adversely affect
physical propertles of the material and
should retoin their effectiveness during
‘the 1lifc of the recéﬁtacle;

Material which has already been used
should not be re-uscd.
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AUTRES RECIPIENTS PROTEGES EN MATIERE
PLASTIQUE

(X9N-AL
X5N-L1 - Récipients en matiere plastique

- Touries jusqu'a 60 1 -

dans une caisse en carton jusqu'a 20 1).

Constructicn ,

L'emballage doit &tre fabriqué de fagon
que le récipient combiné ne puisse &tre
soumis aux épreuves et transporté qu'en
tant qu!emballage unique. o

Matériau pour les récipients en matlere
plastique
Les seuls matériaux qui peuvent &tre -

utilisés pour la fabrication des récipients
doivent 8tre: '
a) .le polyéthyléne

b) les autres matidres plastiques & la
condition que:

i) elles,présentent au moins autén£>
dlefficacité que le polyéthyléne pour
la protection du contenu des flits

ii) elles présentent au moins la méme
aptitude.que le polyéthyleéne &

supporter l'usure et les sollicitations
inhérentes au transport effectué dans
effets des

chocs, des vibretions, des températures,

les conditions normales:

de la lumidre, du vieillissement, etc.
Les additifs doivent 8tre compatibles avec
le contenu, ne pas altérer les propriétés
physiques du matériou et conserver leur
efficacité tout au long de la durée du
récipient.
Le matériau qui a déja été utilisé ne peut

8tre réutilisé.
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X9N = Al-If ultra-violet light protection is X9« Al-Si une protection contre les

required, it should be provided- by
inpregnation of material with carbon
black or other equally efficient

pigments or inhibitors.

Thitkness of walls

The thickness of the walls should be
appropriate to the capacity of the plastic
receptacle and to the duty it is required
to perform. ’
Openings

Openings more than 7 cm in diameter
should not be permitted.

Closures

Closures should be of screw-threaded
type or fastened by a screw-threaded
device,

The sectional shape of the thread
should be such that it cannot be stripped.
Closures should be so designed that they
Where

substances emit gases, plastics receptacles

can be effectively secured.

should be fittied with a special closure
which will prevent excess internal
pressure, leakage of the liguid and the
entry of foreign substances into the

receptacle,

rayons ultraviolets est
nécessaire, elle devra &tre
obtenue par incorporation au
natériau de noir de charbon ou -
autres pigments ou inhibiteurs

dlefficacité équivalente.

Fpaisseur des parois

L'épaisseur des parois doit &tre
fonction de la capacité du récipient en
matiére plastique et du service exigé
de ce dernier,

Quvertures

Les ouvertures de plus de 7 cm de
diamdtre ne doivent pas &tre admises.
Fermetures . ‘

Les  fermetures doivent &tre scit du
type fileté~soit~assuréea<par wa
digpqsitif fileté.

Le filetage doit &tre d'un profil
résistant a4 1l'arrachement. Les fermetures
doivent 8&tre congues de maniere a
pouvoir 8tre assurées de fagon efficace.
Lofsqu'il slagit de matidres dégageant du
gaz, les récipients en matiére plastique
doivent &tre munis d'une fermeture spéciale
empéchant la formation dlune surpression
intérieure, la fuite du liquide et 1la
pénétration de substances étrangdres 3

1tintéricur du récipient.



Oufer nrotection

XCl-4l - Where applicable the wire protection

XGH--41.

of the carboys should be free fron
projection which may abrade the

plastics material.

end X5N-L1

Strong and good quality solid or
corrugated double-faced, single

or multiwall, fibreboardi/should

be used.

Corrugated fibreboard should be water-

| probfed on the outer surface

and the inner facings should be water-
resistant. The fibreboard should have
proper bending qualities and should not
be scored, The fluting should be firmly
glued to the facing of corrugated fibre-

board.

. M1 components of fibreboard should be
efficiently fastened together at all

contact areas with a good water-

resistant adhesive or equivalent means.,

Boxes should be cut, creased and
slotted so as to permit assembly
without cracking surface brezks or

undue bending.

#/The term "fibreboard" includes cardboard,

leatherboard, millboard, pasteboard,

pulpboard, straw-board or other materials

of a similar nature.
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Protection extérieure

X9N-Al - Le cas échéant 1l!enveloppe

protectrice en fil de fer des
touries doit &tre exempte de
saillies pouvant exercer un

effet abrasif sur la matiére

plastique.

XON-41 ¢t "X5N-T1

Un cartonﬁ/compact,‘ou ondulé

4 double face, & plusieurs
épaisseurs résistant et de bonne
qualité, doit &tre utilisé,

Le carton ondulé doit étre
imperméabilisé sur sa surface
extérieure et sa face intérieure
&tre résistante & lleau., Le
carton doit &tro suffisamment
flexible et ne pas &tre éraflé.

La couche cannelée du carton
ondulé doit &tre solidement

collée & la couche plane.

Tous les éléments en carton
doivent &tre officacenent.
assemblés par application en tous
les points de leurs surfaces de
contact d'un bon adhésif résistant
& l'eau ou autrs muyen-dguivalent,
Les caisses doivent &tre découpées,
plides et pourvues de rainures
refoulées de fagon & permettre leur
montage sans fissuration ni rupture

des surfaces ou eourbure anormale,

*/ Le terme "carton" s'applique au carton
au carton-cuir, au carton-fibre, au

carton-pdte, au carton gris, au carton-
paille ou autres matieres du méme genre,



E/CH.2/CONF. 5/34
Annex 1
Annexe ]
page 16

- Joints in the body of boxes should be
taped, lapped and glued or lapped and
stitched with metal staples,

joints should have an appropriate overlap.

Lapped

— Boxes should be so designed as to provide

a good fit to the inner receptacle.

Maxirum “capaciiys .
XON-AL -~ 6C 1
X5N-L1 - 20 1-

Tests to. which,né o should. be
submittyds ]
VIII C, D and F; and also VIII E for

packaglng with wire protectlon.
Two series of tostsVIII Cand F should

be carried out in respect of packagings

with a fibreboard protection.

In each case the packaging should first
be tested in accordance:wiﬁh the provisions
of 111 apd then in accordance with the

provisions of VIII,

- Les joints du corps des caisses doivent
8tre réalisés avec du ruban adhééif;
ou par recouvrenments collés ou agrafés.
Les joints doivent présenter un
recouvrement approprié.

~ Les caisses doivent &tre congues de
fagon que le récipient intérieur y
goit logé sans jeu,

Capacité naxinale.

X9N-AL - 40 1

X5N-11 - 20 1 -

Epreuves & fﬂlre~sqb;r ApX:

rec1piegbg .
VIII C, D et F et en outre VIII E

pour les emballages & protectlon en fil de

fer,

Deux séries d’epreuves VIII C et F

-d01vent gtre effectudes sur, les

enballages avec protectlon.eh carton.

Dans chaque cas l'emballqge'doit
d'abord Btre sounis aux épreuves
conformenent aux dlspos1tlons de III et
cnsuite, conformement aux dlsp051tlons
de VIII.
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Annex 2 -~ Annexe 2

DRAFT RECOMMENDATIONS IN RESPECT OF PERFORMANCE TESTS
PROJET DE RECOMMANDATIONS: RELATIVES AUX EPREUVES A FAIRE
SUBIR AUX COLIS OU EMBALLAGES

PART’B._ PROVISIONS CONCERNING EACH TYPE -OF PACKAGE OR
S : PACKAGING TO BE- TESTED ‘

PARTIE B. DISPOSITIONS RELATIVES A CHAQUE TYPE DE COLIS
- QU D'EMBALLAGE A SOUMETTRE AUX EPREUVES

(E/CN 2/CONF S/R 65/Rev.1)

Amendments’ to provisions concerning metal receptacles -

Modifications 3 apporter aux dispositions relatives aux récipients métalliques

Page 10 -~ Paragraph E.3 Page 10 - Paragraphe E.3
1. Add 1/ at the end of the first

sentence with the following footnote:

1. Ajouter 1/ & la fin de la premidre
phrase et la note de bas de page
ci-aprés:

1/ 559C are considered to be 11/ 55° sont considérés comme

the maximum temperature in normal constituant la températurc maximale

circumstances; in cases where dans les circonstances normales;
higher temperatures are likely to lorsque des températures plus
be encountered, due consideration élevées sont. susceptibles d!'8tre
should be given to increasc in rolevées, il devrc 8tre tenu.compte de

vapour pressure.” 1tougmentation de la tension de vapeur.®

2. Replace second sentence by: 2., Remplacer la deuxieme phrase par:

"The gauge pressure to be applied "La pression manométrique a

should be that of the total appliquer sera celle de la pression

pressure likely to be developed
during transport multiplied by
- a safety factor of 1.5."

totale susceptible d'étre atteinte
durant le transport multipliée par

un coefficient de sécurité de 1,5."
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~Amendments_to provisions concerning

fplastics receptacles, including éorbovs:

with outer protection up to 125 litres

Modifications & apporter aux dispoéitions relatives

aux récipients en matiére plastigue, v compris

les touries encastrdes d'une capacité inferieure

ou égale & 125 litres

Page 29 ~ Paragraph A -
Tests 5, 6 and 7 should be deleted

Page 33 -~ Paragraphs G, H and. I
. To be deleted

Page 29 ~ Paragraphe A

Supprimer les épreuves 5, 6 et 7.

- Page 33 - Paragraphes G, H et 1

- .../A supprimer
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TO THE DRATT RECCOMMENDATIONS TN RESPECT OF

GENERAL PACKAGTNGS REQUIREMENTS

MODIFICATIONS A APPORTER AU PROJUT

Ui RECOMMANDATTIONS

RELATIVES AUX CONDITIONS GENERALES I'EMDALLAGE

- (E/CN.2/CONF,5/R.65/Rev. 1, armoye)

Fage 1 ~ Parvagraph 1 . 1.
First sentence of paregraph 1 to.be
replaced by:

il

Dangerous goods should be nacked

in receptacles of good quality which
should be so constructed and so closed
s to prevent the package prepared.as
for shipment from any lecking which
night be caused, in normal conditions
of transport, by changes in temperature,
humidity or pressure (resulting from

altitude, for example).!

Page 1 - Paragranh 3 2
In the third iine, add, after

chemical action": " .. or other ..V

Page 2 - Delete Note and insert at 3.

the _end of paragraph 3

"Plastics materlials likely to be
softened, rendered brittle or
permeable by extreme temperatures or
because of the chemical action of the
contents should not be used. The

closure and the body of plastics

Pege 1 - Paragranhe 1

Le. premiére phrace du pearagrepis .
doit &tre remplacée par:

1. Les marchandises dangereuses
doivent &tre emballdes dans des
récipients de bomne qualité qui dolivent
8trccongus ot 8tre formés de fagon & éviter
pour 1o colis prét & ltexpédition toute
déperdition du contenu qui pourrait
résulter, dans les conditions noimales
de transport, de changements de
température, de degré d'humidité ou

de pression (comme conséauence, par

exemple, de l'altitude)."

Pagec 1 - Paragranhe 3

4L ia cinquieéme ligne, ajouter, apreés
4 &) b 2 gnd

fichimigue: ".. ou autre .."

Page 2 .- Bupprimer la Note et inserer
a_ia fin de_paragraphe 3

"Los matidres plastiques susceptibdles
d'étre amollies ou rendues friables ou
perméables cous l'effet de températures
extrémes ou en reison de l'action
chimique du contenu ne doivent pas &tra

utilisées. Le corps et la fermcturc
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receptacles should be so constructed
as to be able adequately to resist
the effects of vibration occuring

during transport.”

Page 3
Delete the note following
paragraph 4.

des récipients en matiére plastique
doivent &tre fabriqués de fagon a
résister convenablement aux effets des
vibrations occasionnées au cours du

transport,.

Page 3

Supprimer la note suivant le paragraphe

Lo
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Annex 4 - Annexe 4

DRAFT LIST OF CURRENT INNER PACKAGINGS

PROJET DE LISTE DES EMBALLAGES INTERIEURS COURANTS

Paper

-

Sheet, paper

Sheet, strong paper
Sheet, kraft paper ..
Bags, kraft paper
Bags, waxed paper

Bags, paper, with 1nterposed
aluminium sheet

Bags, water-proof, with inner coat
of suitable wax

Bags, 2-ply paper
Bags, 5-ply paper
Tubes, thick paper

Fibreboard
(compact, corrugated)

Boxes

Special box
Paperboard books
Cylinders

Envelopes

- Receptacles

Tubes

Papier

Feuille en papier
Feuille en papier fort
Feuille en papier kraft
Sacs en papier kraft
Sacs en papier paraffiné

Sacs en papier avec interposition d'une
feuille d'aluminium

d rd
Sacs en papier impermeabilise enduit
1nter1eurement d'une couche de 01re
approprlee

) o
Sacs en papier & deux epaisseurs

N

rd
Sacs en papier & cing epaisseurs

Tubes en papier épais

Carton
(compact, ondule)

Boites

Caisse spéciale
Carnets
Cylindres
Enveloppes
Récipients

Tubes
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Fibre

-—

-

Cans

Boxes

Hiood

Boxes
Boxes with sliding 1id
Reels

- Special intermediate box

Gtlass, porcelain,

Receptacles

Kegs (or casks) .

stoneware or

gsimilar material

e

-

_?Carbqys

——

Glass ampoules . .. .
(glass, stoneware)
Bottles (glass, stoneware)
Bottles \glass,

Bott1es

strong)

(waxed glass)

- Bottles, glass, sufficiently strong

to w1thstand the 1nterna1 pressure
Bottles (s toneware, strong)

Bottles, stoneware,’ suff1c1ently |
strong to withstand the 1nternal
pressure .

Bottles (earthenware, waxed)

Bottles, glass, with pressure
relief valve

Bottles, stoneware, with pressufe
relief wvalve or vent

Glass receptacles

Cylinders (glass, porcelain, or
similar material)

Carboys, porcelain

Fibre

Bidons
Bottes

Bois

-—

Boiﬁes-u

Boltes avec couvercle coulissant
Bobines

Caisse spéciale intermédiaire
Récipients

Tonnelets

Verre, grés, porcelaine ou materlau

similaire

Ampoules en verre »

Bonbomnes (en verre, en grés) -
Bouteilles (en verre, en grés)
Bouteilles (en verre, solides)
Bouteilles (en verre enduit de cire)

bouteilles en verre, suffisamment solides
pour résister aux pressions intérieures

Bouteilles (en grés, solides)

Bouteilles en grés, suffisamment solides
pour résister aux pressions intérieures

Bouteilles (en poterie enduite de cire)

Bouteilles en verre avec détendeur

Bouteilles en gres avec detendeur ou
muni d'un évent

Récipients en verre

Récipients cylindriques (en verre, porcelaine

ou matiére similaire)

Touries en porcelaine



Plastics material

-~ Reels

- Boxes, non-combustible or moulded
- Bottles | | o
—~ Bottles, rigid

- Bottles, with pressure relief valve

-~ Bottles, with vent and flame
arrester

- Envelopes

-~ Sheets

- Drums

~ Drums rigid

— Drums with a vent

- Receptacles

~ Receptacles moulded

- Receptacles, specilally designed-
- Receptacles, rigid or semi-rigid
- Bags
~ Tubes

Rubber, hard-rubber, gutta-percha
Bottles, rubber

]

Receptacles, hard-rubber

Receptacles, gutta-percha

Carboys, rubber

Textile n.o.s.
- Bags
- Bags, rubberized canvas

~ Bags, burlap, water-proof

Cotton

~ Bags

Jute

- Bags
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Matiére plastique

Bobines

Boites, non combustibles ou moulées
Bouteilles

Bouteilles rigides

Bouteilles avec détendeur

Bouteilles munies d'un évent et d'un
coupe-flamme

Enveloppes

Feuilles

Flts

Flits ridiges

Ffits munis d'un évent

Récipients

Récipients moulés

Récipients specialement congus
Recipients rigides ou semi-rigides

Sacs
Tubes

Caoutchouc, ébonite, gutta-percha

Bouteilles en caoutchouc
Récipients en ébonite
Récipients en gutta-percha

Touries en caoutchouc

Textile IN.Sea.

Sacs
Sacs en toile caoutchoutée

Sacs en grosse toile, imperméables

Coton

Sacs

Jute

Sacs
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Hemp

- Bags

Motal (not Spééi%ied).‘
~ Cans (inert metal)

- Peels

- Boxes

- Cylinderéi

-~ Cans (RID)

- Sheets

- Heceptacles air tight
- Receptacles, sheet, metal
~ Tubes (sheet, metal)

Aluminium
- Bettles (without relief valve)

—- Peceptacles -

Steel
- Dottles, stainless steel

- Receptacles; sheet stesl. .

Lron

-~ Receptacles, sheet iron .

- Receptacles, lead lined sheet iron
Tin plate

. Receptacles

Lead

~ Carboys = .

Chanvre
- Sacs
Metal (non spécifié)

- Bidons (en métal inerte)

Bobines

-~ Boites

Cylindres
Estagnons (RID)

Feuilles

Récipients étanches & 1llair

Récipients en feuille de métal
Tubes (en t8lo)

Aluminium
- Bouteilles (sunhsoupape de sfireté)

- Récipients

Acier

~ Bouteilles en acier inoxydable
- Récipients.en t8le.dlacier: -
Fer

- Récipients en tole de fer

- Récipients en tole de fer plombee

Fer blanc

- Récipients

Plomb

- Touries



Miscellaneous

Cartridges

Molsture-proof sealed envelopes

~ Suitable receptacles

Receptacles, strong

Receptacles non metallic, rigid

Receptacles sift-proof, untearable

Receptacles non-combustible, fitted
with non-combustible closure

Divers

- Cartouches

Enveloppes
1'humidité

Récipients

Récipients

- Récipients

Récipients
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hermétiques étanches &

appropriés
solides

non métalliques, rigides

Récipients, non tamisants, indéchirables

incombustibles, munis d'une

fermeture incombustible,



