NATIONS
UNIES E

oy oz . Distr.
Conseil Economique GENERALE

et Social

TRANS/ WP. 29/ 1999/ 39
19 aol(t 1999

FRANCAI S
Original : ANGLAI S

COVMM SSI ON ECONOM QUE POUR L' EUROPE

COM TE DES TRANSPORTS | NTERI EURS

G oupe de travail de la construction

des veéhicul es

(Cent di x-neuvi éne session, 9-12 novenbre 1999,
point 5.5 de |'ordre du jour)

PROPCSI TI ON DE PRQJET DE SERI E 05 D' AVMENDEMENTS AU REGLEMENT No 22
(Casques de protection)

Communi cation du Groupe de travail de |la sécurité passive (GRSP)

Note : Le texte reproduit ci-dessous, adopté par |le GRSP a sa vingt-cinquiéne
session, est transm s pour exanen au Groupe de travail et le Comté

d'adm nistration (AC.1). Il est fondé sur |es docunents

TRANS/ WP. 29/ GRSP/ 1998/ 16 et TRANS/ WP. 29/ GRSP/ 1999/ 7, tels qu'ils ont été
amendés ( TRANS/ WP. 29/ GRSP/ 25, par. 80 a 83 et annexe 3).

Le présent docunent contient aussi une proposition du Royaune-Un
relative a |'"inclusion d un nouveau paragraphe, qui vise a garantir que,
conforménent a la déclaration faite par |a Comunaut € européenne au nonent
de son adhésion a |' Accord de 1958, seuls |es casques et |es écrans confornes
a la série 05 d' anendenents au Regl enent peuvent étre comerci al i sés
au Royaumne- Uni (TRANS/ WP. 29/ 680, par. 76 et 80 et annexe 4).

Le présent docunment est un document de travail distribué pour examen
et commentaires. Quiconque |'utilise a d autres fins en porte |'entiére
responsabilité. Des docunents sont aussi disponibles via | NTERNET a
| " adresse suivante
http://ww. unece. org/ trans/ mai n/ wel cwp29. ht m

GE. 99-23248 (F)



TRANS/ WP, 29/ 1999/ 39
page 2

Table des matiéres, nodifier le titre du paragraphe 9, come suit

"9. Qualification des produits"”

Les paragraphes 9 & 13, deviennent |es paragraphes 10 a 14.

Mdifier le titre du paragraphe 15, comre suit

"15. Di spositions transitoires”

Le paragraphe 14, devient |e paragraphe 16.

Table des mati éres - annexes,

Alouter les titres de cing nouvelles annexes, comre suit

"Annexe 12 - Organi grame de |a procédure d' honol ogation de type

Annexe 13 - Définitions

Annexe 14 - Produits de la répartition spectrale du rayonnenent
des signaux lum neux et de |I'illum nant normalisé D65

Annexe 15 - Essai de réfringence

Annexe 16 - Essai d' enbuage d' écran”

Texte du Reqgl enent,

Par agraphe 2.7, nodifier come suit

"2.7 par "protection maxillaire", la partie, anovible, nobile
ou intégrée (de facon permanente), du casque couvrant |e bas
du vi sage; "

Aj out er deux nouveaux paragraphes, ainsi congus

"2.7.1 par "protection maxillaire intégrale", la partie, anmovible
nobil e ou intégrée (de facon pernmanente) du casque couvrant
| e bas du visage et congue pour protéger |e nenton
de | ' usager contre | es chocs;

2.7.2 par "protection maxillaire non intégrale", la partie
anmovi bl e ou nobile du casque couvrant |e bas du visage mais
ne protégeant pas |le nenton de |'usager contre |es chocs;"

Par agr aphe 2.8, nodifier come suit

et couvrant tout ou partie du visage;"”
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Ajouter de nouveaux paragraphes, ainsi congus
"2.10 Filmde protection jetable
2.10.1 L' écran neuf peut étre recouvert d' un filmplastique jetable

de protection. Si tel est le cas, le filmdoit étre opaque
ou inprimé pour pouvoir étre arraché avant usage.

2.10.2 Pour | a conpétition, |'écran peut étre recouvert d un film
de protection, par exenple pour atténuer la transnission
| um neuse. Ce type de film détachable, n'est pas congu pour
étre utilisé sur route et n'est donc pas visé par |le présent
regl enent.

2.11 Par "zones ocul aires", deux cercles d' au nmoins 52 mm de
di anmetre, symétriques par rapport a |'axe médian de |'écran
et dont les centres sont distants de 64 mm nesurés dans le
pl an horizontal avant de |'écran en position d' utilisation

2.12 "La transm ssion |um neuse" (J,) est définie a |'annexe 13.
2.13 Par "quotient relatif d'atténuation visuelle", |e quotient
visuel relatif (Q, tel qu'il est défini a |'annexe 13."

Les paragraphes 2.10 & 2.16 devi ennent |es paragraphes 2.14 & 2. 20.

Le paragraphe 2.17, devient |le paragraphe 2.21 et il est nodifié come suit

Sans objet en francais

Paragraphe 3.1.1.3.1, nodifier comme suit

Sans objet en francais

Paragraphe 3.1.1.5, nodifier come suit

"3.1.1.5 Pour chaque type d' écran, |e cas échéant, de 7 (+3 pour
| "essai facultatif des écrans anti buée) écrans choisis parm
un échantillon d" au noins 14 (+6 pour |'essai facultatif)
exenpl aires, dont 6 (+3 pour |'essai facultatif) sont soum s
a des essais, le septiéme (ou |le dixiéenme pour |'essa
facultatif) étant conservé par le service techni que chargé
des essai s d' honol ogation.™

Par agraphe 3.2.1, nodifier come suit

Sans objet en francais

Par agraphe 3.2.1.2, nodifier come suit

"3.2.1.2 D une description technique de |'écran précisant |es
mat ériaux utilisés..."
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Par agraphe 3.2.1.4, nodifier come suit

"3.2.1. 4

Pour chaque type d' écran, |le cas échéant, de 7 (+3 pour

| "essai facultatif des écrans anti buée) écrans choisis parm
un échantillon d" au noins 14 (+6 pour |'essai facultatif)
exenpl ai res et des casques sur | esquels doivent étre nontés
| es écrans. Six (+3 pour |'essai facultatif) sont soums

a des essais, le septiéme (ou |le dixiéenme pour |'essa
facultatif) étant conservé par le service techni que chargé
des essais d' honol ogation.™

Par agraphe 3.3, nodifier come suit

"3.3

Par agraphe 4.1.1,

Par agraphe 4.1. 2,

"4.1.2

L' autorité compétente vérifie |'existence des dispositions
sati sfai santes pour assurer un contrble efficace de la
conform té de |a production, conforménment aux dispositions
du paragraphe 10 et de |I'annexe 12 avant que |' honol ogation
de type ne soit accordée.”

nmodi fier comme suit

"... ainsi que I'indication de la taille et, le cas échéant,
une indication précisant que |la protection maxillaire
n' of fre aucune protection contre |Ies chocs au nenton.”

nmodi fier comme suit

Sur |'écran, |la marque de fabrique ou de comrerce du
demandeur et, |le cas échéant, une indication précisant que
|"écran ne se préte pas a une utilisation la nuit ou |lorsque
la visibilité est nauvaise."

Par agr aphe 4.2, nodifier come suit

4.2

Par agraphe 5.1. 2,

"5.1.2

Par agraphe 5.1. 4,

| a marque de fabrique ou de conmerce du demandeur et,
| e cas échéant, une indication précisant que |'écran ne peut
étre utilisé de nuit ou lorsque la visibilité est nmauvai se."

nmodi fier come suit : */

Chaque type honol ogué recoit un numéro d' honol ogati on dont
| es deux premiers chiffres (actuell enent 05) indiquent..."

*/ L' amendenent a cette disposition avait été oms
dans | a série 04 d' anendenents.

rempl acer | e renvoi au paragraphe 5.1.7 par un renvo

au paragraphe 5.1.09.
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Par agraphe 5.1.4.1.1, note de bas de page 3/

"3/ 1 pour ..., 8 pour |la République tchéque, ... 24 pour |'Ilrlande

29 pour |'Estonie, 30 (non attribué), 3 pour |a Bosnie-Herzégovine,
32 pour la Lettonie, 33 a 36 (non attribués), 37 pour la Turquie, 38 et 39
(non attribués), 40 pour |'ex-République yougosl ave de Macédoi ne, 41 (non
attribué), 42 pour |a Communaut é économ que européenne (| es honol ogati ons sont
accordées par ses Etats nmenbres qui utilisent leur propre synbole), et 43 pour
I e Japon. Les chiffres suivants ... & |'Accord concernant |'adoption de
prescriptions techni ques unifornes applicables aux véhicul es a roues, aux
équi pements et aux piéces susceptibles d' étre nontées ou utilisées sur un
véhicule a roues et les conditions de reconnai ssance réci proque des
honol ogati ons délivrées conforménment a ces prescriptions ou de | eur adhésion a
cet accord et les chiffres ainsi attribués..."

Par agraphe 5.1.4.1.2, nodifier come suit

"5.1.4.1.2 Du numéro d' honol ogati on suiv

Aj out er un nouveau paragraphe, ainsi congu :
"5.1.4.1.2.1 Dun tiret et d un synbole

- "J" si le casque est dépourvu de protection nmaxillaire

- "P" si le casque est pourvu d une protection nmaxillaire
intégrale, ou

- "NP" si |e casque est pourvu d'une protection maxillaire
non intégrale"

Le paragraphe 5.1.4.1.3 devient |e paragraphe 5.1.4.1.2.2 et il est nodifié
conme suit

"5.1.4.1.2.2 Dun tiret suivi d un numéro de série de production; les
nuneéros de série ..."

Aj out er deux nouveaux paragraphes, ainsi congus

"5.1.4.1.3 De la marque et/ou du synbol e indi quant que |a protection
maxillaire n"est pas intégrale, si tel est |le cas.

5.1.4.1.4 D un marquage sur |e casque et, |le cas échéant, sur la
protection maxillaire qui soit a la fois facilenment |isible,
i ndél ébile et résistant a |'usure.”

Ajouter un nouveau paragraphe, ainsi congu :

"5.1.5.1.3 Du synbol e i ndiquant, |le cas échéant, que |l e casque ne peut
étre utilisé que le jour."

Aj out er deux nouveaux paragraphes, ainsi congus

"5.1.6 Le marquage figurant sur |'écran doit étre clairenent
lisible, indélébile et résistant a |'usure.
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5.1.7 Le marquage placé sur |'écran ne doit pas se trouver dans |la
princi pal e zone de vision."

Le paragraphe 5.1.6 devient |le paragraphe 5.1.8 et il est nodifié come suit

Mar ques d' honol ogati on des casques de protection et des
écrans. "

Le paragraphe 5.1.7 devient |e paragraphe 5.1.9.

Le paragraphe 5.1.8 devient |e paragraphe 5.1.10 et le renvoi au

par agraphe 5.1.7

doit étre renplacé par un renvoi au paragraphe 5.1.9.

Le paragraphe 5.1.9 devient |e paragraphe 5.1.11 et le renvoi au

par agraphe 5.1.7

et doit étre renplacé par un renvoi au paragraphe 5.1.9.

Les paragraphes 5.1.10 et 5.1.11 deviennent |es paragraphes 5.1.12 et 5.1.13.

Au paragraphe 5.2.4.1.1, renplacer le renvoi au paragraphe 5.1.4.1 par un

renvoi au paragraphe 5.1.4.1.1 et supprimer le not "et".

Ajouter un nouveau paragraphe, ainsi congu :

"5.2.4.1.3

Par agraphe 5.2.5,

"5.2.5

Du synbol e i ndiquant, |le cas échéant, que |l e casque ne peut
étre utilisé que le jour."

nmodi fier comme suit

La marque d' honol ogation doit étre nettenent |isible,
i ndél ébile et résistante a |'usure."

Par agr aphe 6.2, nodifier come suit

Figure 1 :

" et d une protection maxillaire. S il est muni d' une
protection maxillaire non intégrale, celle-ci devra porter
sur sa surface extérieure |'inscription 'Ne protége pas le

nmenton contre |les chocs' et/ou |le synbole indiqué a la
figure 1 ci-dessous nontrant que |la protection maxillaire ne
prot ege pas contre |les chocs au nenton."

Synbol e signifiant : "Ne protége pas |le nmenton des chocs”
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Au paragraphe 6.5, supprinmer |a deuxi éme noitié du paragraphe conmmencant par
"La surface extérieure ... une protection maxillaire incorporée."

Par agr aphe 6.6, nodifier come suit

"6.6 Toutes les saillies ou les irrégularités de |la surface
extérieure de la calotte supérieures a 2 nmdoivent subir un
essai de résistance au cisaillement, confornménment aux
paragraphes 7.4.1 ou 7.4.2. La surface extérieure du casque
doit étre soum se a un essai de résistance a |'abrasion
conforménent aux paragraphes 7.4.1 ou 7.4.2."

Par agr aphe 6.7, nodifier come suit

"6.7 Toute saillie externe autre que | es boutons-pressions doit
étre lisse et convenabl ement carénée. Toutes |les projections
ext éri eures ne dépassant pas de la surface extérieure de |la
calotte de plus de 2 mm (par exenple les tétes de rivet)
doi vent avoir un rayon de courbure de moins 1 mm Quant aux
saillies extérieures dépassant de |la surface extérieure de
la calotte de plus de 2 mm elles doivent avoir un rayon de
courbure d" au mpins 2 M "

Par agraphe 6.11.8, supprinmer |la phrase : "Lorsqu' un type de casque ... (comre
| e renbourrage de confort le plus épais)."

Aj outer un nouveau paragraphe 6.15.3.4, ainsi congu :

"6.15.3.4 Les écrans doivent avoir une transnission |um neuse J,
supérieure ou égale a 80 %de |I'illum nant normalisé D65.
Une transm ssion | um neuse conprise entre 80 % et 50 %
selon | a méthode définie au paragraphe 7.8.3.2.1.1, est
aussi autorisée a condition que |'écran porte |e synbole
indiqué a la figure 2 et/ou |'inscription en |angue angl ai se
"DAYTI ME USE ONLY". La transnission |um neuse doit étre
nesur ée avant |'essai d'abrasion.

Figure 2 : Synbole signifiant "Uiliser seulenent le jour”
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Le paragraphe 6.15.3.4 devient |e paragraphe 6.15.3.5 et il est nodifié comme

suit

dans | e chanp de vision. La diffusion de la luniére ne
doit pas dépasser la limte fixée au paragraphe 7.8.3.2.1.2
lorsqu'ell e est mesurée selon |'une des nméthodes définies a
| "annexe 11.

Si les différentes néthodes de nesure donnent |e méne
résultat, la confornmté aux prescriptions relatives a la
lum ére diffusée et a |la puissance optique doivent étre
éval uées sur une zone de 5 mm de di anetre qui engl obe

| " erreur présumée. De plus, la transm ssion |um neuse
habituell e ne doit pas s'écarter de plus de + 5 % par
rapport a la valeur de référence, nmesurée sur |'un des deux
points de vision définis au paragraphe 6.15.3.8, en
n'inporte quel point du chanp de vision de |'écran."

Le paragraphe 6.15.4 devient |e paragraphe 6.15.3.6 et il est nodifié come

suit

a travers |'écran, étre résistants a |'abrasion

rési stants aux chocs et ne provoquer aucune confusion entre
les couleurs utilisées en signalisation routiére.

Le quotient d' atténuation visuelle relative (Q ne doit pas
étre inférieur a :

0, 80 pour les signaux |um neux rouges et jaunes;
0, 60 pour les signaux |um neux verts;
0,40 pour les signaux |um neux bl eus.

Le quotient relatif doit étre nmesuré au noyen de | a néthode
défini e au paragraphe 7.8.3.2.1.1, avant |'essai d'abrasion

Note : Pour calculer la valeur de Q a partir des nesures du
spectre, il faut utiliser la valeur définie a |'annexe 14.
Une interpolation linéaire de ces val eurs pour des pl ages
inférieures a 10 nm est autorisée.”

Al outer | es nouveaux paradraphes suivants, comme suit

"6.15.3.7

6.15.3.8

Entre 500 nmet 650 nm |la transmittance spectral e, nesurée

au noyen de | a nméthode définie au paragraphe 7.8.3.2.1.1, de
' écran, ne doit pas étre inférieure & J,. La transmittance

spectral e doit étre mesurée avant |'essai d'abrasion

Le tabl eau indique |la réfringence autorisée aux points de
vi sion. Ceux-ci sont situés dans le plan de référence,

a 32 mma droite et a gauche du plan |ongitudinal nédi an
(voir fig. 2B).
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Réfringence autorisée des écrans
Ef f et Ef f et Différence due a |'effet prismatique
sphéri que astigmati que
Pl an hori zont al Pl an vertica

D, + b, D, - O

2

En dehors | En dedans

ml mt cm'm cm'm cm'm

+ 0,12 0, 12 1,00 0, 25 0, 25

D, D, : effet de réfraction dans |es deux principaux
sect eurs.

Les prescriptions applicables a |'effet de prisne
s'appliquent a la différence entre | es val eurs rel evées aux
deux points de vision

La réfringence doit étre mesurée selon |a méthode définie a
| " annexe 15.

6.15.3.9 Ecran antibuée (prescriptions facultatives)

La face interne de |'écran est considérée comme étant
antibuée si le carré de la transm ssion spéculaire reste au
noins égal a 80 % de sa valeur initiale sans formation de
buée dans | es 20 secondes qui suivent |le début de |'essa
défini a |'annexe 16. Cette caractéristique peut étre

i ndi quée au noyen de |'inscription en anglais suivante

"M ST RETARDANT' . "

Par agraphe 7.1, nmodifier comme suit (le tableau n'est pas nodifié)

"7.1 Chaque type de casque ..

La plus grande taille de chaque type de casque doit étre
soum se a des essais d' absorption et de rigidité. Pour les
essais du systene de retenue, les tailles doivent étre
choisies de telle sorte que | e casque sounis a |'essai soit
celui présentant les conditions |Ies nmoins favorables

(par exenple celui muni du renbourrage | e plus épais).

De plus, pour chaque fausse téte de la plus petite
taille..."
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Par agraphe 7.3.1.2, nodifier come suit

"7.3.1.2

Repérage des points et des zones d'inpact

Avant | e conditionnement, les points et |es zones d'inpact
sont repérés comme indiqué au paragraphe 7.3.4.2 et a

| "annexe 4 (fig. 3), et |le casque est positionné
conforménment a |'annexe 5."

Paragraphe 7.3.1.3.1, nodifier comme suit (la note 4/ reste inchangée)

"7.3.1.3.1

Le casque est positionné confornménment aux prescriptions de

| "annexe 5 sur une fausse téte de la taille appropriée,
choisie parm celles énunmérées au paragraphe 7.3.3.2 4/.
Pour | ai sser des points d'impact B, X, Pet R |e casque est
bascul é vers |'arriére de telle fagon que son bord antérieur
situé dans |l e plan nédian se déplace de 25 mm Ensuite,

| e systene de rétention est ajusté sous |le nenton de |la
fausse téte. Si |le systéene de rétention conporte une
jugulaire réglable, celle-ci est réglée comre pour un usage
normal . "

Ajouter un nouveau paragraphe, ainsi congu :

"7.3.1.3.1.1

Pour |'essai du point d'inpact S sur un casque équi pé d'une
protection maxillaire intégrale, |la fausse téte casquée est
bascul ée de fagcon que son axe vertical central forme un
angle de 65 + 3° par rapport a la verticale et que son plan
vertical longitudinal soit en position verticale. Si le
point d'inpact doit étre & noins de 15 nmdu bord, |a fausse
téte casquée doit étre repositionnée de facon que |e point

d' i npact se trouve plus de 15 nm du bord."

Par agraphe 7.3.1.3.2, nodifier come suit

"... doit étre horizontal. Cette prescription ne s'applique
pas au point d'inmpact S."

Par agraphe 7.3.1.4, nodifier come suit

"7.3.1. 4

Essa

L' essai doit étre effectué cing mnutes au plus tard apres
la sortie du casque de |'enceinte de conditionnement.

Les essais sur le point S doivent étre effectués aprés les
essai s aux points B, X, P et R La hauteur de chute ... qu
soit égale a :

7,5 (+ 0,15 - 0,0) ms pour |les deux enclunmes définies aux
par agraphes 7.3.2.3.1 et 7.3.2.3.2.

5,5 (+ 0,15 - 0,0) ms pour |les essais sur le point S."
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Par agraphe 7.3.4.1, nodifier come suit

"7.3.4.1 Lors de chaque essai, on sounet |e casque a 4 inpacts sur
les points B, X, P et R dans cet ordre. Les casques équi pés
d' une protection maxillaire intégrale sont en outre soum s a
un inmpact sur le point S, mais uniquenent contre |'enclune
défini e au paragraphe 7.3.2.3.1."

Paragraphe 7.3.4.1.1, nodifier comme suit

"7.3.4.1.1 Apr és chaque inpact et avant |'inpact suivant, |e casque
doit étre repositionné correctement sur |la fausse téte, sans
nodi fier le réglage du systéne de retenue. Avant chaque
i npact sur le point S, |e casque doit étre repositionné
correctenent sur |la fausse téte et |le systéenme de rétention
ajusté sous le nenton de la fausse téte; si |le systéne
conprend une jugulaire, celle-ci doit étre serrée le plus
possi ble.™

Le paragraphe 7.3.4.1.2 doit étre suppri nme.

Par agraphe 7.3.4.2, nodifier come suit

"7.3.4.2 Pour chaque casque | es points d'inmpact sont |es suivants
B, a |'avant du casque, situé ... du plan AA
X, a droite ou a gauche du casque, ... du plan AA;
R, al'arriére du casque, situé ... du plan AA';

P, dans la zone d un rayon de 50 nm dont |le centre est
|"intersection entre |'axe vertical central et la face
ext éri eure de |la couronne du casque;

S, dans la zone de |la protection maxillaire, inscrite dans
un angl e de 20° divisé de facon symétrique par le plan
| ongi tudi nal vertical du casque.

Les inmpacts sur les points B, X et R doivent étre situés
dans un rayon de 10 nm autour des points définis."
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Par agraphe 7.3.5, nodifier come suit

"7.3.5 Conbi nai son de condi ti onnenent et d' encl une
Condi ti onnenent sol vant plus ... Encl unmes 1/
Condi ti ons anbi antes Encl unme plate et enclune-trottoir
Chal eur Encl une-trottoir 2/
Froid 3/ Encl ume pl ate 2/
Rayonnenent ultraviolet et humdité Encl unme plate ou enclune-trottoir
(au choi x du | aborat oire)
1/ Le point S doit uniquenent étre heurté au noyen de |'enclune
pl ate.
2/ Uni quement pour | es casques de grande taille. Pour |es fausses

tétes de petite taille conprise dans |a game de tailles du type du casque,
["une ou |"autre des enclunmes peut étre utilisée. Voir par. 7.1.

3/ Seules les tailles de casques soum ses a un conditionnenent au
froid doivent subir |'essai de choc sur le point S.*"

Par agr aphe 7.4,

"7.4

7.4.1

7.4.1.1

7.4.1.1.1

7.4.1.1.2

7.4.1.1.2.1

(actuell ement "non utilisé"), nodifier come suit

Essai d' abrasion des saillies

Essai d' abrasion des saillies (nméthode A)
Description de |'essa

Princi pe

Les forces de rotation causées par les saillies du casque
et les frottements contre |l a surface extérieure du casque
qui se produisent |orsqu' une fausse téte chaussée d' un
casque tonbe vertical ement sur une enclune inclinée sont
nesur és dans |'axe |longitudinal de |'enclume. La force
maxi mum et son intégrale sur |le tenps pendant |a durée de
["impul sion effective servent de critéres de résultats.

Choi x et positionnenent du casque

On choisit un casque d'une taille adaptée a |l a fausse téte
mentionnée au paragraphe 7.4.1.2.6. L'axe horizontal du
casque est déterminé en placant ce dernier sur une fausse
téte d' un type défini au paragraphe 7.3.3, conforménent aux
prescriptions de |'annexe 5. Le casque est ensuite 06té de
cette fausse téte et placé sur une fausse téte du type
défini au paragraphe 7.4.1.2.6. Une force de 50 N est
exercée sur |a couronne du casque pour qu'il soit bien
ajusté sur la fausse téte et que sa surface interne touche
e sommet de la fausse téte. Le casque est ensuite
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positionné de facon que son plan horizontal fornme un angle
de 90 + 5° avec |'axe vertical de la fausse téte. Puis,

| e systene de rétention est ajusté sous |le nenton de |la
fausse téte; si le systéne de rétention conmporte une
jugulaire réglable, celle-ci est serrée au maxi num

La fausse téte d' essai est ensuite positionnée de telle
sorte que le point d'inpact choisi sur |le casque se trouve a
|"aplonb de la partie supérieure de la table de |I'enclune.
Le casque doit étre soumis a |l'essai tel qu' il peut étre ms
sur le marché, c'est-a-dire successivenent avec et sans ses
accessoires d' origine. Les casques ms sur |le narché nmunis
d' un écran doivent étre soum s a |'essai alors que |'écran
est en position fermge.

Essa

La hauteur de chute doit étre telle que |I'ensenble constitué
par |la fausse téte et |le casque tonbe sur |'enclune d' essa

a une vitesse qui, inmmédi atenent avant |'inpact, soit égale
a 85 (-0,0, +0,15) nm's.

Appareill age d' essai (voir annexe 8, figure 1b)

Descri ption

L' appareill age d' essai comprend

Une enclune fixée rigidement a un socle;

Un systene de gui dage de la chute libre;

Un systeme nobile supportant |a fausse téte casquée;

Une fausse téte conforme a celle définie au
par agraphe 7.4.1.2.6;

Un systene de réglage pernettant de nettre le point d'inpact
al'aplonb de la partie supérieure de la table de |'encluneg;

Un instrunment pernettant d' enregistrer en continu la force
variable transm se a |'enclunme pendant |e choc;

Un socl e absorbant |'énergie et un filet de protection pour
que | e casque ne s'abine pas apres |e choc.

Socl e

Le socle doit étre conforme aux prescriptions énoncées
au paragraphe 7.3.2.2.
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7.4.1.2.3

7.4.1.2.3.1

7.4.1.2.3.1.1

7.4.1.2.3.1.2

7.4.1.2.3.2

7.4.1.2. 4

Encl une

L' enclune est solidenent installée selon un angle de 15° par
rapport a la verticale, avec possibilité de réglage en avant
ou en arriére. D une largeur mninmmde 200 mMm |'encl une
peut étre équi pée de |'une ou |'autre des deux surfaces

d'i npact décrites ci-dessous.

L' enclune a barrettes conporte une série d' au noins

5 barrettes horizontal es espacées de 40 mm | es unes des
autres. Chaque barrette est une barre d acier de 6 nm de
haut eur et de 25 mm de | argeur, dont |'aréte supérieure a
été neul ée pour obtenir un rayon de courbure de 1 mMm et |la
partie inférieure chanfreinée sur ses 15 derniers
mllimttres selon un angle de 15°, de telle sorte que,

une fois |'enclume nise en place, |e bord supérieur de
chaque barrette soit bien ouvert vers |le haut. Les barrettes
sont cémentées jusqu'a une profondeur d environ 0,5 mMn

L'enclunme a barrettes sert a évaluer les forces
tangentielles et leurs intégrales sur |le tenps dues aux
saillies du casque, par exenple aux fixations de |'écran
aux vis, aux boutons-pression ou aux irrégularités de |la
surface de la calotte.

L' encl une abrasive est envel oppée d' une feuille de toile
énmeri a |'oxyde d'alum nium de granulonétrie 80, qui est
sout enue sur une |ongueur d'au noins 225 nm et solidenment
agraf ée au socle de |'enclunme pour ne pas glisser

L' encl une abrasive sert a nesurer les forces tangentielles
et leurs intégrales sur |le tenps provoquées par |le
frottenent contre la surface extérieure du casque. Cet essa
est particuliérenent utile pour les parties du casque dont

| a surface extérieure présente des variations notables

de courbure ou qui sont conposées de plus d' un matériau

L' encl une est équi pée d' un ou de plusieurs capteurs de force
reliés a |'appareil d'enregistrement de telle fagon que
|"effort |ongitudinal transm s puisse étre mesuré et

enregi stré en continu avec une précision de £+ 5 %lors de
tout inpact oblique en un endroit quel conque de |a surface
exposeée.

Systénme nobile et guides

Le systene nobile supportant |a fausse téte doit posséder
des caractéristiques qui n'influent pas sur |la nesure de |la
force dans |'enclune. Il doit aussi étre concu de telle
sorte que n'inporte quel point au-dessus de |la zone ACDEF
pui sse étre placé a |'aplonb de |I'enclune. Les guides

doi vent étre congus de telle sorte que la vitesse d'inpact
ne soit pas inférieure a 95 % de |la vitesse théorique.



7.4.1.2.5

7.4.1.2.6

7.4.1.3

TRANS/ WP. 29/ 1999/ 39
page 15

Force et chaine de nesurage

Les capteurs de force placés sur |'enclunme doivent pouvoir
supporter une force maxi mum de 20 000 N sans dommage.

L' appareillage de nmesure, y conpris |'enclune nontée, doit
avoir une réponse en fréquence correspondant a |la

cl asse 1000 de fréquence de |a chaine CFC de |a Norne

i nternationale | SO "Véhicules routiers - Techni ques de
mesurage |l ors des essais de choc - Instrunentation”

(1SO 6487:1980).

Fausse téte

La fausse téte doit étre celle décrite au paragraphe 7.3.3,
sous | e synbole J.

Choi x des points d'inpact

N i nporte quel point du casque au-dessus de | a |igne ACDEF
peut étre choisi comme point d'inpact. Les points d'inpact
doi vent étre choisis en fonction de |'enclunme contre

| aquel | e sera essayé |l e casque, c'est-a-dire soit |'enclune
définie au paragraphe 7.4.1.2.3.1.1 soit celle définie au
paragraphe 7.4.1.2.3.1.2. Un casque peut étre soums

a autant d'essais que cela est nécessaire pour éval uer
toutes ses caractéristiques principales.

Lors de |'essai contre |'enclume & barrettes, il faut
recenser toutes les saillies dépassant de plus de 2 nmla
surface extérieure de la calotte. L'orientation du casque
peut étre nodifiée afin que certaines saillies puissent étre
heurtées de la direction d' ou est censée venir |la plus
grande force et/ou |'inpulsion la plus forte, c'est-a-dire
ou |"impulsion correspond a |'intégrale de la force sur le
tenps pendant | a durée de |'inpact.

Note : Le point d'inpact primaire sur toute saillie a de
fortes chances de se trouver a |'opposé du point ou la
saillie regoit | e maxi mum d' appui. Par exenple, |e point

d inpact primaire sur le plateau d' un écran se trouve a
| ' opposé du point ou |'écran et le plateau se trouvent dans
un recoin de la calotte.

Lors de |'essai contre |'enclune abrasive, exam ner |'avant,
|"arriére, les cotés et la calotte du casque, en choi si ssant
les parties de |la surface extérieure susceptibles de

produire la plus grande force et/ou |'inmpulsion [a plus
forte lorsque |'inpulsion correspond a |'intégrale de |la
force sur le tenps pendant |a durée de |'inpact. Ces parties

sont celles qui ont le plus petit rayon de courbure ou qu
présentent plus d un type de revétenent, par exenple une
calotte peinte partiellenent recouverte de tissu.
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7.4.2.1.2

7.4.2.1.2.1

La bordure de la calotte ainsi que |les bords supérieurs et
inférieurs de |'écran situés dans une zone délinmtée par un
angl e de 120° divisée de facon synétrique par le plan

| ongi tudi nal vertical de synétrie du casque ne constituent
pas une saillie au sens du présent essai

Prescri ptions

Lors de |'essai contre |'enclunme a barrettes, |e casque doit
satisfaire aux prescriptions suivantes

La force | ongitudinal e maxi mum mesurée sur |'enclume ne doit
pas dépasser 2 500 N, et son intégrale sur |le tenps pendant
la durée de |'inpact ne doit pas non plus dépasser 12,5 Ns
en aucun des points d'inmpact choisis.

Lors de |'essai contre |'enclunme abrasive, un deuxi ene
casque doit satisfaire aux prescriptions suivantes

La force | ongitudinal e maxi mum mesurée sur |'enclume ne doit
pas dépasser 3 500 N, et son intégrale sur |le tenps pendant
| a durée du choc ne doit pas non plus dépasser 25 Ns en
aucun des points d'inpact choisis.”

Essai d' abrasion des saillies (nméthode B)
Description de |'essa
Princi pe

La force de rotation induite par les saillies du casque et

| " abrasi on de sa surface extérieure sont éval uées en premer
lieu lors d' un essai de cisaillenent des saillies sur une
aréte tranchante, contre laquelle les saillies soit se
déchirent voire sont arrachées soit glissent sans domrage.

L' abrasi on est provoquée par | e déplacenent d' un chariot qu
frotte la surface extérieure du casque. L'inpact de
cisaillenment et |e déplacement du chariot sont eux-nménes
provoqués par un contre-poids.

Posi ti onnement des casques

Le casque est placé sur une fausse téte d' une taille
appropri ée confornmément aux prescriptions de |'annexe 5.

Le casque est bascul é vers |'arriere de fagon que |le bord
avant du casque dans |le plan nédi an se déplace de 25 mm

si le casque est nuni d'une jugulaire réglable, Ia sangle
doit étre serrée aussi fort que possible. La fausse téte est
positionnée de telle sorte que | e point choisi sur |le casque
vi enne au contact de la surface extérieure du chari ot

hori zont al
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Le casque doit étre soumis a |'essai tel qu' il peut étre ms
sur e marché, c'est-a-dire avec ou sans accessoires

d' origine. Les casques nms sur |le marché nmunis d' un écran
doivent étre sounmis a |'essai alors que |'écran est en
position fermée.

Essa

Essai des saillies

La fausse téte est positionnée de facon que la saillie
choisie se trouve sur le chariot et que |'aréte tranchante
se trouve a 50 mmde la saillie et vienne toucher
|atéralement la saillie |orsque | e contre-poids tonbe.

Essai de |la surface extérieure

La toile éneri est placée sur le chariot conforménment aux
prescriptions du paragraphe 7.4.2.2.2. La partie de la
surface extérieure du casque qui a été choisie est abaissée
jusqu' au chariot, au centre de | a surface plane dépourvue de
toile émeri. Une force est appliquée sur |e casque
conformément au paragraphe 7.4.2.2.8. Le contre-poids est

| &ché conforménent au paragraphe 7.4.2.2.5. La toile éneri
doit étre renplacée a |'issue de chaque essai

Appareil (voir la figure 1 c) de |'annexe 8)

Descri ption

L' appareil d'essai comprend |es él énents suivants

Un chariot guidé horizontal enent, qui est muni de noyens de
fixation pernettant d' accrocher soit du papier abrasif soit
une aréte tranchante.

Un gui de horizontal supportant un chariot.

Un cylindre sur |equel coulisse un cable, une sangle ou tout
autre lien souple.

Un bras reliant |la fausse téte a |'appareil d'essai au noyen
d' une charni ére.

Un systéne réglable servant & maintenir |a fausse téte.

Un contre-poids qui, une fois | aché transmet une force a
["extrémté inférieure du céble ou de |la sangle.

Un systenme servant a maintenir la fausse téte et a appliquer
sur | e casque une force perpendiculaire au chariot.
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7.4.2.2.2

7.4.2.2.3

7.4.2.2. 4

7.4.2.2.5

7.4.2.2.6

Chari ot

Pour |'essai d' abrasion, |e chariot est envel oppé d' une
feuille de toile éneri a |'oxyde d'al um nium de

granul ométrie 80, qui est soutenue sur une | ongueur de 300
(- 0,0/+ 3,0) mmet solidenent agrafée au chariot pour ne
pas glisser. A celle de ses extrénités située du coté du
contre-poids, |le chariot se prolonge par une plaque lisse en
acier de 80 + 1 mmde |ong, dépourvue de toile énmeri, d'une
haut eur égale a celle du reste du chariot additionnée de

| ' épai sseur de la toile émeri plus 0,5 + 0,1 mm

Pour |'essai de résistance au cisaillenment, |e chariot est
équi pé en son mlieu d une barre en acier de 6 nm de haut et
de 25 mm de | arge dont | es arétes supérieures ont été

neul ées pour obtenir un rayon de courbure de 1 mm La barre
est cénmentée jusqu'a une profondeur d environ 0,5 mm

Le chariot plus |'un ou |'autre de ses accessoires doivent
avoir une masse totale de 5 (- 0,2/+ 0,0) kg.

GQui de hori zonta

Le gui de horizontal servant & diriger et & soutenir le
chariot peut étre constitué de 2 barres cylindriques sur
I esquelles les roulenents a bille du chariot peuvent se
dépl acer |ibrenent.

Cylindres

Les cylindres, d un diametre d au noins 60 mm servent a
faire passer le céble ou la sangle de |I'horizontale a la
verticale. L'extrémté horizontale du céble ou de I a sangle
est fixée au chariot alors que son extrémté verticale est
fixée au contre-poids.

Cont r e- poi ds

Le contre-poids a une masse de 15 (- 0,0/ + 0,5) kg.

Pour |'essai de cisaillenment, |a hauteur de chute |libre est
de 500 (- 0,0/+ 5,0) mm plus une réserve d' au nmoins 400 mm
pour une éventuelle poursuite de |la course. Pour |'essa

d' abrasion, |a hauteur de chute |libre est de 500

(- 0,0/+ 5,0) mMmm plus une réserve d' au nmoi ns 400 nmm pour
une éventuelle poursuite de |la course.

Maintien de |la fausse téte
Le systeme soutenant |a fausse téte doit étre concu de telle

sorte que tout point a |'aplonb de Ia |Iigne ACDEF puisse
venir au contact de la partie supérieure du chariot.
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Bras et charniére

Le support de la fausse téte est raccordé a |'apparei

d' essai au noyen d'un bras rigide nonté sur une charniére.
La hauteur du pivot de la charniére par rapport a |la surface
supérieure du chariot ne doit pas dépasser 150 mMm

Force d' appu

Un nontage permet d' appliquer sur |e casque une force de 400
(- 0,0/+ 10,0) N perpendiculaire au plan du chariot. Cette
force doit étre nmesurée avant chaque essai

Vérification de |'appareil d'essa

A vide et avec une hauteur de chute de 400 nm le chariot
doit atteindre, au bout de 250 mm de course, une vitesse de
5+ 0,1 msec. Cette prescription doit étre satisfaite tous
| es 500 essais de casque, ou encore tous les trois nmiis s
cette échéance arrive plus tot.

Choi x des points d' essai

Tout point situé a |'aplonb de la |ligne ACDEF sur |e casque
peut étre retenu pour |'essai d'abrasion et/ou de
cisaillenment. Un casque doit étre soum s a autant d'essais
qu'il est nécessaire pour s'assurer que toutes ses
caractéristiques inportantes ont été éval uées, a raison d' un
seul essai par caractéristique. L' orientation du casque doit
étre nodifiée si cela est nécessaire pour que chaque
caractéristique puisse étre soum se a un essai. Pour |'essa

de cisaillenment, il faut répertorier toutes les saillies de
plus de 2 nmpar rapport a la surface extérieure de |la
calotte. Pour |'essai d' abrasion, il faut répertorier

les endroits de | a surface extérieure susceptibles de
produire le plus de frottenent.

Le bord de la calotte ainsi que | es bords supérieur et
inférieur de |'écran inscrits dans un angle de 120° divisé
de fagon synetrique par |le plan |longitudinal vertical de
symétrie du casque ne constituent pas une saillie au sens du
présent essai

Prescri ptions

Pour |'essai de cisaillement, la saillie sounmise a |'essa
doit soit se déchirer voire étre arrachée soit glisser sur
la barrette. Dans tous les cas, |la barrette placée sur le
chariot horizontal doit aller au-dela de la saillie.

Pour |'essai d' abrasion, le chariot abrasif ne doit pas étre
arrété dans sa course par |e casque."
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Par agraphe 7.5.1,
"7.5.1

Par agraphe 7.5. 2,
"7.5.2

Par agraphe 7.8.1,
"7.8.1

nodi fier comre suit (la figure reste inchangée)

Le casque, préal ablenent conditionné a la tenpérature et a
| " hygronétri e anbi antes, est placé entre deux plaques
paral | €l es pernettant d'appliquer une charge connue le |ong
de son axe longitudinal */ (LL sur la figure) ou de son axe
transversal (TT sur la figure). La surface des plaques doit
étre suffisament grande pour pouvoir contenir un cercle
d'au moins 65 mm de diamétre. Une charge initiale de 30 N
est appliquée, a la vitesse minimumde 20 mmn et au bout
de deux minutes |la distance entre | es deux plaques est
nmesur ée. La charge est ensuite augnentée de 100 N, a la
vitesse mnimumde 20 mm nmin aprés quoi on |aisse s'écouler
deux m nutes. Cette procédure est répétée jusqu' a

| " application d" une charge de 630 N

*/ Note : Lors de |'essai |le long de |'axe |ongitudinal

| e point de contact entre |l e casque et |'une des deux

pl aques doit étre le point d'inmpact 'B ."

nodi fier comre suit

La charge appliquée aux plaques est ensuite ramenée a 30 N
a une vitesse minimumde 20 mm mn, aprés quoi on mesure |la
di stance entre | es plaques.”

nodi fier comre suit

Echantill onnage et utilisation des échantillons

Les 7 (+ 3 en cas d'essai facultatif) écrans sont utilisés
comme suit

Paragraphe Essai 1 2 3 4 5 6 7 7 8 9 10 |Tota
En casd'essai facultatif
6.15.3 Champ de vision de I'écran X C C 1
6.15.3.4 Transmission lumineuse X X X (N) (N) 3
6.15.3.5 Diffusion de lalumiére S S
6.15.3.6 Reconnai ssance des signaux E E
lumineux \/ \%
6.15.3.7 |Transmittance spectrale E E
6.15.3.8 Réfringence X X X 3
6.15.3.9 Embuage de I'écran (facultatif) X X X 3
7.8.2 Caractéristiques mécaniques X X X 3
7.8.3 Qudlités optiques et résistance X X X 3
aux rayures

Note : Les écrans dont la transm ssion |um neuse J. est supérieure ou égale
a 80 % peuvent étre dispensés de |'essai de reconnai ssance des si gnhaux

| um neux.
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un nouveau paragraphe, ainsi congu

"7.8.1.1

Avant tout nouveau conditionnenent en vue d' essais
mécani ques ou optiques, tels qu'ils sont définis au
par agraphe 7.8.1, chaque écran doit étre soumis a un
condi ti onnenent aux ultraviolets conforménment aux

di spositions du paragraphe 7.2.5.1."

Paragraphe 7.8.3.2.1.1, nodifier comme suit

"7.8.3.2.1.1

Al'intérieur d un faisceau paralleéle, les échantillons
étant éclairés verticalement, détermner les valeurs de
transmttance spectrale entre 380 nmet 780 nm puis la
transm ssion |um neuse et |le quotient d' atténuation visuelle
conforménent aux équati ons posées a |'annexe 13.

Pour cal culer la transm ssion |um neuse, utiliser la
répartition spectrale de |'illumnant normalisé D65 et |es
val eurs spectral es de |'observateur de référence
colorimétrique 2° ClE 1931 conforménent & |la norme

| SO'CIE 10256. Le produit de la répartition spectrale de
["illum nant normalisé D65 et |les val eurs spectral es de

| ' observateur de référence colorinmétrique 2° CIE 1931
conforménment a la norme | SO ClE 10256 figurent a

" annexe 14. Une interpolation linéaire de ces val eurs pour
des plages inférieures & 10 nm est autorisée."

Paragraphe 7.8.3.2.1.2, nodifier come suit

"7.8.3.2.1.2 Pour chaque néthode, la diffusion de la lum ére ne doit pas
dépasser | es val eurs suivantes
Avant abrasion Apr és abr asi on
0,65 cd/nt/ 1 al cl/ 5,0 cd/nt/1 al
c/
2,5 % b/ 20 % b/
al nmesure faite conforménment a |'annexe 11, néthode a);
b/ nmesure faite conformément a |'annexe 11
mét hode b);
c/ nmesure faite conformément a |'annexe 11
mét hode c)."
Ajouter |es nouveaux paradgraphes 9 a 9.3.4, libellés come suit
"9. QUALI FI CATI ON DE PRODUCTI ON
9.1 Pour s'assurer que |le systéne de production du fabricant est

sati sfaisant, | e service technique qui a effectué |les essais
d' honol ogation doit exécuter |les essais de qualification de
production suivant |es paragraphes 9.2 et 9.3.
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9.2.2.3

Qualification de production des casques

La production de chaque nouveau type honol ogué de casque
doit étre soum se a des essais de qualification de |la
producti on.

A cet effet, on préléve au hasard dans le prenmier |ot
40 casques de la plus grande taille (50 casques en cas
d' essai sur le point S) et 10 casques de |la plus petite
taille.

Par premier lot, on considére la production de la prem ére
tranche conportant un mni mum de 200 casques et un maxi mum
de 3 200 casques.

Essai du systéne de rétention

Les 10 casques de la plus petite taille sont sounmis a
| ' essai du systene de rétention décrit au paragraphe 7.6. 2.

Essai d' absorption des chocs

On divise les 40 casques (50 en cas d' essai sur le point S),
en 4 (5 en cas d essai sur le point S) groupes de 10 casques
chacun.

Tous | es casques d'un groupe doivent d' abord étre soum s au
méne conditi onnement, puis subir |'essai d' absorption des
chocs décrit au paragraphe 7.3 au méme point d'inpact.

Le prem er groupe de 10 casques subit |'essai d' absorption
des chocs au point B, |le deuxi éme au point X, |e troisieéenme
au point P, le quatriénme au point R (et le cas échéant le
cinqui éne au point S). Le conditionnement et |'enclume sont
choi si s pour chaque groupe par le service technique qui a
effectué |l es essais d' honol ogation

Les résultats des essais décrits aux paragraphes 9.2.1
et 9.2.2 doivent satisfaire aux deux conditions suivantes :

aucune val eur ne doit dépasser 1.1 L, et
X + 2,4S ne doit pas dépasser L,
ou :

L = valeur limte prescrite pour chaque essa
d' honol ogati on,

nmoyenne des val eurs,

X

écart type des val eurs.
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La val eur de 2,4 indiquée ci-dessus est seul ement val abl e
pour une série d' essais portant sur au noins 10 casques,
essayés dans | es nénmes conditions.

Aucune Partie contractante appliquant |le présent Régl enent
n' applique la condition :

X + 2,4 S ne doit pas dépasser L

telle qu elle est définie au paragraphe 9.2.2.3, a la
val eur H C nesurée confornménment au paragraphe 7. 3.

Qualification de production d'écrans

La production de chaque nouveau type honol ogué d' écran
(homol ogué conme faisant partie du casque ou en tant que
tel) doit étre sounmise a des essais de qualification de |la
producti on.

A cet effet, on préléve au hasard dans le prenmier lot, 20
écrans (30 écrans en cas d' essai d' enmbuage).

Par premier lot, on considére |la production de |a prem ére
tranche conportant au mni mum de 200 écrans et au
maxi mum 3 200 écrans.

Groupe d' essais A

transm ssion de la |lum ére - paragraphe 6.15.3. 4.

reconnai ssance des signaux |um neux - paragraphe 6.15.3.6.
transm ssi on spectrale - paragraphe 6.15.3.7.

diffusion de la lum ére - paragraphe 6.15.3.5.

qual ités optiques et résistance aux rayures

- paragraphe 7.8.3.

Groupe d' essais B

pouvoir de réfraction - paragraphe 6.15. 3. 8.
caract éri stiques mécani ques - paragraphe 7.8. 2.

Groupe d essais C (facultatif)
enbuage - paragraphe 6.15.3.09.

On divise les 20 écrans (30 écrans en cas d' essai d' enbuage)
en deux (trois en cas d'essai d' enbuage) groupes de
10 écrans chacun.

Le prem er groupe de 10 écrans subit chacun des essais du
groupe A, |e deuxiénme chacun des essais du groupe B (et le
troi si éme groupe |'essai du groupe C en cas d'essa

d' enbuage).
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9. 3.

Les paragraphes 9

Les résultats des essais décrits au paragraphe 9. 3.3 doivent
satisfaire aux valeurs prescrites pour chaque essa
d' honol ogation. ™"

a 9.5.6 sont a supprimer.

Al out er

pl usi eurs

nouveaux paragraphes, |ibell és comme suit

"10

10.

10.

10.

10.

10.

10.

10.

10.

10.

1

CONFORM TE DE LA PRODUCTI ON

Le casque ou |'écran (faisant partie du casque ou en tant
que tel) honol ogué sati sfai sant aux conditions

d' acceptabilité de la qualification de production et en
application du présent Reglenent doit étre fabriqué de facon
a étre conforme au type honol ogué en sati sfai sant aux
prescriptions des paragraphes 6 et 7.

Afin de vérifier que I es conditions énoncées au
par agraphe 10.1 sont renplies, des contrdl es appropriés de
| a production doivent étre effectués.

Le détenteur de |'honol ogati on est responsable de |a
conformté de la production et il est notament tenu

De veiller a |'existence de procédures de contrdle efficace
de la qualité des produits;

D avoir accés a |'équi pement nécessaire au contrb6le de |la
conformté a chaque type honol ogué;

De veiller a ce que |es données concernant |les résultats des
essai s soient enregistrées et a ce que | es docunents annexeés
restent disponi bl es pendant une période de dix ans apreés

| ' essai

D anal yser les résultats de chaque type d' essai, afin de
contrdler et d assurer |la stabilité des caractéristiques du
casque ou de |'écran eu égard aux variations inhérentes a
une production industrielle,;

De faire en sorte que, pour chaque type de casque ou
d' écran, soient effectués au noins |les contrdles prescrits
aux paragraphes 10.5 et 10.6 du présent Regl enent;

De faire en sorte que tout prél évenent d'échantillons ou

d' éprouvettes nettant en évidence |la non-confornité pour le
type d' essai considéré soit suivi d' un nouve

échantill onnage et d'un nouvel essai. Toutes les

di spositions nécessaires doivent étre prises pour rétablir
la conformté de |l a production correspondante.
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L'autorité qui a délivré |'honol ogation peut vérifier a tout
nonent | es méthodes de contrdéle de conform té appliquées
dans chaque unité de production

Lors de chaque inspection, |es proces-verbaux d' essais et
| es registres de production doivent étre ms a la
di sposition de |'inspecteur

L' i nspect eur peut sélectionner au hasard des échantill ons
qui seront soum s aux essais dans |le | aboratoire du
fabricant (s'il en posséde un). Le nonbre m nima

d' échantillons peut étre déterm né en fonction des résultats
des contréles effectués par le fabricant |ui-méne.

Quand |l e niveau de contr6le n'apparait pas satisfaisant ou
quand il senble nécessaire de vérifier la validité des
essai s effectués en application du paragraphe 10. 4. 2,

| "inspecteur doit prélever des échantillons qui seront
envoyés au service technique qui a effectué | es essais

d' honol ogati on.

L'autorité d' honol ogation peut effectuer tous |es essais
prescrits dans | e présent Reglenent.

Les autorités conpétentes doivent nmener |eurs inspections
conforménent a |'annexe 12. Si les résultats d' une

i nspection ne sont pas jugés satisfaisants, |'autorité

d' honol ogation doit veiller a ce que toutes |es dispositions
nécessaires soient prises pour rétablir aussi rapidenent que
possible la confornmté de | a production

Conditions mninmales pour |le contr6le de Ia conformté des
casques

Conf or ménent aux prescriptions applicables, le titulaire

d' une honol ogation doit procéder au contrdle de |la
conformté suivant |la néthode des lots (voir par. 10.5.1) ou
| a méthode du contréle continu (voir par. 10.5.2).

Mét hode du contrdle par lots

Le titulaire d une honol ogation doit diviser |les casques en
| ot s aussi honbgénes que possible en ce qui concerne |a

mati ére prem ére ou les produits internmédiaires entrant dans
| eur fabrication, ainsi que |les conditions de production

Un ot ne doit pas conpter plus de 3 200 unités.

Conf or ménment aux prescriptions en vigueur, |les essais
doi vent étre effectués par |le service technique ou par le
titulaire de |'honol ogati on.



TRANS/ WP. 29/ 1999/ 39

page 26
10.5.1.2 Un échantillon doit étre prélevé confornménment aux
di spositions du paragraphe 10.5.1.4 dans chaque |ot, dont
|"effectif doit étre au moins égal a 20 %de |'effectif
maxi mum du | ot en question.
10.5.1.3 La taille des casques et les essais a réaliser sont définis
au paragraphe 10.5.1.4.
10.5.1.4 Pour étre accepté, un lot de casques doit satisfaire aux
condi tions suivantes
ESSAIS A REALISER
Nombre de Nombre d'échantillons Nombre Absorption des Déchaussement Critéres Criteres | Degré de
casques par lot | et taille des casques combiné chocs (par. 7.3) (par. 7.7) d'acceptation| de refus | rigueur du
d'échantillons Systeme de rétention controle
(par. 7.6)
0<N <500 |1ler=1LS+1SS+2MS 8 1LS+ 2MS 1 sur SS* 0 2 Normal
2éme = 1LS+1SS+2MS 1LS+2MS 1surSS* 1 2
500 < N < 3200 | 1er = 2LS+1SS+2MS 10 2LS+ 2MS 1surSS* 0 2 Normal
2éme = 2LS+1SS+2MS 2LS+2MS 1surSS* 1 2
0<N <1200 | ler=3LS+2SS+3MS 16 3LS+ 3MS 2sur SS* 0 2 Renforcé
2eme = 3LS+2SS+3MS 3LS+3MS 2surSS* 1 2
1200 <N < 3200 ler = 5LS+3SS+5MS 26 5LS+ 5MS 3surSS* 0 3 Renforcé
2éme = 5LS+3SS+5MS 5LS+5MS 3sur SS* 3 4

Note : LS =
MS =
SS =

* -

plus grande taille (max. 62)

taille moyenne

plus petite taille (min. 50)

Les deux essais (par. 7.7 avant par. 7.6) sont réalisés sur le méme casque.

L'essai d'absorption des chocs est réalisé aux points B, X, P, R et S sur le méme casque.

Pour | es essais d' absorption des chocs |e conditionnenent et
| " enclume sont choisis par |le service technique qui a
effectué |l es essais d' honol ogation

Ce doubl e plan d'échantillonnage fonctionne come suit

Pour un contréle normal, s
contient aucune unité défectueuse,
essai d'un second échantillon. S'i
déf ect ueuses, le lot est refusé.

| e prem er échantillon ne
le | ot est accepté sans
conprend deux unités

Enfin, s'il conprend une unité défectueuse, un second
échantillon est prélevé, et c'est |le nonbre cunul é qu
satisfaire & la condition de la colonne 7 du tabl eau
ci - dessus.

doi t

Il y a passage du contréle normal au contrdle renforcé si,
sur 5 lots consécutifs, deux sont refusés. Il y a retour au
contrdle normal si 5 |lots consécutifs sont acceptés.
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Si 2 lots consécutifs sounm s au contrdle renforcé sont

refusés, |les dispositions du paragraphe 12 s'appliquent.

10.5.1.5 Le reste des essais, qui ne sont pas prévus dans |e tabl eau
ci -dessus mai s qui sont nécessaires pour obtenir
| ' honol ogati on doivent étre réalisés au noins une fois
par an.

10.5.1.6 Le contrdle de conformté des casques commence par |le |ot
fabriqué aprés le premier |lot soum s aux essais de
qualification de production

10.5.1.7 Les résultats des essais décrits au paragraphe 10.5.1.4 ne
doi vent pas dépasser 1,1 L, L étant la valeur limte
prescrite pour chaque essai d' honol ogation

10.5.2 Mét hode de contrdle continu

10.5.2.1 Le titulaire de |I'honol ogation est tenu d appliquer |la
mét hode de contrdle continu sur une base statistique et par
sondage. En accord avec |es autorités conpétentes,
| es essais peuvent étre réalisés par |le service technique ou
par le titulaire de |I'honol ogation | ui-mémne.

10.5.2.2 Un échantillon doit étre prélevé conforménment aux
prescriptions du paragraphe 10.5.2. 4.

10.5.2.3 La taille des casques est choisie au hasard et les essais a
réaliser sont décrits au paragraphe 10.5.2. 4.

10.5.2.4 Pour que la production soit consi dérée conforme, |es essais
selon | a méthode de contrdle continu doivent satisfaire aux
prescriptions suivantes

ESSAISA REALISER
Casqgues choisis Absorption des chocs | Absorption des chocs Déchaussement Degré de rigueur
(enclume-trottair, (enclume plate, essai (par. 7.7) du contréle
chaleur) (par. 7.3) afroid) (par. 7.3) | Systéme derétention
(par. 7.6)

0,8 % signifie qu'un casque a été prélevé |Casque No 1 Casque No 2 Casque No 3 * Normal

sur un total de 125 casques fabriqués

1,5 % signifie qu'un casque a éé choisi CasgueNo 1 Casgue No 2 CasgueNo 3 * renforcé

sur un total de 66 casgues produits

Note:

* = |es deux essais (par. 7.7 avant par. 7.6) sont effectués sur le méme casque.
L'essai d'absorption des chocs est réalisé aux points B, X, P, R, S sur le méme casgue.
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10.5.2.5

10.5.2.6

10.5.2.7

10.6

10.6.1

10.6.1.1

10.6.1.2

Ce doubl e plan d' échantillonnage fonctionne come suit

Si un casque sounmis a |'essai est considéré confornme, toute
| a production est conforne.

Si | e casque ne satisfait pas aux prescriptions, un second
casque est prélevé. Si |le second casque prél evé est

consi déré conforne, |a production est consi dérée conforne.

Si | es deux casques ne satisfont pas aux prescriptions, la
producti on est consi dérée comme non conforme et |es casques
susceptibles de présenter le méne défaut sont retirés.

On passe des contrdl es normaux a des contr6les renforcés si,
sur 22 casques soum s aux essais a la suite, |la production
est prélevée deux fois. Les contr6l es normaux reprennent s
40 casques prélevés a la suite sont confornes. Si deux
producti ons consécutives soum ses au contrdle renforcé sont
rejetées, les dispositions du paragraphe 11 s'appliquent.

Le reste des essais non prévus dans |e tabl eau ci-dessus
mai s qui doivent étre réalisés pour obtenir |'honol ogation
doivent |'étre au noins une fois par an

La mét hode du contrdl e continu des casques est entreprise
dés que la qualification de | a production est obtenue.

Les résultats d' essai décrits au paragraphe 10.5.2.4 ne
doi vent pas dépasser 1,1 L, L étant la valeur limte
prescrite pour chaque essai d' honol ogation

Conditions mninales pour le contrdle de conformté des
écrans

En accord avec |les autorités conpétentes, le titulaire d' une
honol ogati on doit effectuer e contrdle de la confornmité
selon | a méthode des lots (voir par. 10.6.1) ou |a méthode
du contrdle continu (voir par. 10.6.2).

Mét hode de contrdl e par | ot

Le titulaire d une honol ogation doit diviser |les casques en
| ot s aussi honbgénes que possible en ce qui concerne |les
mati eéres prem éres ou les produits internédiaires entrant
dans |l eur fabrication, et en ce qui concerne |es conditions
de production. Un lot ne doit pas contenir plus de

3 200 unités. En accord avec les autorités conpétentes,

| es essais peuvent étre réalisés soit par |le service
technique soit par le titulaire de |'honol ogation | ui-méne.

Un échantillon doit étre prélevé confornménment aux

di spositions du paragraphe 10.6. 1.3 dans chaque |ot, dont
|"effectif doit étre au moins égal a 20 %de |'effectif
total du | ot en question.
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| ot d' écrans doit satisfaire aux

Reconnai ssance des signaux | um neux -
Transm ttance spectrale -
Di ffusion de

la lumeére -

Qual ités optiques et
par agr aphe 7. 8. 3.

Groupe d essais B

Réfri ngence -
Car act éri stiques nécani ques -

par agr aphe 6. 15. 3. 8.
par agr aphe 7. 8. 2.

Groupe d essais C

Enmbuage -

par agr aphe 6.15.3.9.

ESSAIS A REALISER
Nombre d'écrans par lot Nombre d'unités par Nombre Groupe A | Groupe B Critere Critere de |Degré de rigueur
échantillon combiné d’acceptation refus du controle
d'échantillons
0<N <500 Premier =4 (5% 8 3 1 0 2 Normal
Deuxieme =4 (5% 3 1 1 2
500 < N < 3200 Premier =5 (6%) 10 4 1 0 2 Normal
Deuxiéme =5 (6%) 4 1 1 2
0<N <1200 Premier =8 (20%) 16 6 2 0 2 Renforcé
Deuxiéme =8 (10%) 6 2 1 2
1200<N <3200 Premier =13 (16%) 26 10 3 0 3 Renforcé
Deuxiéme = 13 (16%) 10 3 3 4
* Ecran(s) supplémentaire(s) en cas d'essai d'embuage.
Groupe d' essais A
Transm ssion de la |lum ére - paragraphe 6.15.3. 4.

par agr aphe 6. 15. 3. 6.
par agr aphe 6.15.3.7.
par agr aphe 6. 15. 3. 5.
rési stance aux rayures -

Ce plan d' échantillonnage double fonctionne come suit

Pour

un contro6le normal, s

le premer

conti ent aucune unité défectueuse,

essai

déf ect ueuses,

Enfi n,

s'i
échantill on est
satisfaire a la condition de

ci - dessus.

l e

prél evé,

d' un second échantill on
| ot est

et c'est

S

ref usé.

échantillon ne
le | ot est accepté sans

conprend deux unités

conprend une unité défectueuse,

un second
| e nonbre cunmul é qu

doi t

|l a colonne 7 du tabl eau
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Il y a passage du contréle normal au contrdle renforcé si,
sur 5 lots consécutifs, deux sont refusés. Il y a retour au
contrdle normal si 5 |lots consécutifs sont acceptés.
Si 2 lots consécutifs soum s au contr6le renforcé sont
refusés, les dispositions du paragraphe 11 s'appliquent.
10.6.1.4 Le contrdle de confornité des écrans comrence par le |ot
fabriqué aprés le premier |lot soum s aux essais de
qualification de production
10.6.1.5 Les résultats des essais décrits au paragraphe 10.6.3 ne
doi vent pas dépasser 1,1 L, L représentant la valeur linte
prescrite pour chaque essai d' honol ogation
10.6.2 Mét hodes de contr6le continu
10.6.2.1 Le titulaire de |'honol ogation est tenu d utiliser la
mét hode de contrdle de qualité continu sur une base
statistique et par sondage. En accord avec les autorités
conpétentes, |es essais peuvent étre effectués soit par le
service technique soit par le titulaire de |I'honpol ogation
| ui - méme.
10.6.2.2 Les échantillons doivent étre prél evés conforménent aux
di spositions du paragraphe 10.6. 2. 3.
10.6.2.3 Pour que la production soit consi dérée conforme, |es essais
de contrdle continu doivent satisfaire aux prescriptions
sui vant es
ESSAISA EFFECTUER
Ecrans prélevés Groupe A Groupe B Groupe C Degré de rigueur
du controle
0,8 % signifie un écran sur un total de 125 fabriqués EcransNos1,23 | EcranNo4 | EcranNo5* Normal
1,5 % signifie un écran sur un total de 66 fabriqués EcransNos1,2,3 | EcranNo4 | EcranNo5* Renforcé
Note : Ecran (s) supplémentaire (s) en cas d'essai d'embuage.

Groupe d' essais A

Transm ssi on | um neuse - paragraphe 6.15. 3. 4.

Reconnai ssance des signaux |um neux - paragraphe 6.15.3.6.
Transm ttance spectrale - paragraphe 6.15.3.7.

Diffusion de la lunm ére - paragraphe 6.15. 3.5.

Qualités optiques et résistance aux rayures -

par agr aphe 7. 8. 3.
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Groupe d' essais B

Réfri ngence - paragraphe 6.15. 3. 8.
Caract éri stiques nmécani ques - paragraphe 7.8. 2.

Groupe d essais C
Enmbuage - paragraphe 6.15.3.9.
Ce doubl e plan d' échantillonnage fonctionne come suit

Si |I'écran soumis a |'essai est considéré conforne, toute | a
producti on est conforne.

Si |'écran ne satisfait pas aux prescriptions, un second
écran est prél evé.

Si le second écran sounms a |'essai est considéré conforne,
| a production est conforne.

Si les deux écrans ne satisfont pas aux prescriptions,
| a production est consi dérée comme non conforme et |es
écrans suscepti bles de présenter | e méne défaut sont
retirés.

On passe des contrdl es normaux a des contr6les renforcés si,
sur 22 écrans soum s aux essais a la suite, la production
est prélevée deux fois.

Les contrdl es normaux reprennent si 40 écrans prélevés a la
sui te sont confornes.

Si deux productions consécutives souni ses au contrdle
renforcé sont rejetées, |les dispositions du paragraphe 11
s' appl i quent .

La mét hode de contrdl e continu des écrans est entreprise dés
gque la qualification de |a production est obtenue.

Les résultats d' essai décrits au paragraphe 10.6.2.3 ne
doi vent pas dépasser 1,1 L, L étant la valeur limte
prescrite pour chaque essai d' honol ogation."”

Les paragraphes 10 a 13 devi ennent |es paragraphes 11 a 14.

Le paragraphe 13.1 devient |le paragraphe 14.1 et il est nodifié come suit

"14.1

Tout casque de protection ms sur |le marché doit porter
dans | a | angue national e ou au nmoins une des | angues
nati onal es du pays de destination

Pour assurer une protection suffisante ... est a renplacer.
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Les casques de protection munis d' une protection maxillaire
non intégrale devront en outre porter |la mention suivante

'"Ne protége pas |le nenton en cas de choc' ainsi que le
synbol e correspondant . ™

Les paragraphes 13.2 & 13.5 deviennent |es paragraphes 14.2 & 14.5.

Tout écran ms sur |le narché avec un casque de protection
doit étre acconmpagné des rensei gnements suivants, rédigés
dans | a | angue national e ou au nmoins une des | angues

nati onal es du pays de destination

Instructions générales relatives au stockage et a

Instructions spécifiques de nettoyage et node d' enpl oi.

Ces instructions doivent nmettre en garde contre | es dangers
d' une utilisation d agent nettoyant et non appropri é (come
des sol vants), surtout si |le casque conporte un revétenent

Recommandati ons quant a |'utilisation de |'écran en cas de
mauvai se visibilité ou de nuit. Ces recommandati ons
devraient inclure la mse en garde ci-dessous

Ajouter plusieurs nouveaux paragraphes, ainsi |ibellés
"14. 6
14. 6.1
| "entretien
14. 6. 2
anti - abr asi on.
14. 6. 3
14. 6. 3.

14.6. 4

14. 6. 4.

14.6.5

14.6.6

14.7

Les écrans portant la nmention 'Utiliser seulement le jour'
ne se prétent pas a une utilisation de nuit ou dans des
condi tions de mauvai se visibilité.

Le cas échéant il faudra aussi ajouter la mse en garde
sui vante :
Cet écran est fixé de telle naniere qu'il ne sera pas

possi bl e de |'enlever instantanénent du chanmp de vision avec
une seule main, en cas d' urgence (éblouissement ou enbuage).

Si |'écran a été honol ogué en tant qu' écran anti buée,
cel a peut étre indiqué.

Instructions relatives a |a détection de signes de
vieillissenent

Tout écran ms sur |le narché en tant qu' unité distincte doit
étre acconpagné de rensei gnenents rédi gés dans | a | angue
nati onal e ou dans au noi ns une des | angues national es du
pays de destination. Ces rensei gnenents doivent contenir des
conseils concernant |es casques de protection sur |esquels

| " écran peut étre nonté ainsi que des renseignenents
concernant |es aspects définis aux paragraphes 13.6.1



TRANS/ WP. 29/ 1999/ 39
page 33

a 13.6.6, lorsque ces renseignenents différent de ceux qu
acconpagnent |'écran ms sur |le marché avec | es casques de
protection auxquels |'écran est censé s'adapter."

Le paragraphe 14 devient |e paragraphe 16.

Les paragraphes 15 a 15.3.1 sont a suppriner.

Ajouter plusieurs nouveaux paragraphes, ainsi congus
"15. DI SPOSI TI ONS TRANSI TO RES

15.1 Casques et écrans

15. 1.

15.

15.

15.

15.

A conpter de la date officielle d entrée en vigueur de |la
série 05 d'amendenents, aucune Partie contractante
appliquant e présent Réglenent ne pourra refuser d'accorder
une honol ogati on CEE en vertu du présent Reglenment nodifié
par la série 05 d' amendenents.

Au ternme d' un délai de 18 nois aprés |la date officielle

d' entrée en vigueur de la série 05 d' anendenents,

| es Parties contractantes appliquant | e présent Régl enent

n' accorderont des honol ogati ons ou des extensi ons CEE que s
| e type de casque ou d' écran a honol oguer satisfait aux
prescriptions du présent Réglenent nodifié par la série 05
d' anmendenent s.

Au terme d' un délai de 30 nois aprés |la date officielle

d' entrée en vigueur de la série 05 d' anendenents, toutes |es
parties contractantes appliquant |e présent Reéglenent
interdiront |"apposition de marques d' honol ogation sur |es
casques et les écrans si celles-ci se réferent a des

honol ogati ons de type délivrées suivant |es précédentes
séries d' anendenents au présent Regl enent.

Au ternme d' un délai de 36 nois aprés |la date officielle
d' entrée en vigueur de |la série 05 d' anendenents,

| es Parties contractantes appliquant | e présent Régl enent
pourront interdire la vente de casques et de viseurs ne
sati sfai sant pas aux prescriptions de |la série 05

d' anendenents au présent Regl enent.

A conpter de la date d' entrée en vigueur du présent
Regl enent au Royaune- Uni ,

a) par dérogati on aux obligations des Parties
contractantes pendant |la période transitoire définie
aux paragraphes 15.1.1 a 15.1.4, et

b) sur la foi de la déclaration faite par |a Communaut é
eur opéenne au nmonent de son adhésion a |'Accord
de 1958 (notification de dépot
C. N. 60. 1998. TREATI ES- 28) ,
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Le Royaune-Uni peut interdire la mse sur |le marché de
casques et d' écrans qui ne satisfont pas aux prescriptions
de la série 05 d' amendenents au présent Regl enment."

Annexe 1A,

Aj outer un nouveau point 9, ainsi congu :

"9. Casque dépourvu de protection nmaxillaire (J) / muni d'une
protection maxillaire intégrale (P) / d' une protection
maxillaire non intégrale (NP)"

Les points 9 & 20 deviennent les points 10 a 21
Annexe 2A

I. CASQUE DE PROTECTI ON, dans |'exenple de marque d' honol ogati on, renplacer
I e numéro d' honol ogati on "042439-41628" " par "J-051406-1952". En outre,
nodifier la | égende come suit

"La marque d' honol ogati on ci-dessus apposée sur un casque de
protection indique que ce type de casque a été honol ogué aux
Pays-Bas (E4), sous |le numéro d' honol ogati on J-051406. Le
nunméro d' honol ogati on indi que que |'honol ogati on porte sur
un casque dépourvu de protection maxillaire (J) et a été
accordée confornménent aux prescriptions du Regl enent
contenant déja la série 05 d' anendenents au nonent de

| " honol ogati on, et que son nunméro de série de production

est 1952.

Note : Le numéro d' honol ogation et |le numéro de série de
production ..."

Annexe 2B
Dans |'exenpl e de marque d' honol ogation et dans |la | égende qui suit, renplacer

| e numéro d' honol ogati on "045413" */ par "055413" (a deux reprises) et les
nots "série 04 d' anendenents" */ par "série 05 d' amendenents".

"Un anmendenent a cette disposition a été oms dans |la série 04
d' anendenent s.
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Bnnexe §

La fimprs ] dewvient la figura la.

Zicuter deux pouvelles figuges, ainsi congues :

1

Deiclencheur

a

: .
L L ! =
I I L Traverse support
Sangles
. Fausse thte
| Casque

pbpaes |

Coussin mou

—— Cacin

. Exemple d'apparsil pour essais d'abrasion des saillies
[méthode Al
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Annexe 11

METHODE b) - Figure 1 - Matériel d' essai, supprimer |a nention "Récepteur R'
et ajouter la nouvelle définition ci-dessous :

"M = détecteur au siliciumcorrigé selon |a courbe V (8)
avec écran de diffusion"

Ajouter les paragraphes 3 a 3.2.2 et la figure 3, ainsi congus

"3, METHODE c¢)

3.1 Apparei |l | age

L' appareillage d' essai est représenté a la figure 3.

Note 1 : Le principe de mesure est |le ménme que pour |a
mét hode a) sauf que le dianttre de nmesurage est plus petit
(environ 2,5 nm) et que |'appareillage est plus sinple.

Le faisceau du laser (L) est élargi au nobyen de deux
lentilles L, et L, et envoyé en direction du point de mesure
de |I'oculaire (P). L'oculaire P est positionné de fagon a
pouvoir pivoter autour de |'axe du faisceau

La déviation du faisceau est fonction de |a réfringence du
prisme au point de nesure.

Le di aphragme, qui peut étre annulaire ou circulaire, selon
le cas, est placé a (400 £ 2) mmdu centre de |'oculaire.

La lentille A projette alors |'inmage du centre de |'oculaire
sur | e photorécepteur S.

La partie de |'appareillage d' essai conprenant |es

di aphragnes, la lentille et | e récepteur est congcue pour
pi voter autour de |'axe vertical passant par le centre de
" ocul ai re.

L' oculaire et le dispositif de détection doivent pouvoir
pi voter afin de conpenser toute réfraction prisnmatique de
" ocul aire.

Note 2 : Sur les oculaires dépourvus d' effet correcteur
il n' est pas nécessaire, dans |la plupart des cas,
que |'oculaire et | e détecteur puissent pivoter

3.2 Procédure
3.2.1 Et al onnage de |' appar ei
Monter |'appareil, dont |es él énents essentiels sont

représentés a la figure 3, sans installer |'oculaire. Mttre
| e di aphragme annul aire B; en place. Faire pivoter le
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détecteur de |'appareil (qui se conpose du photorécepteur S,
de la lentille A et du diaphragne annul aire By

hori zontal ement autour de P, de facon a aligner le faisceau
l um neux transm s par |'élargisseur de faisceau (qui se
conpose de la lentille L;, dont |a distance focale nom nal e
est de 10 mm de la lentille L, dont |a distance focale
nom nal e est de 30 mmet d'un diaphragnme circulaire B percé
d' un trou d' épingle suffisant pour pernettre la formation
d' un faisceau uniforne) sur |le centre du di aphragne

annul aire Bz Mesurer le flux Nz capté par le
phot or écepteur S, qui correspond a la luniere non diffuse
total e. Renplacer |e diaphragne annulaire Bg par le

di aphragnme circul aire B,

Mesurer le flux N, capté par |e photorécepteur, qu
correspond a la lum ére non diffuse totale.

Cal culer le facteur de luminance réduite de |' appareil |*
pour |'angle polyedre T au noyen de la fornmule suivante

ou N;g est le flux lum neux transms |orsque |'écran
est en dehors du faisceau parallele et que le
di aphragme annul aire B; est en pl ace

N, est le flux lum neux transms |orsque |'écran
est en dehors du faisceau parallele et que le
di aphragnme circulaire B_ est en pl ace

T est |'angle polyéedre défini par |le diaphragne
annul ai re By

Essai de |'écran

Pl acer |'écran dans |le faisceau parallele au point P, come
indiqué a la figure 3. Répéter |a procédure décrite au
paragraphe 3.2.1 en nettant |'écran en place et en faisant
pivoter |'écran autour de |'axe du faisceau jusqu'a une
position telle que |a déviation prismatique de |'écran soit
hori zontale. Faire pivoter le dispositif de détection de

| " appareil de telle fagon que |le faisceau |um neux arrive au
centre de Bz, Mesurer |le facteur de |um nance réduit de

| *appareil, y conpris de |'écran | pour |'angle polyédre T,
au noyen de |'équation ci-dessous

MZR

MZL

3

e L

*
g
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ou N, est le flux um neux ém s lorsque |'écran est
dans | e faisceau paralléle et que |le diaphragne
annul aire By est en place

Ny, est le flux lum neux transms |orsque |'écran
est en dehors du faisceau parallele et que le
di aphragnme circulaire B_ est en pl ace

T est |'angle polyédre défini par |e diaphragne
annul ai re By

Cal cul er ensuite le facteur de lum nance réduite |I* de
|"oculaire en utilisant |'équation ci-dessous :

3 =3, -3;

Figure 3 : Description de |'appareil de nmesure de la diffusion de la lum ére

(mét hode Q)
L = Laser d' une longueur d onde de (600 £ 70) mm
Note : |l est recommandé d'utiliser un laser de |la classe 2
(pui ssance < 1lnmWet dianmetre du faisceau conpris entre 0,6
et 1 nm
L, = Lentille a focale nomnale de 10 mm
L, = Lentille a focale nom nale de 30 nm
B = Diaphragnme circulaire - (un trou d'environ 0,1 mm
suffit & produire un faisceau | um neux uniforne)
P = Echantillon d'écran

Bx = Diaphragne annulaire dont |le dianttre extérieur est
de (28,0 =+ 0,1) mmet le dianetre intérieur de

(21,0 £ 0,1) nmm (voir note 2 ci-dessous)

Di aphragne circulaire d' un diametre nom nal de 10 mm
Lentille d' une distance focal e nom nal e de 200 nm et
d' un di ametre nom nal de 30 mm

S = Phot or écept eur

> m
In 1
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La distance entre | e diaphragme annulaire ou circulaire et
le centre de |'oculaire doit étre de (400 £ 2) nm

Note 1 : La focale des lentilles n'est donnée qu' a titre
indicatif. D autres focal es peuvent étre utilisées,

par exenpl e pour obtenir un faisceau plus |arge ou une plus
petite image de |' échantillon sur |e récepteur

Note 2 : Les dianmetres des cercles du diaphragme annul aire
doi vent étre mesurés avec une précision d au noins 0,01 mm
afin que la valeur de |'angle polyédre T puisse étre

dét erm née avec exactitude; tout écart par rapport aux

di amétres nom naux doit étre déterm né par calcul."
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Ajouter plusieurs nouvelles annexes, ainsi congues

"Annexe 12

Organi grame de |a procédure d' honol ogation de type

Demande d'homelogation de type
Demandeur inconni Demandeur conm
|
1S0 9002 O/
| Nen Qui
 I—

losgection en wiine

par
I"awsorité compéicnee

-

q Essai d’homologation de ype 1/
&

' Eesaj de gualification )/
Vérification de la conformmié Vévification de la conformiid
dde 1a production sur place de [3 production dans
bes focaun du service technique

Cuntrble de laboraoire par

Vauoried compésene

Exsais } ef visite } de Essais 3/ ef visise )/ de
confiarmité de la production conformit? de la production
o/ 0u une norme équivalente

Essais effectués dans les locaux du service technique
2 Visite deslocaux du fabricant aux fins d'inspection et de prélévement aéatoire d'échantillons par I'autorité
responsable ou le service technique :
a) sil n'y apas conformité alanorme 1SO 9002, troisfois par an
b) sil y aconformité avec lanorme SO 9002, une fois par an
3/ Essais conformes au paragraphe 10.5 et/ou au 10.6 relatifs aux échantillons prélevés directement ala production :
a) sil n'y apas conformité alanorme 1SO 9002, les essais sont effectués:
- par l'autorité compétente ou le service technique pendant la visite mentionnée alanote 2 a)
- par lefabricant entre les visites mentionnées alanote 2 a)
b) sil y aconformité alanorme SO 9002, les essais sont effectués par le fabricant, et la procédure vérifiée
lors de lavisite mentionnée alanote 2 b).

v
2/
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Annexe 13

La transm ssion | unm neuse T, se définit comme suit

780nm

f SD658(8).V(8).‘J F(S)'dS
_ 380nm
v 780nm

f SD658(8)'V(8)'d8

380nm

Le quotient d' atténuation visuelle relative Q se définit come suit

ou :

sign

ou :

Sm58(8)

Vi8)

J48)

J/8)

Q _ ‘Jsi gn
JV
transm ssion | um neuse de |'écran par rapport a |'illum nant

normal i sé D65

transm ssion | um neuse de |'écran par rapport a la répartition de
| a pui ssance spectral e des signaux |um neux de la circulation, qu
se cal cule come suit

780nm
| Sul8)V8)-3-(8)-348)-d8
J. = 380nm
sign 780nm

[RCHERYE RN

380nm

répartition spectrale du rayonnenment de |'illum nant normalisé A
de la CIE (ou source de lum ére de 3 200 K pour | es signaux

| um neux de coul eur bleue). Voir la norme |1SO CIE 10526

“I'l lum nants col ori métriques normalisés";

di stribution spectrale du rayonnenent de |"illum nant normalisé
D65 de la CIE. Voir la nornme ISO CIE 10526 "Il um nants
colorimétriques nornelisés ClIE";

fonction de la visibilité spectrale pour la vision de jour. Voir
la norme | SO Cl E 10527 "Observateurs de référence
col ori métri ques";

transmttance spectrale des lentilles des signaux de |la
circul ation;

transmttance spectrale de |'écran

La val eur spectrale du produit de la répartition spectrale

i/s (8)*Srgs6(8)) de I'illum nant, Ia fonction de visibilité spectrale
(§3 de 1" oeil humain et la transmttance spectrale J¢8) des

lentilles des signaux de la circulation sont donnés a |'annexe B
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Annexe 14

PRODUI TS DE LA REPARTI TI ON SPECTRALE DU RAYONNEMENT DES S| GNAUX LUM NEUX
ET DE L' 1LLUM NANT NORVALI SE D65 DEFI NI DANS LA NORME | SO Cl E 10526
ET DE LA FONCTI ON DE VI SI Bl LI TE SPECTRALE DE L' OElI L HUMAI N MOYEN
EN VI SI ON DI URNE DEFI Nl E DANS LA NORME | SO Cl E 10527

Tabl eau 14.1

Longueur d'onde SAB(S).V(S). J S(8) SD658(8).V(8)
(en nm)
rouge jaune vert bleu

380 0 0 0 0,0001 0

390 0 0 0 0,0008 0,0005
400 0 0 0,0014 0,0042 0,0031
410 0 0 0,0047 0,0194 0,0104
420 0 0 0,0171 0,0887 0,0354
430 0 0 0,0569 0,3528 0,0952
440 0 0 0,1284 0,8671 0,2283
450 0 0 0,2522 1,5961 0,4207
460 0 0 0,4852 2,6380 0,6888
470 0 0 0,9021 4,0405 0,9894
480 0 0 1,6718 5,9025 1,5245
490 0 0 2,9976 7,8852 2,1415
500 0 0 5,3553 10,1566 3,3438
510 0 0 9,0832 13,0560 5,1311
520 0 0,1817 13,0180 12,8363 7,0412
530 0 0,9515 14,9085 9,6637 8,7851
540 0 3,2794 14,7624 7,2061 9,4248
550 0 7,5187 12,4687 5,7806 9,7922
560 0 10,7342 9,4061 3,2543 9,4156
570 0 12,0536 6,3281 1,3975 8,6754
580 0,4289 12,2634 3,8967 0,8489 7,8870
590 6,6289 11,6601 2,1640 1,0155 6,3540
600 18,2382 10,5217 1,1276 1,0020 5,3740
610 20,3826 8,9654 0,6194 0,6396 4,2648
620 17,6544 7,2549 0,2965 0,3253 3,1619
630 13,2919 5,3532 0,0481 0,3358 2,0889
640 9,3843 3,7352 0 0,9685 1,3861
650 6,0698 2,4064 0 2,2454 0,8100
660 3,6464 1,4418 0 1,3599 0,4020
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Longueur d'onde SAB(S).V(S). J 5(8) SD658(8).V(8)
(en nm)
rouge jaune vert bleu
670 2,0058 6,7692 0 0,6308 0,2492
680 1,1149 0,4376 0 1,2166 0,1260
690 0,5590 0,2191 0 1,1493 0,0541
700 0,2902 0,1137 0 0,7120 0,0278
710 0,1533 0,0601 0 0,3918 0,0148
720 0,0742 0,0290 0 1,2056 0,0058
730 0,0386 0,0152 0 0,1049 0,0033
740 0,0232 0,0089 0 0,0518 0,0014
750 0,0077 0,0030 0 0,0254 0,0006
760 0,0046 0,0017 0 0,0129 0,0004
770 0,0022 0,0009 0 0,0065 0
780 0,0010 0,0004 0 0,0033 0
Total 100 100 100 100 100
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Annexe 15

ESSAI DE REFRI NGENCE

Réfringence sphérique et réfringence astigmatique
Appareil | age
Tél escope

Un tél escope ayant une ouverture nonminale de 20 mmet un
pouvoi r grossissant conpris entre 10 et 30, équipé d' un
ocul aire réglable conprenant un réticulaire.

Ci bl e éclairée

Une cible, constituée d' une plaque noire découpée conme
indiqué sur la figure 1, placée devant une source de |lum ére
a lum nance variabl e grace a un condensateur, |le cas
échéant, pour nmettre au point |'inage agrandie de |la source
| um neuse sur |'objectif du télescope.

Le grand anneau de la cible a un dianttre extérieur

de (23 £ 0,1) mm avec une ouverture annul aire de

(0,6 £ 0,1) M Le petit anneau a un dianmetre intérieur

de (11,0 £ 0,1) mm avec une ouverture annulaire

de (0,6 £ 0,1) nm L'ouverture centrale a un dianetre de
(0,6 £ 0,1) M Les barres mesurent noni nal enent 20 mm

de long et 2 mMmde |large et sont séparées par une distance
nom nal e de 2 mm

1@l

Figure 1 : Cible du télescope
Filtre
Un filtre, dont la transm ssion maxi mum se situe dans |la

partie verte du spectre, peut étre utilisé pour réduire les
aberrations chromati ques.
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1.3

1.3.1

1.3.1.1

1.3.1.2

Lentilles d'étal onnage

Lentill es ayant une réfringence sphérique positive et
négative de 0,06 m! 0,12 m! et 0,25 m! (tol érance + 0,01 m

1)_
Agencement et étal onnage de | ' apparei

Le télescope et la cible éclairée sont placés sur |e méne
axe optique, a une distance de (4,60 = 0,02) ml'un de
| "autre.

L' observateur net au point le réticule sur la cible et
oriente le tél escope de fagcon a obtenir une inmage nette du
dessin. Ce cal age est considéré comme |e point zéro de

| ' échell e de nmise au point du télescope.

La m se au point du télescope est étal onnée au noyen de
lentilles spéciales (par. 1.2.4) de fagcon a obtenir une
sensibilité de 0,01 m?! Toute autre neéthode d'étal onnage
peut étre utilisée.

Pr océdur e

L' écran est placé, en position d utilisation, devant le
t él escope et |les nmesures sont effectuées aux points définis
au paragraphe 6.15. 3. 8.

Réfri ngence sphérique et astignmatique
Ecrans dépourvus de réfringence astigmatique

Le télescope est réglé jusqu' a ce que |'imge de la cible
of fre une résol ution parfaite.

La pui ssance sphérique de |'écran est ensuite |ue sur
| " échell e du tél escope.

Ecran possédant un pouvoir de réfraction astigmatique

On fait pivoter la cible, placée sur |'écran, de facon a
aligner les principaux néridiens de |'écran sur les barres
de la cible. Le tél escope est d' abord ms au point sur un
ensenbl e de barres (nesure D1) puis sur des barres
perpendi cul aires (nmesure D2). La réfringence sphérique est

D, +L) _
égale a la noyenne —_2 des deux nesures, tandis que |a

réfringence astignati&ﬁe est égale a la différence absol ue
entre ces deux nesures (| D1 - D2 |).

Déterm nation de |la différence due a | a réfringence
prismati que

Appareil | age

L' appareill age pour |'application de |a néthode de référence
est représenté a la figure 2.

Pr océdur e

Le di aphragme LB,, éclairé par |la source |um neuse, est réglé
de telle sorte qu'il produise une image sur le plan B
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lorsque |'écran (P) n'est pas en position. L'écran est placé
devant la lentille L, de sorte que |'axe de |'écran soit

parall éle a |'axe optique de |'appareillage d' essai

Les écrans régl ables sont positionnés de telle sorte que
| eurs zones ocul ai res soi ent dans une position normal e par
rapport a |'axe optique de |'appareillage d' essai

Mesurer a la verticale et a |'horizontale | a distance
séparant | es deux inmages dépl acées transm ses par |es
deux zones occul aires de |'écran

Di vi ser par deux ces distances, qui sont exprimées en
centimetres, afin d obtenir la différence prismatique
hori zontal e et verticale en cm'm

Si les trajets |um neux correspondant aux deux zones
ocul aires se croisent, la réfringence prismatique est
"en dedans", et s'ils ne se croisent pas, elle est
"en dehors".
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. Dimensioos en mm
(Dimensions nominales harg wlérances)

t Appareillage de mesure servant A mesurer la différence

LB,

LB,

due 3 l'effet prismatigue

scurce lumineuse, par exemple petite lampe &
incandescence, ou laser d'une longueur d'ondes

de (600 & 70) mm

filtre d'interface, A transmission maximum dans la
partie verte du spectre (obligatoire si la source de
lumiére est une lampe i incandescence)

lentille achromatique A focale comprise entre 20
et S0 mm

diaphragme ayant un diamétre d'ouverture ncminal
de 1 mm

dcran

diaphragme (vue grossie socus A)

lentille achromatique ayant une focale neminale

de 1 000 mm et un diamétre nominal de 75 mm

Plan image




TRANS/ WP. 29/ 1999/ 39
page 49

Annexe 16

ESSAI D EMBUAGE ECRAN

Appareil |l age

Appareill age servant & calculer la transmssion de |la
[um ére non diffuse, décrit a la figure 1

Le diametre nominal du faisceau paralleéele est de 10 nm

la taille du diviseur de faisceau, du réflecteur Ret de la
lentille L; doit étre telle que la lum ére diffusée est
captée jusqu'a un angle de 0,75°. Si la lentille L; a une
focale f; de 400 mm |e diametre nom nal du di aphragnme doit
étre de 10 mm Le plan du diaphragme doit se trouver dans le
plan focal de la lentille L,

Les focal es ci-dessous f, de la lentille L; ne sont que des
exenpl es théoriques sans incidence sur le résultat des
essai s

f, =10 mMmet f, = 100 mMm

La source de lum ere doit étre un | aser ayant une | ongueur
d' onde de (600 £ 70) nm

Le volunme d'air au-dessus du bain doit étre au noins de

4 litres. L'anneau d'appui doit avoir un dianmetre noni na
de 35 mm et une hauteur nominale de 24 mmen son point le
pl us haut. Un anneau de caoutchouc souple, de 3 mm

d' épai sseur et de 3 nmde |argeur (dinensions nom nal es),
est glissé entre |'échantillon et |'anneau d' appui. Le bac
contenant |le bain est aussi muni d'un ventil ateur pour
assurer la circulation de |'air. En outre, un dispositif
doit aussi étre prévu pour stabiliser la tenpérature

au- dessus de |'eau du bain.

Echanti |l | ons

L' essai doit porter sur au noins trois échantillons du méne
type. Avant |'essai, les échantillons sont conditionnés
pendant une heure dans de |'eau distillée (au minimum5 cn?
d' eau par cnt de superficie des échantillons) a une
tenpérature de (23 + 5) °C, soigneusenent séchés au noyen
d' un tanpon puis placés a |'air, pendant au mpins 12 heures
a une tenpérature de (23 + 5) °C et sous une hygronmétrie
rel ative nom nale de 50 %

Procédure et éval uation

Pendant |a mesure, |la tenpérature anbiante doit étre de
(23 £+ 5) °C

La tenpérature de |'eau du bain doit étre de (50 =+ 5) °C.

Au- dessus de |'eau du bain, |"air doit étre brassé au noyen
d un ventilateur afin qu' il se sature en vapeur d'eau
Pendant ce tenps, |'orifice de nesure doit étre obturé.

Le ventilateur est ms hors fonction avant |a nesure.

Pour nmesurer la nodification du coefficient de
transmssion J, |'échantillon est placé sur |'anneau d' appu
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et on calcule le tenps que nmet le carré de J, pour descendre
en dessus de 80 %de la valeur initiale de |'échantillon
sans formation de buée.

2 ob

Jr = -
ou :
ob = flux lum neux en cas de buée sur |'échantillon
ou = flux | um neux avant embuage

L' embuage initial, d une durée maximumde 0,5 s, n'est pas
pris en considération dans |'évaluation

Note 1 : Puisque |e rayon | um neux travegse deux fois les
échantillons, cette nmesure est égale a J;.

Note 2 : le tenps qui s'écoule jusqu' au début de |'enbuage
peut habituellement étre déterm né visuellement. Cependant,
avec certains types de revétenent, |la conposition de |'eau
se trouvant a la surface ralentit la vitesse de diffusion de
sorte que |'évaluation visuelle est difficile. Il faut
ensuite utiliser le détecteur décrit au paragraphe 1.1.
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1

LASER
: a/
| .

DIVISEUR DE FAISCEAU

/. DIAPHRAGME
ANNEAU DE CAOUTCHOUC MOU
RECEPTEUR
ANNEAU D'APPUL ECHANTILLON

MIROIR —

Ficure 1 : Appareillage pour essai d'embuage d'éecran”



